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UvoOoD

Ovo tehni¢ko uputstvo obuhvata odredbe za rad u tehni¢kim radioni-
cama na odrZavanju automatskih pusaka 7,62 mm M70 i puSkomitraljeza
7.62 mm MT72 i svih izvedenih verzija — modela.

S obzirom na sliénost izmedu automatskih puSaka i puskomitraljeza
i veliki procenat zamenljivih (istih) delova, oruzja po vrstama nisu poseb-
no obradivana pa se odredbe ovog uputstva odnose na puske i pusko-
mitraljeze podjednako. Tako, na primer, kada se obraduje kalibar ili pra-
vost cevi misli se podjednako na cev puske i puskomitraljeza bez obzira
na razlike u gabaritu.

Ono sto se razlikuje i nije zajedni¢ko za obe vrste oruzja posebno
je obradeno (noZice, dobo§, noz borbeni za puske itd.).

Pojedini radovi koji nisu obuhvaceni ovim uputstvom (¢iS¢enje —
podmazivanje, ispitivanje taénosti i preciznosti, itd.) opisani su u »Pra-
vilima pufaka i puskomitraljeza 7,62 mm« — UP 111-09-22 i OJ-22,
»Pravilu za uredaj za nisanjenje iz pesadijskog naoruzanja — noéu, pa-
sivni 5 80«, pa s ovim uputstvom ¢ine jednu celinu.

Prilikom koris¢enja ovog Uputstva obavezno je koristiti i »Imenike
sastavnih delova« za automatske puske i puskomitraljeze jer su u njima
na slikama prikazani svi delovi i sklopovi s fabriékim i nomenklaturnim
brojevima JNA,

S obzirom da oruzja pocetnih modela (M70, M70A, M70A1 i M72)
imaju ugradene zadrzace zatvaraca, u t. 50, 51 1 52 opisani su radovi koji
se preduzimaju na oruzjima i okvirima (na kojima to ve¢ nije uradeno)
radi moguénosti upotrebe okvira na oruzjima svih modela.

Ovo uputstvo obuhvata opis postupaka potpunog rasklapanja i skla-
panja oruzja, pregled, opravku i doradu pojedinih delova pri zameni i
ugradnji novih delova. Uputstvom su predvideni alat i pribor koji omo-
gucavaju izvodenje radova u toku zamene i opravke. Pri tome nisu opi-
sani radovi prema vrstama odrzavanja, ve¢ su prikazani po delovima
i sklopovima oruzja. Obuhvaceni su svi radovi u obimu lakog i srednjeg
remonta, a mogu se delimi¢no koristiti i u osnovnom odrzavanju.



Za proveru i kontrolu uradenih radova pri zameni i opravci delova
koriste se ve¢ postojeéi specijalni alati obuhvacéeni u Kompletu specijal-
nog alata za naoruzanje, kalibra 7,62 mm (»Komplet TK 07-161«) i
u TU-II, 546 za snajpersku pu$ku 7.9 mm M76. Pregled tih alata prika-
zan je u tabeli 3, t. 113 ovog uputstva. Pored veé postojecih alata iz
navedene tabele uvode se samo tri nova alata (red. br. 19, 20 i 21 iz
tabele 3).

Uputstvo je namenjeno svim tehni¢kim jedinicama i ustanovama za
odrzavanje 1 remont tehnickih sredstava, kao i tehni¢kim akademijama i
skolama za obuku tehni¢kog kadra.
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RASPOZNAVANJE MODELA AUTOMATSKOG ORUZJA
(automatske puske i puskomitraljezi)

Automatska oruzja kalibra 7,62 39 mm izvedena su u dve osnovne
konstrukcije — s drvenim kundakom i s metalnim preklapajuéim kun-
dakom. U periodu od usvajanja ovih oruZja u naoruzanje JNA pa do
izlazenja ovog tehnitkog uputstva, osnovne verzije pretrpele su nekoliko
faza konstrultivno-tehnoloskih poboljsanja. U zavisnosti od vrste pobolj-
sanja i vremena proizvodnje, svaka od ovih osnovnih konstrukcija ima
svoje razvojne modele. Pregled razveoja modela vidi se iz sledece tabele:

VRSTA ORUZJA
Verzija Automatske puike Puskomitraljezi
izveodenja
oruzja s metalnim s metalnim
s kundakom preklopnim s kundakom preklopnim
kundakom kundakom
A — AP MT0 AP MT0A PM MT72
Pocetni AP MT0A1
maodeli
B — AP MT0B AP MT0ADB PM MT72B
Prelazni
modeli
C — AP MT0B1 AP MT0AB1 PM MT72B1 PM MT2AB1
Modeli AP MT0AB2
iz tekuce
proizvod-
nje
Cl — AP M70BIN AP M70AB2N PM MT2BIN PM MT2ABIN
Modeli za AP M70BIN- AP MT70AB2N- PM MT72B1N PM M72ABIN-
upotrebu -PN -PN PM MT72BIN- -PN
nisana -PN

Bitne razlike modela su:

A — Poéetni modeli

Automatske puske 7,62 mm M70 (sl. 1) 1 M7T0A (sl

2) kao pocetni

modeli medusobno se razlikuju po konstrukeiji kundaka, i to: AP MT70
ima drveni kundak, éija je veza sa sandukom, preko repa sanduka, s tri
vijka za drvo, dok model M70A ima metalni preklopni kundak.

11



S1. 1. — Automatska puska 7,62 mm MT0

S1. 2. — Automatska puska 7,62 mm M70A

SL. 3. — Automatska puska 7,62 mm M70A1

12



Model AP 7,62 mm MT0A1 (sl. 3) isti je kao MT0A, s tim §to »l«
oznacava da se na pusku moze postavljali pasivni niSan za noéno nisa-
njenje PN 5% 80, jer je na sanduk (sl. 4) s leve strane pricvriéeno posto-
lje za pasivni nisan (sl. 5).

8l. 4. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70A1 sa postoljem:
1 — sanduk: 2 — postolje

4° "1

Sl. 5. — Postolje nosa¢a pasivnog niSana HV 5x80 AT
za AP 7,62 mm MT0AL:

1 — postolje; 2 — vijak: 3. 4, 5 — ¢ivija; f — vijak

13



Poéetnom modelu automatskih oruzja pripada i puskomitraljez 7,62
mm M72 (sl 6). Razvijen je na bazi AP M70 i od nje se razlikuje: ima
duzu i deblju cev, nozice na preklapanje i nema mogucnost izbacivanja
tromblonskih mina.

Sl. 6. — PuSkomitraljez 7,62 mm M72

Zajednicko za potetne modele AP M70, AP MT70A, AP M70A1 i
PM M72, a razlidéito u odnosu na ostale jeste sledece:

— sanduk je monoblok, zadebljan, s leve strane za ugradnju zadr-
7aca zatvaraa u zadnjem poloZaju;
— veza cevi sa sandukom je zavojna (sl. 7-a);

Sl. 7 — Naéin spajanja cevi i sanduka:

a — pomotu zavoja; b — pomocéu presova-
nog spoja; 1 — sanduk; 2 — cev; 3 — utvr-
divat cevi

14



— poklopac sanduka od debljeg je lima bez rebara za ojacanje;
— telo okvira za municiju prorezano je s leve strane (sl. 8) radi pro-
laza stuba zadrzaca zatvaraca.

S1. 8. — Detalj okvira:
a — detalj okvira za oruija koja imaju zadria¢ zatvaraga; b — detalj okvira ¢iji donosac

ima ulogu zadrzaéa zatvarada; 1 — vrh donosaca zaobljen; 2 — prorez za zub zadrzaca okvira;
3 — donosaé sa ostrim vrhom

B — Prelazni modeli (M70B, M70AB i PM M172B)

Modeli automatskih pugaka 7,62 mm (sl. 9) i M70AB (sl. 10) kao pre-
lazni modeli, medusobno se razlikuju po konstrukeiji kundaka. M70B ima

S1. 10. — Automatska puSka 7,62 mm MT70AB

15



drveni kundak ¢ija je veza sa sandukom pomocu uzduZnog vijka i spoj-
nice, a M70AB ima preklopni metalni kundak isti kao i kod AP 7,62 mm
MT0A.

Zajednitko za prelazne modele M70B i MT70AB kao i za puskomi-
traljez M72B (sl. 11) a razli¢ito u odnosu na ostale jeste sledete:

Sk 11. — Puskomitraljez 7,62 mm M72B

— sanduk je monoblok, bez ugradenog zadrzada zatvaraca;

— ulogu zadr7aca zatvaraca preuzima donosa¢ metaka, zbog toga 1
telo okvira nije prorezano s leve strane;

— veza cevi sa sandukom je preko cilindriénog presovanog spoja osi-
gurana utvrdivaéem cevi (sl. T-b);

— skraéena je duzina postolja prednjeg niSana.

C — Modeli iz tekuée proizvodnje

Model AP 7,62 mm M70B1 (sl. 12), MT0AB1 (sl. 13), M70AB2 (sl. 14)
i PM 7,62 mm MT72B1 (sl. 15) i M72AB1 (sl. 16) predstavljaju visi nivo
konstruktivno-tehnologkih refenja u odnosu na prethodne modele. To se
posebno odnosi na sanduk. Prethodni modeli imali su monoblok (sl. 17,
18, 19) sanduke, dok je kod modela iz tekute proizvodnje, oznacenih sa

Sl 12. — Automatska puska 7,62 mm M70B1

16



Sl. 15. — PuSkomitraljez 7,62 mm M72B1

Sl 16. — Puskomitraljez 7,62 mm M72AB1

2 Automatske puske 17



Bl (B2) sanduk od lima (sl. 20 i 21), s tim 3to je lim za sanduk I-o-
modela s preklopnim metalnim kundakom AP M70ABI debljine 0.9 mm.
a kod ostalih modela sanduk je od debljeg lima (1,5 mm). Na prednji deo
sanduka (kod svih sanduka od lima) uévrséen je nosa¢ cevi (2), a na zad-
njem delu nosaé kundaka (3).

Sl. 17. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70

s

81, 18. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70B

S1. 19. — Sanduk puSkomitraljeza 7,62 mm M72

Zajedni¢ko (pored sanduka) za modele tekuce proizvodnje M70B1 i
MT70AB1, a razli¢ito u odnosu na prethodne modele jeste sledece:

— poklopac sanduka je od tanjeg lima i s rebrima za ojacanje;

— utvrdiva¢ okvira je od lima;

— mehanizam za okidanje ima usporac:

— na ustima cevi, umesto zastitnog prstena, ima ugraden kompen-
zator;

— zatvaraé 1 nosa¢ zatvaraca nesto su laksi.

18



Vazno je napomenuti da se i pored nekih razlika u obliku, poklopac
sanduka, utvrdivaé¢ okvira, kompenzator i kompletan zatvara¢ mogu ugra-
diti na bilo koji model.

Model M70AB2 (sl. 14) isti je kao MT0ABIL, s tim §to je sanduk od
lima debljine 1,5 mm (isti kao kod M70B1).

51, 20. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70B1:

1 — sanduk: 2 — nosaé cevi; 3 — nosat¢ kundaka

SI. 21. — Sanduk automatske puske 7,62 mm M70AB2 i puSkomitraljeza M72ABI1:
1 — sanduk; 2 — nosaé cevi; 3 — nosa¢ kundaka; 4 — regulator paljbe

Metalni preklopni kundak je ojacan u zoni vezivanja za sanduk, od-
nosno cja¢ana je poluga na srednjem delu gde je izvrieno urezivanje za
prolaz ispusta na poluzi regulatora paljbe, a na regulatoru paljbe pro-
duzeni su ispusti na poluzi regulatora radi lakSeg prebacivanja u zeljeni
polozaj, dok je vrh poluge regulatora polukruzno oblikovan (4) prema
rufici na nosaéu zatvaraca.

Sve §to je receno za AP MT0BI1 vazi i za puSkomitraljez 7,62 mm
MT2B1 (sl. 15), s tim $to je puskomitraljez jos od ranije u mehanizmu za
okidanje imao uspora i Sto je i dalje na ustima cevi zadrzan zaStitni
prsten,

19



Puskomitraljez 7,62 mm M72AB1 (sl. 16) predstavlja verziju s metal-
nim preklopnim kundakom i odvojivim nozicama, a sanduk je isti kao za
AP MT0AB2,

Cl — Modeli za koriiéenje pasivnog niSana AP 7,62 mm MT70BIN i
M70AB2N, PM 7,62 mm M72BIN i M72ABIN (sl. 22 i 23)

Sl 22. — Izgled postolja za nosa¢ pasivnog niSana na AP 7,62 mm
M70BN1 i PM 7,62 mm M72B1N

S1. 23. — Izgled postolja za nosa¢ pasivnog nisana za AP 7,62mm
M70AB2N i PM 7.62 mm MT72ABIN

20



Modeli oruzja koji uz osnovnu oznaku imaju i oznaku »N«, imaju na
levoj strani sanduka uévriceno postolje za ugradnju pasivnog niSana za
noéno nisanjenje (sl. 22, 23, 24, 25, 26 i 27), dok su u ostalim detaljima
isti kao osnovni modeli iz tekuée proizvodnje.

SI. 28. — Sanduk AP 7,62 mm M70BIN i PM 7,62 mm M72BIN sa poestoljem za nosad
pasivnog niSana:

1 — sanduk; 2 — postolje za nosat pasivnog niSana

v T

S1. 25. — Postolje nosada pasivnog nisana
PN 5x80 za AP M70BIN i PM M72BIN:

1 — postolje; 2 — zakivak duZi; 3 — zakivak Kkraci

%

Sl. 26. — Sanduk automatske puike M70AB2N i PM 7,62 mm M72ABIN sa postoljem
za nosaé pasivnog mniSana:

1 — sanduk; 2 — postolje za nosaé pasivnog niSana

21



Postolje za oruzja s drvenim kundakom (AP M70BIN i PM MT72BIN
(sl. 25) razlikuje se od postolja za oruzja s preklopnim metalnim kun-
dakom (sl. 27). Razlika je uslovljena polozajem kundaka u preklopljenom
polozaju.

Kod modela oruzja koja uz osnovnu oznaku imaju oznaku »N-PNx,
ova oznaka oznacava da je na oruzje ugraden pasivni niSan PN 5x80,
na primer: AP 7,62 mm MT70BIN-PN i PM 7,62 mm M72B1N-PN (sl. 28)
i AP 7,62 mm M70AB2N-PN i PM MT72ABIN-PN (si. 29).

3/

Sl. 27. — Postolje nosaéa pasivnog nisana
PN 5x80 za AP MT0AB2N i PM M72ABIN:

1 — postolje; 2 — zakivak Kkraéi; 3 — zakivak duZi

SL. 28. — AP 7,62mm MT0BIN-PN i PM 7,62 mm M72BIN-PN
sa pasivnim nisanom PN 5x<80



Sl. 29. — AP 7,62 mm MT0AB2N-PN i PM 7,62 mm M72ABIN-PN
sa pasivnim nisanom PN 5380



Glava I

PREGLED, RASKLAPANJE I SKLAPANJE AUTOMATSKIH
PUSAKA I PUSKOMITRALJEZA

1. RADIONICKI PREGLED

1. Automatske puske i puSkomitraljezi (u daljem teksiu — oruzja)
s pripadaju¢im priborom koji se dostavljaju radionici radi opravke pre-
gledaju se:

— pre opravke — defektacija:
— u toku opravke;
— po zavréenoj opravci — zavrini pregled.

Ove preglede vrie obuceni stru¢ni tehnicki organi tehni¢kih radio-
nica gde su oruzja upucéena na opravku.

1) PREGLED PRE OPRAVKE — DEFEKTACIJA

2. Pregled pre opravke — defektacija ima cilj da se utvrdi opste
stanje i kompletnost oruZja s pripadajucim priborom, da se uoge neis-
pravnosti na pojedinim sklopovima, podsklopovima i sastavnim delovima,
kao i na delovima pribora i uzroci neispravnosti. Na osnovu rezultata
izvrienog pregleda — defektacije, utvrduje se obim i vrsta opravke, odre-
duju kapaciteti za opravku u radnoj snazi, vremenu, priborima, alatima,
materijalima i rezervnim delovima potrebnim za otklanjanje neispravno-
sti 1 opravku pojedinih vrsta oruzja.

Pregled pre opravke — defektacija obuhvata pripremu oruzja i pri-
padajuéeg pribora za pregled, dekonzervaciju, ¢iStenje, pranje, suSenje
i ponovno podmazivanje (ovla$) radnih — kliznih povrsina.

Pregled oruZja najpre se vrél u sklopljenom, a zatim u rasklopljenom
stanju.

Pre pocetka pregleda oruZja ohavezno se proverava da li su cev i
i okviri prazni. Zatim se vréi provera kompletnosti pribora i alata potreb-
nog za pregled i rasklapanje oruzja. kao i pripadajuceg pribora.
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Ujedno se proverava da li je serijski broj oruzja upisan na sledece
delove 1 sklopove i da li je svuda isti:

— poklopac sanduka;

— sanduk:

— nosac¢ zatvaraca;

— telo zatvaraca;

— cilindar gasnog povratnika s oblogom, i

— kundak.

Kod onih oruzja koja su snabdevena opli¢kim niSanima vrsi se pro-
vera serijskih brojeva oruzja i optickog niSana upisanih u tehni¢ku knji-
Zicu oruzja, jer ova dva serijska broja ne moraju biti ista. Odmah nakon
prijema oruzja u radionicu radi pregleda i opravke treba pregledati po-
datke koji su uneti u tehnic¢ku knjizicu, i to:

— broj i vrstu (bojevi. manevarski) metaka koje je oruzje do tada
1spalilo;

— broj i vrstu ispaljenih mina (kod puSaka):

— broj i vrsta dotadasnjih opravki;

— stanje delova. a posebno nagrizenost unutraénje povrsine cevi &iji
se procenat unosi u tehnicku knjizicu.

Pri pregledu oruzja u sklopljenom ili rasklepljenom stanju posebnu
paznju obratiti na opsti izgled oruzja ili delova.

Prekontrolisati stanje povrsinske zastite onih delova koji su zadtiéeni,
a delovi koji nisu zasticeni moraju biti bez nagrizenosti, tragova korozije
ili barutnih gasova.

Na metalnim i drvenim delovima ne sme biti mehanié¢kih oStetenja
kao §to su: ishabanost, natutenost, iskrivljenost, naprsline, uboji. Zako-
vani i drveni delovi moraju évrsto da leze u svojim lezistima (bez kli-
manja).

Torbica za nosenje pribora, okvira i municije, remnik i futrola za
optiéki nifan ne smeju biti pocepani i moraju biti eisti.

Za pregled oruzja u rasklopljenom stanju nije uvek potrebno vrsiti
potpuno rasklapanje. Potpuno rasklapanje sklopova na delove vrdi se
samo radi opravke ili zamene pojedinih delova ili sklopova. Tada se,
u toku opravke, vrsi pregled delova u potpuno rasklopljenom stanju.

Pri pregledu pre i posle opravke i tehni¢kih pregleda dovoljno je
izvrsiti delimi¢no rasklapanje odnosno rasklapanje na sklopove.

Pre poéetka pregleda u rasklopljenom stanju treba izvrSiti pripremu
oruzja i pribora kao i potrebnog alata i pribora za izvrSenje pregleda.

U toku pregleda pre opravke — defektacije sve neispravnosti treba
evidentirati u za to predvideni obrazac koji mora uvek da se nalazi uz
oruzje sve dok traje opravka radi sigurnije evidencije o otklanjanju
pronadene neispravnosti.

2) PREGLED U TOKU OPRAVEKE

3. Pregled u toku opravke vréi se s ciljem da se stalno prati kvalitet
i taénost radova, kao i da se proverava da li se radovi na opravei obav-
ljaju prema predvidenom i propisanom postupku i1 na propisan nacin.
Osim toga. ovim se pregledom u toku rada na opravei pojedinih delova,
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podsklopova i sklopova, mogu da otkriju i jos neke neispravnosti koje
se ne mogu uociti pri pregledu pre opravke — defektacije. Pri tom pre-
gledu vrii se kontrola dimenzija pojedinih delova i zahteva na podsklo-
povima i sklopovima prema odredbama ovog uputstva. Proverava se ste-
pen istrosenosti (ishabanosti) delova. kao i stanje termitke obrade poje-
dinih delova.

Posebno se proverava rad pojedinih mehanizama i delova u njima
i oruzja kao celine. Ovaj pregled obavljaju struc¢na lica koja neposredno
rade na opravei oruzja. kao 1 lica posebno odredena za preglede — kon-
trolori.

Sve neispravnosti pronadene u toku ovog pregleda upisuju se i evi-
dentiraju u za to predvideni obrazac.

3) PREGLED PO ZAVRSENOJ OPRAVCI — ZAVRSNI PREGLED

4. Pregled oruzja po zavrieno] opravei — zavr$ni pregled obavlja
se u tehni¢kim radionicama u kojima je oruZje bilo na opravcei, a prema
odredbama ovog uputstva datim u V glavi.

2. TEHNICKI PREGLED

5. Pri vréenju tehnickog pregleda moraju biti ispunjeni svi uslovi
predvideni Pravilom tehnicke sluzbe.

6. Prvi i drugi tehni¢ki pregled vrsi se jednom godisnje na svim
oruzjima koja se nalaze na upotrebi. vizuelno i uz primenu alata iz
sKompleta TK 07-161« uz izvrSenje svih radnji predvidenih tabelom 1.

7. Tehnit¢ki pregled dugorot¢no konzervisanog naoruzanja 1 naoru-
zanja u ratnoj rezervi vrii se prema odredbama »Pravila tehnic¢ke sluzbe«.

Tabela |
TABELA ZA KONTROLU PRI TEHNICKIM PREGLEDIMA
VRSTA KONTROLE — PROVERE n?.etgeféa gegﬁa
V 1. Tzvrsiti pregled kako je navedeno u UP-111. f. 25, 26
(za AP) i 29, 30 1 31 (xa PM). > *
9 Izvréiti pregled uz primenu odredaba iz tehnic¢kog
uputstva kompleta TK 07-161. 5
(3. Na modelima naoruzanja oznadenim sa Bl 1 B2 (san-
duk od lima) pored gore navedenog proveriti na sanduku i
sledece:
— da nema prskotina u zonl navlacenja cevi i utvrdivaca

cevi;
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I teh. II teh.
VRSTA KONTROLE — PROVERE pregled | pregled

— na umetku proveriti évrstinu spoja s nosadéem cevi,
na povriini koja sluzi za zakretanje zatvaraca proveriti da
nema grubih naboja i naprslina;

— da li su izbacaé éaura i vodica zatvarac¢a dobro zava-
reni za sanduk;

— da li je nosa¢ kundaka évrsto zakovan za sanduk i da * o
nema prskotina u zoni zakivanja;

— da postolje nosada opti¢kog nisana (kod oruzja gde se
koristi pasivni niSan 5X80) nije osteéeno, da je &vrsto zako-
vano za sanduk i da se na njega lako namesta nosa¢ s opti¢- y
kim nisanom.

4, Kontrola ta¢nosti i preciznosti s mehaniékim nisanom. X

5. Kod oruZja koja u svom kompletu imaju pasivni nigan
5380, kontrolu gadanja ciljeva izvriti pomocu pasivnog
niSana (prema UP-111, t. 126 do 128). bt

J 6. Kod oruZja koja koriste opticki dnevni nisan izvrsiti
proveru opti¢kog nisana kako je navedeno u TU-II, 546 t. 8
»Tabela za kontrolu pri tehni¢kim pregledima«, red. br. 20
do 29. o4

8. Podaci o izvrSenom drugom tehnitkom pregledu upisuju se u obra-
zac TS-22.

9. Prvi i drugi tehnicki pregled vrsi se s ciljem da se utvrdi isprav-
nost i pouzdanost naoruzanja i da se odmah otklone uoéene neispravno-
sti odnosno da se oruzja osposobe za dalju upotrebu. Ukoliko se naoru-
zanje slog slozenosti posla ne moze opraviti u postoje¢em stepenu remonta
takva oruzja se 3alju na vidi stepen opravke.

3. PREGLED U SKLOPLJENOM STANJU

10. Pored pregleda koji je naveden u tabeli 1, kod oruzja u sklop-
ljenom stanju treba pregledati stanje povriinske zastite, pojavu korozije
kao i sledeée:

a) Provera rada delova za okidanje

Pri rafalnoj paljbi — postaviti regulator paljbe u poloZaj za auto-
matsku paljbu (R), povuéi unazad do kraja nosaé zatvarada i pustiti ga,
pri tom nosal zatvaraéa ireba energitno da se vrati u prednji polozaj,
ponovo pomocu ruéice povuéi nosaé zatvarada unazad i levom rukom
pritisnuti na obaradu pa, pridrzavajuéi desnom rukom ruéicu, polako pu-
stati nosa¢ zatvarata, kada nosa¢ zatvarata pride krajnjem prednjem
polozaju, treba da se ¢uje skljocanje — udar udara¢a v udarnu iglu.

Pri jedina¢noj paljbi i ko¢enju — postaviti regulator paljbe na jedi-
na¢nu paljbu (J), pritisnuti na obaraéu, povuéi ruéicu nosaéa zatvarada
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unazad do kraja i, ne oslobodajuéi obaraéu, pustiti nosa¢ zatvaraca, oslo-
boditi obaratu, pri tome mora se ¢uti 3kljocanje — udara¢ se oslobodio
zapinjaée ali se zaustavlja na obaraci, posle toga ukociti mehanizam (pre-
baciti regulator paljbe na U) i povuci obaracu: rep obarate ne sme da
dolazi unazad, a udara¢ mora da ostane u zapetom stanju (zadrzan od
obarace); otko¢iti mehanizam i pritisnuti obaradu, pri tome mora doti
do okidanja.

Pri prebacivanju regulatora paljbe proveriti da li se ¢vrsto drii
u zapetom polozaju.

Kod oruzja s metalnim preklopnim kundakom, kada je kundak u pre-
klopljenom poloZaju, proveriti da 1i ispusti za prebacivanje regulatora
paljbe ne zapinju o desnu polugu kundaka.

b) Provera prohodnosti udara¢a u odnosu na razdvajac i usporac

Radi provere treba:

— prebaciti regulator paljbe u polozaj automatske ili jedinatne
paljbe;

— povuéi zatvaraé unazad tako da se izvrsi zapinjanje udaraca,
pustiti zatvara¢ u prednji polozaj, skinuti poklopac i odvojiti povratni
mehanizam od zatvarata, desnom rukom uhvatiti oruzje za rukohvat, a
palcem leve ruke naizmeni¢no potiskivati udara¢ nadole i oslobadati se
pritiska. Pri tome prednji zub udaraca ne sme da dodiruje i pomera levi
ispust na osiguracu od prevremenog okidanja dok zadnji zub na udaracu
(ispust za zapinjanje) mora da udara u usporaé pri potiskivanju nadole
i pri vracanju u zapeti polozaj.

PRESEK A-A

Pravilno zaoblien ——
radijus haveliéinu

R 5Smm Nepravilno zaobljenje

zadnji 2ub —

okvira Prednji zub okvira

Telo okvira

S1. 30. — Zaobljenje zuba okvira
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c) Provera ukopéavanja (postavljanja) okvira

Ukop&avanje okvira mora biti lako, bez uklinjavanja i primene sile.
Ukoliko se pri ukopéavanju okvira pojave smetnje razlog za to moze biti
dvojak:

— nedovoljno zaobljen radijus u zoni prednjeg zuba okvira (sl. 30);

— pomesani okviri razli¢itih modela oruzja. Na puske modela M70
i M70A i puskomitraljeze M72 ne moze se postaviti okvir koji s leve
strane nije prorezan za zub zadrzaca zatvaraca (sl. 8) ukoliko nije izvr-
Sena dorada prema t. 51, 52 i 53.

d) Provera zadrzavanja zatvaraca u zadnjem poloZaju

Zadrzavanje zatvaraca u zadnjem polozaju proverava se kada je pra-
zan okvir u oruzju. Provla¢enjem zatvaracéa u zadnji polozaj zatvaral se
mora zadrzati na ispustu donosa¢a metaka. Pri odvajanju okvira od oru-
Zja zatvaral se mora energi¢no vratiti u prednji polozaj.

Proveru izvrsiti sa svim okviri-
ma iz kompleta oruZja.

Napomena: Kod dobosa donosaé
metaka nije tako konstruisan da pre-
uzme ulogu zadrzaca zatvaraca.

¢) Provera donoSenja metaka u
leziste metka, izvlafenje i izbaciva-
nje metaka (¢aura)

Za ovo treba napuniti okvir (do-
hos) Skolskom municijom, spojiti ga
5 oruzjem, ne potiskujuci utvrdivac
okvira proveriti da li se povlaéenjem
okvir (dobo$) moze odvojiti. Okvir
(dobod) se bez teskocta mora stavljati
u oruzje i pouzdano drzati pomocu
utvrdivacéa u prorezu sanduka. Neko-
liko puta povudéi rucicu nosaca zatva-
rada unazad i pustati, pri ¢emu 3kol-
ski meci bez zastoja treba da se do-
nose iz okvira (doboSa) u leZiste 1
energi¢no izbacivati iz sanduka.

f) Provera opruge za drzanje
mine na tromblonu

Za ovu proveru treba s pudke
skinuti kompenzator (ili zastitnik
usta cevi kod MT0 i M70A), naviti
SI. 31. — Provera opruge tromblona tromblon na cev, navuéi na tromblon
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alat, koji imitira minu (s oznakom 676 50 029 0). Pusku s navu€enim ala-
tom pod pribliznim uglom od 90" okrenuti ka zemlji, pri tome alat ne sme
da spadne pod uticajem sopstvene tezine (sl 31).

g) Pregled zadnjih predica za remnik

Pregledom ustanoviti da 1i su predice okretne u svojim nosa¢ima,
da nisu naprsle ili iskrivljene.

4. RASKLAPANJE ORUZJA
1) OPSTI POSTUPCI PRI RASKLAPANJU I SKLAPANJU

11. Rasklapanje oruzja moze biti delimiéno i potpuno: delimi¢no radi
“igtenja, podmazivanja i pregleda i potpuno — radi ¢iScenja kada je
oruzje znatno zaprljano, posle njegove upotrebe po kisnom vremenu ili
snegu, kada se menja vrsta podmaza i pri remontu. Suvise Cesto raskla-
penje oruzja je &tetno jer ubrzava habanje delova i mehanizama.

Rasklapanje i sklapanje oruzia vrditi na stolu ili cistoj prostirei.
Delove i mehanizme odlagati po redosledu rasklapanja, rukujuéi njima
pazljivo. Pri rasklapanju i sklapanju ne smeju se stavljati delovi jedan
preko drugog i s njima treba pazljivo rukovati. Pri sklapanju oruZja ne
treba meéati delove jednog s delovima drugog oruzja. Kod svakog oruZja
broju sanduka mora odgovarati broj gasnog cilindra, nosa¢a zatvaraca,
zatvaraca i poklopca.

12. Ako se rasklapanje vréi radi zamene ili opravke nekog dela ili
sklopa, onda se ono vrsi samo u obimu koliko to zahteva doti¢na opravka
ili podesavanje. Treba uvek teziti da se rasklapanje i sklapanje svede na
§to je mogucte manju meru.

13. Rasklapanje se vrsi na puskarskom naslonu na radnom stolu.
Ako se delovi ili oruzja stezu u stegu radi rasklapanja ili opravke, treba
voditi ra¢una da se jakim stezanjem delovi ne deformisu. Celjusti stege
treba da budu oblozene drvenim ili filcanim podmetatima kako ne bi
doglo do ofteéenja brunira na delovima i sklopovima oruzja.

14. Pre rasklapanja oruzja treba proveriti da se u cevi ne nalazi
metak i proveriti da li su ispraznjeni svi okviri koji pripadaju oruzju.

2) RASKLAPANJE NA SKLOPOVE
15. Rasklapanje oruzja na sklopove radi odrzavanja i opravke vrsi
se u obimu i redosledom kako je to obja3njeno u UP-111 t. 81 do 89.
Rasklapanje na sklopove ohavlja se bez primene specijalnog alata uz

delimiéno koriséenje delova iz pribora.
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3) RASTAVLJANJE SKLOPOVA NA DELOVE

Rasklapanje sklopova zahteva primenu standardnog i specijalnog ala-
ta §to se vidi iz daljeg teksta.

16. Rasklapanje okvira za municiju: uzeti okvir u levu ruku, des-
nom rukom pomoéu izbijaéa potisnuti utvrdiva¢ dna okvira (sl. 32), pal-
cem leve ruke pomeriti dno okvira malo unapred, desnom rukom skinuti
dno okvira, pridrzavaju¢i pri tom utvrdiva¢ dna okvira palcem leve
ruke. Postepeno oslobadajué¢i oprugu, izvuéi je zajedno s donosatem i
utvrdivacem dna okvira. Po potrebi oprugu odvajati od donosaca i utvr-
divacéa dna okvira, oslobadajuéi njene krajeve ispravljanjem ispusta na
donosadu i utvrdivatu dna okvira.

Sl. 32. — Odvajanje dna okvira S1, 33. — Odvajanje poklopca dobosa

17. Rasklapanje dobosa vrdi se slede¢im redosledom:

— odvojiti poklopac dobosa: dobof dnom osloniti na sto, desnom
rukom pomo¢u izbijata potisnuti utvrdivaé¢ gajke poklopca. Levom rukom
zakrenuti gajku za 1/4 kruga i skinuti je sa osovine dodavaca. Pridrza-
vajuéi paleima ruku prijemnik doboSa, ostalim prstima (sl. 33) skinuti
poklopac;



Sl 34. — Odvajanje dodavaca

— odvojiti dodavaé: uzeti dobog
levom rukom tako da se palcem pri-
drzava jedan od ispusta dodavaca a
ostalim prstima obuhvatiti prijemnik
magacina. Palcem leve ruke neznat-
no zakrenuti dodavac¢ u smeru kreta-
nja kazaljke na satu, desnom rukom
izvuéi donosac iz prijemmnika (sI. 34).
Drzeé¢i telo dobosa levom rukom,
desnom rukom ravnomerno okreéuci
dodavat suprotno smeru Kkretanja
kazaljke na satu, otpustiti oprugu.
Da bi se dodava¢ skinuo, prethodno
treba izbijacem potisnuti utvrdivac
gajke do kraja, levom rukom okre-
nuti kolenasti osiguraé u vertikalan
polozaj, a tek posle toga skinuti do-
davaé s osovine;

— odvojiti —oprugu dodavaca:
uzeti dodavaé u levu ruku tako da
osovinica za oprugu bude okrenuta §
gore. Desnom rukom pomocu izbija-
¢a skinuti kraj opruge s osovine. Iz-
vu¢i malo oprugu a zatim pomocu
kutije pribora za ¢istenje odvojiti
oprugu dodavaca (sl. 35); S1. 35. — Odvajanje opruge dodavaga

3 Automatske puske 33



— odvojiti rutku dobosa: poloziti dobos na sto s rufkom navise.
Izbijacem potisnuti utvrdivac. Levom rukom zakrenuti gajku za 1/4 kru-
ga i izvuéi je navise. Pridrzavajuél levom rukom telo dobosa, desnom
rukom podi¢i rucku i ravnomerno otpudtajuci oprugu, odvojiti je od tela
doboza. Izvuéi utvrdivad s oprugom iz otvora osovine dedavacu.

Skidanje (i eventualno menjanje) zadrzaca metaka 1 njegove opruge
vréi se prethodnim izsijanjem osovine zadrzada metaka u smeru stre-
lice (sl. 36).

S1, 36. — Zadrza¢ metka: sl 27. — Potiskivaé dodavata
1 — usne dobo3a; 2 — zadriaC imetka; 3 — metaka:
opruga zadrzaca metaka: 3 — osovina zadr- muga rucice za punjenje; 2 -— po-

Zata metaka 4 — opruga potiskivaca; 4 —

osovina potiskivaca

Skidanje (radi zamene) potiskivaca i opruge potiskivaga vrsi ce izbi-
janjem osovinice u smeru strelice (z1. 37). Prethodno treba skinuti oprugu
ru¢ice za punjenje.

18. Rasklapanje tela zatvaraCa vrsi se izbijanjem tivije koja drii
udarnu iglu i osovinu izvlakata (sl. 38). Tzvuéi udarnu iglu, a zatim izbi-
jagem izbiti osovinu izvlakaca 1 izvudi iz zatvaraca izvlakad s oprugom.

19. Odvajanje klipa s nosaca zaivaraca obavlja se u izuzetnim slu-
Zajevima (deformacije na klipu ili nosac atvaraé koje ometaju pravilnu
funkciju, jako okrzan hromni sloj na glavi klipa) i lo izbijanjem utvr-
divaca klipa koji vezuje klip i nosac zatvaraca.

20. Rasklapanje gasnog povratnika ostvaruje se stezanjem zadnjeg
profilisanog ispusta na gasnom cilindru (sl. 39), okretanjem drvene obloge
za 180° omogutava se njeno cdvajanje i odvajanje opruge drvene obloge.
Rasklapanje delova gasnog povratnika vrsi se ako je polomljena drvena
obloga, polomljena ili oslabila opruga drvene obloge.

21. Odvajanje preklapaca. Oruzje postaviti na naslon, jednom rukom
pomoéu odvrtaéa potisnuti eprugu preklapaca nadole (sl. 40), a drugom
izvuéi preklapaé iz svog lezifta na postolju zadnjeg ni3ana, izvaditi opru-
gu preklapaga iz polukruznog zleba na postolju zadnjeg nisana.
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S

zatvaraca

39. — Rasklapanje gasnog cilindra
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22. Rasklapanje preklapaga. Levom rukom pridrzati preklapac, a pal-
cem i kaziprstom desne ruke pritisnuti na nareckani deo gajke, pa gajku
sa zubom i oprugom skinuti s preklapata. Kod pusaka sa zadnjeg dela

SI. 40. — Odvajanje preklapac¢a zadnjeg niana

preklapac¢a izbiti osovinu zadnjeg
noénog nisana i odvojiti zadnji no¢ni
nisan s lisnatom oprugom.

Kod puskomitraljeza preklapac
pored gornjih delova ima u zadnjem
delu preklapata ugraden i pokretni
zadnji ni%an. Da bi se u slucaju po-
trebe ovaj niSan skinuo, prethodno
treba izbijatem izbiti osovinicu na-
vrtke vretena (10, sl. 64), a zatim do
kraja odviti vreteno zadnjeg nisana
i s njega skinuti oprugu i utvrdivac
zadnjeg niSana.

23. Skidanje delova prednjeg ni-
sana. Obavlja se samo ako je musica
prednjeg niSana iskrivljena ili polo-
mljena, ako je svetle¢a masa s pred-
njeg noénog nisana otpala ili ako je
polomljena opruga noénog niSana.
Mugica se skida (i navija) pomocu
alata s oznakom 678230170 (vidi
Komplet TK 07-161, t. 57).

Skidanje noénog niSana 1 opruge
noénog nisana obavlja se posle izbi-
janja dveju osovinica prednjeg noc-

SI. 41. — Rasklapanje prednjeg nocé- o
nog nisana nog nisana (sl. 41).
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24. Skidanje tromblonskog nisana obavlja se ako dode do loma ili
ako su donji kraci s bradavicama deformisani pa se niSan ne moze &vrsto
fiksirati u preklopljenom i polozaju za nifanjenje (sl. 42).

Sl 42. —. Skidanje tromblonskog niSa-
na i regulatora gasova

Skidanje se obavlja odvijanjem navrtke, pomoéu specijalnog odvi-
jaca (sl. 43-a) podloske i regulatora gasova od gasne komore.

25, Skidanje osiguraca utvrdivaca poklopca vrdi se ako dode do loma
ili ako je deformisana opruga osiguraca, a obavlja se odvijanjem navrtke
pomoc¢u specijalnog odvijaca (sl. 43-b). Posle odvajanja navrtke, osiguraé
s oprugom izvuéi iz sanduka.

PoSto je navrtka bila osigurana od samoodvijanja kirnerovanjem,
jednom skinutu navrtku ne treba ponovo navijati, jer je nepovoljna za
ponovno ugradnju.
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26. Odvajanje rukohvata izvodi se odvijanjem vijaka rukohvata sa
standardnom odvrtkom. Odvajanje se izvodi samo ako se vijak usled
nepravilnog rukovanja u toku gadanja iskrivio, sto prouzrokuje labavu
vezu izmedu sanduka i rukchvata.

Sl. 43. — Specijalni odvijac:

a — za odvijanje navrtke regulatora gasova: b — za odvijanje
navrtke osiguraca utvrdivagéa poklopca

27. Rasklapanje utvrdivaca okvira (sl. 44) obavlja se slede¢im redo-
sledom: oruzje okrenuii na hok, a pogodan metalni oslonac s rupom
neito veéom od osovine utvrdivaga okvira postaviti ispod branika oba-
rate tako da osovina utvrdivada svojim jednim krajem ude u trup. Tako
centriranu osovinu izbijati pogodnim celienim izbijatem €iji vrh mora
da ude u zabuSenu osovinu.

Rasklapanje se vrii samo ako je deformisan utvrdivae okvira ili
njegova opruga.

28. Skidanje zadnje predice remnika. OruZje poloziti na levi bok pa
s unutrainjeg dela sanduka odvrtkom skinuti savijene ispuste na nosacu
predice, predicu s nosatem odvojiti od sanduka (kod oruzja s drvenim
kundakom).

Kod oruzja s metalnim preklopnim kundakom skidanje predice opi-
sano je u t. 30 (sl 47).

Skidanje zadnje predice vrsi se samo ako dode do loma ili defor-
macije nosaca ili predice.

29. Odvajanje kundaka od sanduka oruzja. Kod oruzja pocetnih mo-
dela (AP M70 i P MM72) kundak se odvaja posle odvijanja tri vijka
koji vezuju vrat kundaka s ispustima na sanduku.

Kod oruzja ostalih modela (AP M70B1 i PM M72B1) skidanje kun-
daka izvodi se na sledeéi nacin (sl. 45):
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SI 44, —

Rasklapanje utvrdivaéa okvira

81, 45 — Odvajanje kundaka od sanduka
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— odviti vijke potkova kundaka, skinuti potkov, specijalnim klju-
¢em br. 647 32 301 2 (vidi TU-II, 546 prilog 4, red. br. 6) odviti vijak
kundaka do kraja i vijak zajedno s podloSkama izvaditi iz kundaka.

30. Kod oruzja s metalnim preklopnim kundakom, svih izvedbi, ski-
danje metalnog preklopnog kundaka vrsi se slede¢im redosledom:

— sanduk okrenuti i osloniti vodicama na ravan podmetac, izbija-
¢em izhiti ¢iviju iz levog grani¢nika (sl. 46), a zatim potiskiva¢ s opru-
gom izvuéi u jednu stranu dok desni grani¢nik treba povu¢i do kraja na
drugu stranu;

S1. 46. — Izbijanje fivije iz levog graniénika

— izbijadem izbiti osovinicu (sl. 47) iz navrtke i vodize, odviti na-
vrtku, vodicu s predicom povuéi udesno tako da se preostala osovinica
nade ispod leve rupe na sanduku, osovinicu izbiti a oslobodene delove
s metalnim kundakom odvojiti od sanduka (sl. 48).

31. Rasklapanje delova mehanizama za okidanje vrsi se samo ako
treba zameniti neki od ovih delova ili pri generalnom remontu radi
povriinske zastite. Rasklapanje se izvodi slede¢im redosledom:

— odvojiti zapinjatu, usporaé (ked M70 i MT70A nema usporaca) i
obarafu: pridrzavajuéi oruzje levom rukom za sanduk, desnom rukom
pomoéu izbijaga potisnuti polugu osiguraca i osigurat odvojiti od uda-
rada. Izvrsiti okidanje. Tanjim krajem izbijaa podi¢i levi krak udarne
opruge i prstima je podvuéi pod zub udaraca koji sluzi za zapinjanje.
Odvrtkom podiéi duzi kraj opruge razdvajaéa iz kruznog zleba osovine
obarace. Izbijatem potisnuti osovinu obara¢e ulevo i izvuéi je. Poste-
peno izvlaeéi izbijaé, prstima leve ruke izvaditi iz sanduka zapinjatu
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S1. 48. — Odvajanje metalnog kundaka od sanduka



zameni. Skidati ovako: oruzje prihvatiti levom rukom za oblogu, desnom
rukom pomoéu odvrtke ili kutije pribora za &iséenje zakrenuti utvrdivac
obloge za pola obrta, palcima obe ruke potisnuti s obloge grivnu za spa-
janje potiskujuéi je ka gasnoj komori, a zatim oblogu povuéi unapred i
odvojiti je od cevi (sl. 53).

Sl. 53. — Skidanje donje obloge

33. Rasklapanje nosaca pasivnog nisana. Pasivni nisan za noéno gada-
nje PN 5x 80 pri¢vricen je za svo] nosat i u sklopu s njim moZe da se
postavlja na sva oruZzja koja na sanduku imaju pri¢vriéeno postolje no-
sata (oruzja koja u modelu imaju oznaku »N«, na primer MT0BI1N,
MT72B1N itd.). Odvajanje nosaéa (2, sl. 54) od pasivnog niSana (1) vrEi se
samo ako treba zameniti pasivni nifan zbog neispravnosti ili o$te¢enja.
Veza izmedu nosata i pasivnog niSana ostvarena je pomotu vijaka (4 i 5)
koji su osigurani od samoodvijanja specijalnim lepkom, pa se ovo odva-
janje vrii samo iz gore navedenih razloga. Na isti nad¢in vrsi se osigura-
nje vijaka (7) posle pri¢vric¢ivanja Stita (6) za postolje pasivnog niSana (3).

Odvajanje utvrdivaca (2, sl. 53) od nosala pasivnog nisana (1) vrsi
se ovako: izbijatem potisnuti osigurac¢ navrtke (5) naniZe, a odvrtkom
odviti navrtku (3) §lo omogucéava odvajanje utvrdivaa i opruge (4) od
nosata optickog nisana.

34. Rasklapanje sklopa noza izvodi se samo ako treba zameniti neki
oiteéeni deo na mehanizmu za utvrdivanje noZza na pusci. To su najéeSce
oste¢enja opruge ili zuba noza. Driku noZa oslonili tako da prorez na
dugmetu zuba noza bude na suproinoj strani od strane oslanjanja (sl. 56).
Pri odvijanju treba imati u vidu ¢injenicu da je zub noza osiguran od
samoodvrtanja. Posle odvijanja cledi odvajanje dugmeta zuba mnoza i
opruge zuba noza. Dalje rasklapanje se ne izvodi, jer su nosa¢ noZa 1
drika zalepljeni; time je ostvarena nerazdvojiva veza sa seCivom noza.
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Sl. 54. — Pasivni niSan PN 580 sa delovima nosaéa:
1 — pasivni nifan PN 5%80; 2 — nosac¢ pasivnog niSana; 3 — postolje
nosaéa pasivnog niSana; 4 vijak; 5 — vijak postolja; 6 — Stit;
7 — vijak; 8 — centrirac

SI. 55. — Nosa¢ pasivnog niSana:

1 — telo nosaca; 2 — utvrdiva¢; 3 — navrtka utvrdi-
vaca; 4 — opruga; 5 — osigura¢ navrtke




35. Rasklapanje noznice sastoji se od odvajanja opruge noznice ako
je oslabila ili ako je polomljena.

Odvajanje opruge od noinice vrsi se ovako: izbijat¢em, kroz otvor
na noZnici, potisnuti ispust na opruzi a zatim izvuci iz noznice.

Dalje rasklapanje noznice se ne vrSi.

e g

A N

SI. 56. — Rasklapanje mehanizma za utvrdivanje noZa na pusci

36. Skidanje nozica s cevi VIsi se samo ako je doslo do loma ili
deformacije nekog dela). Za skidanje nozica s nosacta nozica treba iz bilo
koje noice izbiti osovinicu (5, sl. 57) koja spaja nozicu s osovinom noZica
(4), zatim noZice odvojiti od nosaca noZica, kao i oprugu (6) od noZica.

37. Skidanje nozica (kod PM 7,62 mm M72AB1) vrsi se na sledeci
na&in: desnom rukom ispruziti noZice, prstima leve ruke obuhvatiti nosa¢
prednjeg nisana (sl. 58), a palcem iste ruke potisnuti ogrlicu ka postolju
prednjeg nisana sve dok se viljuskasti prorezi na ogrlici ne poravnaju
s viljudkastim ispustima na nosatu noZica. Tada desnom rukom odvojiti
nozice od ogrlice. Dalje rasklapanje nozica vrii se kao pod t. 36.

Odvajanje utvrdivafa ogrlice s oprugom iz ogrlice vril se ovako:
pugkomitraljez postaviti na potkov kundaka, levom rukom prihvatiti ogr-
licu a desnom rukom pomoéu izbijaca (sl. 59) potisnuti graniénik radi
odvajanja od postolja prednjeg nifana a zatim ne odvajajuéi izbijac od
utvrdivaea, ogrlicu zakrenuti, laganim popustanjem pritiska desne ruke
osloboditi grani¢nik napona opruga, posle toga izvaditi i oprugu iz
ogrlice.
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Sl. 57. — NoZice puSkomitraljeza — évrsto vezane za cev:

1 — leva nogica; 2 — desha noZica; & — nosa¢ noZica; 4 — spojnica noZica:
3 — 0%0vina noZzica: f — opruga
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S1. 58. — Odvajanje noZica od cevi PM 7,62 mm M72ABI1

Sl. 59. — Odvajanje utvrdivaéa ogrlice sa oprugom od ogrlice

5. PREGLED DELOVA ORUZJA U RASKLOPLJENOM STANJU

38. Pregledom u rasklopljenom stanju treba proveriti ispravnost i
kompletnost pojedinih sklopova, podsklopova kao i ispravnost delova radi
opravke ili zamene. Zbog toga se mere pojedine dimenzije delova, kao
i odredeni zahtevi na mehanizmima i sklopovima. KontroliSu se dimen-
zije i sile opruge, a vizuelnim pregledom proverava se da nema meha-
ni¢kih ofteéenja. Delovi na vaZnim kliznim povriinama, kao i na ostalim
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povrSinama ne smeju biti istroSeni preko dozvoljene mere. Takode, na
tim povrSinama ne sme biti tragova korozije. Na delovima koji imaju
navoje proverava se da nije doflo do oSte¢enja navoja, kako na vijcima
tako i na navrtkama. Prorezi za odvrtku na glavama pojedinih vijaka
ne smeju biti istrofeni preko dozvoljene mere. Takode, na tim povriinama
ne sme biti tragova korozije. Na delovima koji imaju navoje proverava
se da nije doSlo do oStecenja navoja, kako na vijeima tako i na navrt-
kama. Prorezi za odvrtku na glavama pojedinih vijaka ne smeju biti
oSteéeni. Na svim delovima, podsklopovima i sklopovima proverava se
povrsinska zaStita (brunir ili boja). Delovi koji nisu povrinski zagtiéeni
posebno prevlakom moraju biti premazani tankim slojem odgovarajuéeg
podmaza. Svi delovi, podsklopovi i sklopovi moraju biti #isti.

39. Pre pregleda oruzja u rasklopljenom stanju treba pripremiti kom-
piet alata kako je navedeno u Uputstvu TU-I i III Kompleta TK 07-161.
U t. 15 navedeni su parametri po kojima se vrii pregled, naéin vrienja
pregleda, primena alata i priprema oruzja i alata radi ispravnog pregleda
i merenja.

40. Primena Kompleta TK 07-161 koristi se za proveru sledecih
parametara: provera kalibra i pravoce cevi, provera ¢eonog zazora, veli-
¢ine izlaza vrha udarne igle, visine zuba izvlaka¢a, poloZaja zuba izvla-
kaca, polozaja prednjeg nisana, polozaja utvrdivaéa okvira, poloZaja po-
luge razdvajata, pocetka zakretanja zatvaraca (pri bravljenju), sile okida-
nja, slobodnog prostora u komori gasnog povratnika, geometriji (oblika)
okvira i provera tromblona.

41. Redosled provere treba uskladiti s redosledom rasklapanja oruZja,
La primer, provera ceonog zazora, sile okidanja i slobodnog prostora
u komori gasnog povratnika (prostor izmedu éela klipa i dna gasne
komore) vrsiti dok su oruZja jos u sklopljenom stanju i ostale parametre
prema slobodnom izboru.

42. Pregled i kontrola cevi: cev kao jedan od najvaznijih delova po-
sebno se kontrolise i pregleda. Pre pregleda i kontrole unutragnjost cevi
(leziste metka i vodiste zrna) treba dobro oéistiti, a zatim dobro osuditi.
Prvo se vrsi vizuelni pregled unutrasnjosti cevi (sl. 60). Ocena nagriZe-
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Sl. 60. — Unutrasnjost cevi pusSaka i puSkomitraljeza:

A — leZiste metka; B — oZljebljeni deo cevi; C — leZi§te ¢aure; D — prelazni konus; E — »&elo«
cevi; F — polje; G — Zljeb
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nosti vodista zrna obavezno se konstatuje i upisuje u tehnicku knjizicu
oruzja, a izrazava se u procentima. Posebnu paZnju obratiti da nema pro-
girenja ili »naduvavanja« cevi, da nije doslo do ostetenja boénih povr-
&ina Zlebova cevi na prelaznom konusu, da polja nisu znatnije oStecena
kao i da nema drugih osteéenja, bilo na lezistu metka ili vodistu zrna.
Nakon vizuelnog pregleda unutrasnjosti cevi treba izvrsiti vizuelni pre-
gled svih spoljnih povrsina cevi kao i delova i sklopova koji su navuceni
na cev. Cev spolja takode ne sme imati mehani¢kih odtecenja kao i svi
delovi i sklopovi koji se nalaze navuceni na cev. Posebnu paznju obratiti
na to da nema natuc¢enja na »éelu« cevi; na povrdini na koju se naslanja
telo zatvaraéa. Ovo natucenje je posledica prekomernog rada zatvaraca
»na prazno«, tj. bez metka.

43. Posle vizuelnog pregleda cevi, spoljnih 1 unutrasnjih povrsina
pristupa se kontroli kalibra i »pravoée« cevi. Kontrola kalibra 1 pravoce
cevi vréi se pomocu garniture kontrolnika kako je opisano u TU-I Kom-
pleta TK 07-161 t. 17 do 27.

Kalibar se mora kretati u granicama od 7.62 do 7,67 mm, ako kon-
trolnik kalibra 7,67 mm pod sopstvenom tezinom prode kroz cev, takvo
oruzje se odvaja za generalni remont radi promene cevi,

44. Pri proveri c¢ecnog zazora kod oruzja u eksploatacijl mora da
bude zadovoljen zahtev da:

__ min. kontrolnik 30,20 mora da bravi silom do 15 daN,

— max. kontrolnik 30,50 ne sme da bravi gilom do 30 daN.

Ako min. kontrolnik 30,20 ne bravi, moguée greske mogu biti: zame-
njeno telo zatvaraca, prljave ¢ance na telu zatvaraca ili prljavo leziste.

Ako max. kontrolnik 30,50 bravi, tada treba zameniti zatvara¢ (vidi
t. 89).

Kod oruzja koje se nalazi u RR magacinu (ili posle zamene novog
zatvarata), Geoni zazor mora biti u granicama od 30,20 do 30,40, tj.:

— min. kontrolnik 30,20 mora da bravi silom do 15 daN, a

— max. kontrolnik 30,40 ne sme da bravi silom do 30 daN.

Provera ¢eonog zazora opisana je u Uputstvu TU-I Kompleta TK
07-161, t. 27 do 37, gde je u t. 28 objagnjeno $ta je ceoni zazor, a na sl 7
dat je grafi¢ki prikaz ¢eonog zazora.

Napomena: U opisu provere Ceonog zazora kod automatskih pusaka i
puskomitraljeza t. 34, 35 i 36 navedenog uputstva dato je da se ceoni
zazor proverava sa sledeéim kontrolnicima:

__ min. kontrolnik veli¢ine 30,25 mm;

— max. kontrolnik veli¢ine 30,35 mm;

_ max. kontrolnik veli¢ine 30,45 mm.

Medutim, kako se radi o naoruzanju koje koristi metak kalibra
7,62 mm (7,62x39 mm — brojka 39 oznatava duzinu taure) isti kao i
poluautomatska puska 7.62 mm M59/66A1, naknadno je u Tehni¢kim uslo-
vima za AP M70 i PM 7.62 M72 propisano da je fabricka wveli¢ina ceo-
nog zazora ista, tj.:
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— 30,20 — min. kontrolnik ¢eonog zazora,

— 30,40 — max. kontrolnik ¢eonog zazora.

Prema tome sve &to je reéeno za PAP 7,62 mm M59/66A1 vazi i za
ova automatska oruzja.

Medukontrolnici 30,25, 30,35 i 30,45 mogu se koristiti za merenja
stvarnog ¢eonog zazora nekog oruzja. Na primer, ako kontrolnik Ceonog
zazora 30,40 ne bravi, a kontrolnik 30,35 bravi, onda je Ceoni zazor tak-
vog oruzja 0,15 mm (30,20+0,15=30,35).

Medukontrolnik 30,35 upotrebljava se jo§ pri ugradnji novog zatva-
ra¢a u radioni¢kim uslovima (vidi t. 89).

45. Provera izlaza vrha udarne igle, visine zuba izvlakaca, poloZaja
zuba izvlakaa, polozaja prednjeg nisana, polozaja utvrdivada okvira,
polozaja poluge razdvajata, pocetka zakretanja zatvaraca, sile okidanja
i slobodnog prostora u komori gasnog povratnika vrii se kako je nave-
deno u TU-I Kompleta TK 07-161 1. 41 do 79.

46. Provera oblika okvira. U t. 80 navedenog TU-I opisan je nacin
provere oblika okvira i dat alat za proveru, s oznakom 679 47 146 0.
Kako je u daljem tekstu objasnjeno da se isti alat koristi i za korekeiju
deformisanih okvira, navedeni tekst dopunjuje se sledecom napomenom:

Ne preporucuje se da se za kontrolu i korekeiju oblika okvira kori-
sti jedan alat, jer pri korekciji moze doéi do deformacije i oStecenja pa
takav alat ne moze sluziti kao kontrolnik. Stoga treba imati dva ista
alata, jedan da bude namenjen za kontrolu i da tako bude obelezen,
a drugi za korekciju i da bude obelezen kao radni alat. (Ista napomena
vazi i za t. 82 i 83).

47. Provera tromblona. U t. 84 pomenutog uputstva dato je objas-
njenje i alat za kontrolu ekscentri¢énosti prednjeg i zadnjeg dela trom-
blona na pusci PAP 7,62 mm M59/66A1. Posto je kod automatskih puSaka
tromblon iz jednog dela, ne treba kontrolisati ekscentri¢nost, ali se istim
kontrolnikom s oznakom 687 50 040 0 moze kontrolisati funkcionalnost
opruge tromblona i ispravnost samog tromblona. Ako se ovaj ne moze
navuéi na tromblon bez primene sile, uzrok tome moZe biti deformisan
i natucen tromblon ili je Zleb za smeStaj opruge tromblona plitak ili
prijav.

Posle provere tromblona alatom 687 50 040 0 proveriti silu opruge
tromblona kako je objasnjeno u t. 10 ovog uputstva.

48. Pored pregleda uz korid¢enje alata Kompleta TK 07-161 t. 41 do
48. pregledati i sledece:

— sanduk, osim toga &to je reéeno u t. 7, tabela 1, pod rednim bro-
jem 3. treba pregledati i sledece:

— da 1i se klati kundak i rukohvat;

— da li ispravno radi opruga utvrdivata magacina;

— da li ispravno radi osiguraé utvrdivaca poklopca i da li je navrtka
osigura¢a osigurana od samoodvijanja;

— da li, kod oruZja pocetnih modela (M70, M70A i MT72), opruga
zadrzaca zatvaraa ispravno radi i da zadrZzaé zatvaraca nije okrzan ili
polomljen;
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—_ tromblonski niSan vizuelno pregledati da nije deformisan ili po-
lomljen; podizanjem niSana iz horizontalnog u vertikalni polozaj pro-
verili da li bradavice na niSanu energiéno upadaju u ureze na gasnoj
komori i da li se zajedno s nifanom okrece 1 regulator gasova;

— nosaé zatvarafa vizuelno pregledati:

— da li je zadnji ispust za zapinjanje udaraca preko mere natucen
pri éemu ne moze vrsiti pravilnu funkeiju;

— da 1li je desni ispust za aktiviranje osiguraca od prevremenog
opaljenja bez ostecenja i natutenja;

— da li je spirala za vodenje bradavice tela zatvarata po dnu i sa
strane bez oStetenja;

— da li je veza klipa i nosaca zatvaraca ispravna (dozvoljeno je
neznatno klacenje klipa) 1 da 1i je hromni sloj na glavi klipa okrzan;
dozvoljeno je da ivice prstenova klipa budu neznatno okrzane;

_ielo zatvarata, ustanoviti ispravnost udarne igle i izvlakaca, pri
okretanju zatvaraca za 180~ udarna igla mora se pomerati pod sopstve-
nom tezinom, vrh igle ne sme imati oiteéenje niti tragove od uticaja
barutnih gasova. Radi provere ispravnosti izvlakata podignuti ga prstom
u stranu 1 spustiti — izvlakac se pod dejstvom svoje opruge mora ener-
gicno vratiti u prethodni polozaj. Zub izvlakata ne sme imati okrznuca;

— povratni mehanizam, proveriti ispravnost povratne opruge, a pred-
nju i zadnju vodicu proveriti da nisu polomljene ili iskrivljene;

__ mehanizam za ckidanje, proveriti:

__ da li su osovine udaraga, obarace i osiguraca od prevremenog opa-
ljenja osigurane od ispadanja; provera se vrsi tako &to se izbijacem poti-
sne osovina zdesna ulevo, pri tome osovine ne smeju da ispadnu;

— da li je opruga na usporacu ispravna, a glava na zakivku koji
spaja usporaé i telo usporata bez ostecenja;

— da li opruga udara¢a zadnjim ispustima lezi na krakovima oba-
rade, a povlatenjem na obaratu proveriti jac¢inu opruge; kod ostalih de-
lova mehanizma za okidanje proveriti da nema naprslina i lomova;

— da li se regulator paljbe pri premestanju ¢vrsto drzi u zauzetom
polozaju;

— gasni cilindar, proveriti da 1i drvena obloga ¢vrsto lezi na cilin-
dru i da nije naprsla;

— donja obloga mora lako da se odvaja od oruzja, ne sme da ima
naprsline ili druga (gruba) mehani¢ka oStecenja. Grivna koja ucévrseuje
donju oblogu mora lake da se pomera duz cevi posle okretanja utvrdi-
vata grivne; -

— nosa¢ pasivnog niSana, nakon skidanja s oruzja zajedno se s nisa-
nom proverava da nema ostecenja na kliznim povr$inama (»lastin rep«)
i da nije doslo do labavljenja pojedinih spojeva. Steza¢ na nosa¢u mora
da radi bez zaglavljivanja, a osigurac navrtke na stezatu, pod dejstvom
svoje opruge mora lako da radi;

— no7 i noFnica, setivo na nozu i noznici u zoni setenja ne sme da
ima oSteéenja u vidu okrzanih i odvaljenih ivica. Noz se mora lako pos-
tavljati i izvlagiti iz noZnice, opruga noznice svojim naponom mora &vr-
sto da dryi noz u noznici. Postavljanje i skidanje noza s puske da bude
lako i bez zaglavljivanja.
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6. LAKI REMONT

49, Laki remont obuhvata radove na otklanjanju neispravnosti i ote-
¢enja utvrdenih pri pregledu kao i neispravnosti i oStetenja nastalih pri
eksploataciji ili usled borbenih dejstava, a u nadleznosti su jedinica i
ustanova za tehnicko odrzavanje.

50. Radovi iz nadleznosti lakog remonta obavljaju se na mestu utvr-
dene neispravnosti ili oitecenja, a svodi se na zamenu delova nedeljivih
sklopova i sklopova.

U sledecoj tabeli prikazani su delovi &ija se zamena vrsi pri lakom
remontu automatskih pufaka i puSkomitraljeza.

|
s Broj Vrsta y
NAZIV DELA ‘ Aels stk Primedba
1. Prsten, zastitni. usta cevi l 3163 | zamena | Kod svih PM i AP
po¢etnih i prelaznih
madela
2, Kompenzator trzanja oruzja 5681 | »amena | Proveriti taénosl 1
(samo preciznost
kod AP)
3. Graniénik Sipke GQ zamena | Samo kod svih PM
4. Opruga preklapaca 3073 | zamena
5. Preklapa¢: zamena | Proveriti ta¢nost i
— za AP 3078 preciznost
— za PM 3249
6. Gajka 3079 | zamena | Proveriti ta¢nost i
preciznost
7. Zub gajke ‘ 3080 | zamena
8. Opruga zuba gajke 3074 | zamena
9. Nisan, zadnji (za PM) 3251 | zamena | Proveriti tatnost i
preciznost
10. Opruga utvrdivaéa zadnjeg nisana 3953 Za PM
s & . o zamena
11. Utvrdivaé zadnjeg nisana 3954
12. Tromblonski nisan ‘ 3069 | zamena
13. Regulator gasova | 3050 | zamena Za pocetne i prelazne
7418 modele AP
Za ostale modele AP
14. Podlozna plocica 3048 | zamena Za sve AP
15. Navrtka regulatora gasova 3047 | zamena Za sve AP
16, Obaraca 3094 | zamena | Samo za APMT70,
3977 M70A, M70A1
Za sve ostale modele
AP i PM
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NAZIV DELA Hiol i Yol Primedba
17. Zapinjaca | 3005 | zamena | Za APM70, MT0A,
3278 MT70AL
Za ostale AP i PM
18. Opruga zapinjace 3092 | zamena
19. Udarac 3088 | zamena Za APMT0, MT0A,
2943 MT70A1
Za ostale AP i PM
20. Udarna opruga 3087 | zamena
21. Usporac 3245 | zamena Ne samo za APMT70,
M70A i MT0AIL
22, Opruga usporaca 3275 | zamena
23. Opruga osiguracéa od prevremenog 3091 | zamena
okidanja
24. Osovina obarace i udaraca 3089 | zamena | 3090 za pogetne
modele oruzja
25. Osovina utvrdivaéa okvira 3005 | zamena
26. Opruga utvrdivaca okvira 3006 | zamena
27. Osiguraé¢ utvrdivaca poklopca 3013 | zamena
28. Opruga osiguraca utvrdivaca 3007 | zamena
poklopca Samo kod AP
29. Navrtka osiguraca poklopca 3008 | zamena
30. Vijak kundaka 5660 | zamena
31. Elasti¢na podloska 5662 | zamena
32, Podloska vijka kundala 5661 | zamena
33. Rukohvat 31068 | zamena
34. Vijak rukohvata 3001 | zamena
35. PodloZna ploéica 3002 | zamena
36. Obloga gasnog cilindra 3055 | zamena | Za AP
3288 Za PM
37. Musica 3068 | zamena
38. Nosac¢ zatvaraca, nedeljivi spoj 3040 ;amena Pocetni i prelazni
7291 modeli oruZja
Ostali modeli
39. Izvlakac 3046 | zamena
40. Opruga izvlakaca 3035 | zamena
41. Udarna igla 3045 | zamena
42, Utvrdivaé izvlakaca 3033 | zamena
43. Utvrdivaé udarne igle 3034 | zamena
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4
NAZIV DELA s 1 Primedba
44. Povratna oprugs 3157 | zamena
45. Vodica povratne opruge — zadnja 3065 | zamena Za AP
3280 Za AP
4. Vodica povratne opruge — prednja 3064 | zamena | Za AP
3283 Za PM
47, Oslonac povratne opruge 3063 | zamena |_Za PM
3284 Za PM
48. Telo okvira, nedeljivi spoj 3117 | zamena Za oruzja pocetnih
modela
Za oruzja pocetnih
3666 modela
49. Donosda¢ metaka 3126 | zamena Za oruzja ostalih
modela
Za oruzja ostalih
5668 modela
50. Opruga donosaca 3125 | zamena
51. Utvrdiva¢ dna okvira 3129 | zamena
52, Dna okvira 3116 | »amena
53. Plocica utvrdivaca 6520 | zamena | Delovi od dobosa za
= puskomitraljeze
74, Krilce 6521 | zamena
55. Zadrzaé¢ metka 6522 | zamena
56. Opruga zadrzaca metka 6523 | zamena
57. Osovina zadrzaca metka 6524 | zamena
58. Utvrdivaé 6596 | zamena
59. Opruga utvrdivaca 6527 | zamena
60. Donosac 6545 | zamena
Bl ——
61. Opruga spiralna 8539 | zamena
62. Dodava¢ metaka. nedeljivi spoj 6540 | zamena
63. Osovina spiralne opruge 6544 | zamena
64. Opruga rucice 6528 | zamena
65. Opruga potiskivaca 6531 | zamena
6. Osovina potiskivaca 6532 | zamena
67. Utvrdivaé rucice 6537 | zamena
68. Kundak preklopni metalni, sklop 3189 | zamena Pri zameni postupiti
8205 prema napomeni iz
t. 73 ovog uputstva)
69. Graniénik, levi 3197 | zamena
70. Granié¢nik, desni 3201 | zamena
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NAZIV DELA Ch Primedba

71. Civija, cilindri¢na 3190 | zamena

72. Navrtka vodice 3193 | zamena

73. Opruga potiskivaéa 3192 | zamena

74. Vodica zgloba kundaka 3195 | zamena

75. Potiskivaé 3196 | zamena

76. Predica remnika, zadnja 3209 Vzamena

77. Telo nosaéa durbina 6861 | zamena

78. Vijak 7181 | zamena -
79. Utvrdivaé, nedeljivi spoj 6830 | zamena

80. Navrtka utvrdivaca 6835 | zamena

81. Opruga 3083 | zamena

82. Osiguraé navrtke 6834 | zamena |
83. Postolje pasivnog nisana 7179 | zamena

84. Stit 8080 | zamena

83. Vijak 8081 | zamena

86. Nozica, desna, nedeljivi spoj 3227 | zamena

87. Nozica, leva, nedeljivi spoj 3231 | zamena

88. Osovina nozica 3226 | zamena

89. Osovinica — utvrdivaé nozica 3005 | zamena

90. Opruga nozica 1600 | zamena

91. Nosa& nozica 8304 | zamena e
92. Utvrdivaé ogrlice 8309 | zamena | Samo za PM MT72ABI1
93. Opruga utvrdivaca ogrlice i 8308 | zamena

94. Zub noza 5410 | zamena | Noz

95. Opruga zuba noza _5411 zamena

96. Dugme noza 5412 | zamena

97. Gajka 3318 | zamena

98. Dugme noza 5412 | zamena

99. Opruga nozZnice 5420 | zamena
100. Visak noza 3332 | zamena
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1) OSPOSOBLJAVANJE ORUZJA POCETNIH MODELA DA MOGU KORISTITI
SVE VRSTE OKVIRA I OSPOSOBLJAVANJE OKVIRA ZA KORISCENJE NA
SVIM ORUZJIMA

51. Oruzja pocetnih modela (AP M70, M70A, M70A1 i PM M72) ima-
ju na sanduku ugraden zadrza¢ zatvarata. Na ovakva oruzja mogu se
ugraditi samo okviri koji s leve strane imaju prorez za zub zadrzaca
zatvara¢a. Ovakvo stanje dovodi do poteSkoca pri naruivanju i ugradnji
okvira kao rezervnog dela. Imajuéi ovo u vidu i ¢injenicu da donosat kod
novih okvira (okviri koji nemaju prorez sa leve strane — sl. 8) ima ulogu
zadriada zatvarada, nedostatak se moze izbeéi skidanjem zadrzata zatva-
raca.

Natin skidanja zadrzaca zatvaraca i oaposobl]avanJe okvira da bi se
obezbedila njegova zamenljivost kod svih vrsta oruzja vriiti kako sledi:

52. Prvo posebnom odvrtkom (b, sl. 43) odviti navrtku zadrzaca za-
tvaraca (3, sl. 61), a zatim odvojiti vijak zadrzaca zatvaraca (2) i zadrzag.
Posle odvajanja zadrzac¢a zatvaraéa, treba ponovo vratiti vijak u svoje
leziste, naviti navrtku do kraja i osigurati je od samoodvijanja.

A
==

Sl. 61. — Zadrza¢ zatvaraca:
a — ugraden u sanduk; b — skinut sa sanduka: 1 — zadrzac zatva-
rata; 2 — vljak zadrzata zatvarac¢a; 3 — navrtika

Ponovo peostavljanje vijka i navrtke ima za cilj da zatvori rupu na
sanduku.

53. Kod okvira treba odvojiti stari donosaé (a, sl. 8) i postaviti novi
(b), fabri¢ki broj 5668. Pri zameni novog donosata zadrzava se postojeca
opruga donosata i utvrdiva¢ dna okvira. Ucvritenje donosata i opruge
vréi se povijanjem ispusta donosaca na krajnji navoj opruge donosaca.

7. SKLAPANJE ORUZJA 1 ZADOVOLJENJE ZAHTEVA PRI ZAMENI
DELOVA

1) OPSTI USLOVI

54. Sklapanje oruzja vrii se obrnutim redom od rasklapanja. Pri
tome se obi¢no prvo moraju kompletirati delovi u sklopove, a zatim se
ovi sklapaju u oruzja — celinu.

Oruzja se sklapaju redosledom, kako je dato u daljem tekstu, koji
definiSe postupke sklapanja pri zameni delova.
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Radovi pri sklapanju oruzja dati u ovom poglavlju uputstva, pro-
istieu iz tehnolokog redosleda rastavljanja delova na osnovne sklopove,
a vrsili bi se po sledecem redosledu:

— gklapanje osnovnog sklopa cev — sanduk s niSanima, mehaniz-
mom za okidanje, kundakom i nozicama;:

— sklapanje delova gasnog cilindra i postavljanje na osnovni sklop;

— sklapanje zatvarata i postavljanje na oruzje;
sklapanje opruznog povratnika i postavljanje na oruzje;
postavljanje poklopca na oruzje;

— sklapanje okvira postavljanje na oruzje;

sklapanje dobofa i postavljanje na puskomitraljez;

— sklapanje nosa¢a pasivnog nocnog niSana;

— postavljanje pasivnog niSana na nosa¢ i ugradnja na oruzje:
kompletiranje pribora;

— postavljanje remnika na oruzje.

2) SKLAPANJE DELOVA U SKLOPOVE 1 UGRADNJA SKLOPOVA NA ORUZJA

(1) SKLAPANJE OSNOVNOG SKLOPA CEV — SANDUK 5 NISANIMA,
MEHANIZMOM ZA OKIDANJE, KUNDAKOM | NOZICAMA (ZA PM)

A -- SKLAPANJE UTVRDAVACA CILINDRA

55. Utvrdivaé cilindra — nedeljivi spoj se normalno ne skida s oru-
zja, ali ako se ukaze potreba za njegovom zamenom ona se moze izvrsiti.
Postavljanje utvrdivaéa cilindra — nedeljivi spoj, vrsi se kako je nave-
deno u TU-IIL, t. 62 i 63.

B — SKLAPANJE UTVRDIVACA POKLOPCA

56. Sklapanje utvrdivaca poklopca (samo kod pusaka, sl. 62). Postav-
ljanjem utvrdivaca (2) s okrugom (3) u sanduk (1) s leve strane i navi-
janjem navrtke (4) s desne strane sanduka. Nakon potpunog navijanja
i posle provere rada utvrdivaca poklopea, navrtku osigurati protiv samo-
odvijanja kirnerovanjem na cetiri mesta.

Provera rada utvrdivata vrii se njegovim potiskivanjem u stranu;
pri tome opruga mora vracati utvrdivac u prethodni poloZaj bez zaglav-
ljivanja.

C — SKLAPANJE PREKLAPACA —- PODSKLOP

57. Sklapanje preklapa¢a za puske (sl 63) i puskomitraljeze (sl. 64)
i njihovo stavljanje na oruzje vrsi se obrnutim redom od rasklapanja.

58. Posle zamene nekog od osteéenih delova podsklopa preklapaca i
stavljanja s oprugom u postolje zadnjeg niSana treba proveriti:

— moguénost zakretanja preklapaca oko njegovog ispusta za ugao
do 1807

— mogucnost vratanja zakrenutog preklapaca za ugao 30° pod dej-
stvom opruge u pocetni polozaj:



TIR! MESTA

Sl. 62. — Utvrdivaé poklopca:

ra¢a poklopca; 3 — opruga;

1 — sanduk; 2 — osigurac ut
4 tka

v
=

= [

— Preklapaé za puSkomitraljeze svih

53. — Preklapa¢ za automat- . ol - mo'dela.‘ - - .
% i . - preklapad zadnjeg nisana; 2 gajka preklapaca;
ske puske svih modela: 4 — opruga zuba gajke: 4 ;ub pajke; 5 — wvreteno
preklapat zadnjeg nisana: 2 sadnjes nigana:; 6 — utvrdivae zadnjeg nifana: 7 -
sajka preklapaca; 3 — opruga zuba opruga utvrd ;B zadn)i nis g navrtka
gajke: 4 zub gajke vretena: 10 — civija — ulvrdivad
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— postojanje »mrtvog hoda« u lezistu postolja zadnjeg niSana ne
dozvoljava se, pa se ceo podsklop preklapata menja novim, sve dok se
ova] zahtev ne ispuni;

— ako je na oruzjima vrSena zamena gajke i preklapaca novim
delovima ili ako je jedan od ovih delova zamenjen delom od drugog
oruzja, mora se izvrSiti provera tac¢nosti i preciznosti. Provera tagnosti
i preciznosti vrsi se, ako se na preklapacu puskomitraljeza menja zadnji
nisan (8, sl. 64).

59. Sklapanje gajke s preklapacem je kod svih oruzja isto. Na pre-
klapa¢ za puSkomitraljeze (sl. 64) jo§ se postavlja regleta a na preklapaé¢
za puske zadnji noéni nisan (sl. 65).

Sl. 65. — Zadnji noc¢ni nisan (kod pusaka):
1 — preklapa¢; 2 — opruga zadnjeg noénog niSana;
3 — zadnji noéni niSan; 4 — osovinica zadnjeg nocénog
nisana

60. Sklapanje niSanske reglete s preklapac¢em izvodi se sledeé¢im redo-
sledom:

— na vreteno zadnjeg niSana (5, sl. 64) postaviti oprugu (7) i utvr-
divaé (6);

— u preklapac¢ (1) postaviti zadnji niSan (8) i u njega uviti vreteno
zadnjeg niSana, a zatim na vreteno naviti navrtku (9);

— kada se vrdi zamena novog vretena, tada na njemu nema otvora
za osovinu (10), zbog toga treba, u sklopu s navrtkom, a prema otvoru
na navrtki, izbusiti i otvor na vretenu (&1,540,14).

Pre buSenja otvora treba potiskivanjem na vreteno u smeru strelice,
prekontrolisati zazor izmedu navrtke i levog ramena preklapaca (»l«, sl
64). Ovaj zazor ne sme biti veéi od 0.1 mm kako bi se izbegao »mrtav« hod
pri pomeranju zadnjeg nisana;

— ako su delovi ostali isti kao u ranijem sklopu. navijanje navrtke
vrsi se dok se otvor na njoj ne poklopi s otvorom na vretenu;
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— posle navijanja navrtke treba je osigurati od samoodvijanja stav-
ljanjem osovinice (10) u otvor navrtke i vretena, a nju osigurati od ispa-
danja. raskivanjem krajeva.

61. Sklapanje zadnjeg nocnog nisana (samo kod pusaka) izvodi se
prema sledecem redosledu:

a) na preklapac¢ (1. sl. G5) postaviti oprugu zadnjeg noc¢nnog nisana
(2) i zadnji noéni nidan (3). Pri postavljanju zadnjeg nocnog nisana (3) na
preklapaé pomoénom osovinom izvrditi dovodenje otvora na oba dela do
poklapanja;:

b) Na pripremljene delove ugraditi osovinu 4), zatim proveriti mo-
gucénost zakretanja zadnjeg niSana oko osovine na preklapacu i utvrdiva-
nje nisana od strane opruge u oba preklopljena polozaja;

¢) oba kraja osovine zakovati radi osiguranja protiv ispadanja. Zaki-
vanje se izvodi éekiéem uz oslanjanje na ravnu plocu pri ¢emu se isto
izvodi naizmeniéno s jedne i druge strane nisana.

Posle zakivanja ponovo treba proveriti moguénost zakretanja zadnjeg
noc¢nog nigana oko osovine kao i ispravnost rada opruge (nije dozvoljeno
klimanje nisana).

Zadnji noéni nidan kod puskomitraljeza nije ucvrséen na preklapacu
i nosi se odvojeno, u torbici za nosenje pribora.

62. Postavljanje preklapaca zadnjeg nisana na postolje zadnjeg niSana.
Sklopljen preklapa¢ postavlja se sledecim redosledom:

— u postolje zadnjeg niSana (1, sl. 66) postaviti oprugu preklapaca (2);

— odvrtkom ili izbijaéem iz pribora potisnuti prednji deo opruge na-
dole (vidi sl. 40):

— ubaciti sklop preklapaca (3) u kanal postolja nisana i potisnuti
preklapaé napred tako da cilindri¢ni ispusti na prednjem delu upadnu u

b
2

a b

Sl. 66. — Sklop zadnjeg niSana:

a — kod automatskih pu$aka; b — kod puskomitraljeza; 1 — postolje zadnjeg nisana;
preklapaé¢ zadnjeg niSana: 3 — opruga preklapafa
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proreze postolja. Posle toga skloniti odvrtku ili izbija¢ s opruge koja ce
pritisnuti preklapac u lezidte na postolju.

Nakon zavrdetka sklapanja izvréiti proveru mogudnosti zakretanja
sklopa preklapaca oko cilindriénih ispusta na preklapacu kao i ispravnost
drzanja preklapaca od opruge.

D — SKLAPANJE PREDNJEG NISANA
63. Posto se prednji nisan (sl. 67) sastoji od nocnog i dnevnog nisana.
prvo se izvrsi sklapanje no¢nog nisana

Sl. 67. — Delovi prednjeg dnevnog i noénog niSana:
4 — kod puSaka: b — kod puSkomitraljeza; 1 — postolje prednjeg nifana; 2 — prednji
noéni nisan: 3 — opruga prednjeg noénog nisana; 4 — osovinica; 5 — nosa® musice:

6 — musica prednjeg nisana

64. Sklapanje prednjeg noénog nisana (2) vrsi se njegovim postavlja-
njem na postolje prednjeg niSana (1). uz prethodno namestanje opruge ni-
Sana (3) u prorez postolja. Opruga se donjim krajem osloni na donju oso-
vinu (4) koja se ne rasklapa s oruzja. Druga. gornja osovina (4) nabija se
u postolje nifana 1 sluzi kao veza postolja i no¢nog nisana s jedne strane,
1 kao osovina za obrtanje nisana pri postavljanju u polozaje za dnevna.
ndnosno noéna gadanja. [ ovog razloga. posle nabijanja osovine, treba
obezbediti lako okretanje nisana. Osovine se obezbeduju od ispadanja ras-
kivanjem krajeva.

65. Nacin sklapanja prednjeg nisana (6). kontrola i poloZa] po praveu
1 visini (kota 48,5 1 49.5 mm) dati su u TU-I. Kompleta TKO7-161. podo-
deljak 7. str. 53 do 76.



E — SKLAPANJE TROMBLONSKOG NISANA

66. Sklapanje regulatora gasova i fromblonskog nisana (samo kod auto-
matskih pusaka) izvodi se postavljanjem delova na komoru gashog povrat-
nika. Sklapanje se izvodi (sl. 68) sledecim redosledom:

1. Preko kemore gasnog povratnika (1) postaviti tromblonski niSan
(2). i regulator gasova (3) uvuci s desnc strane komore. pri tome zadnji
zasedéni prsten na regulatoru treba pras ilnn namestiti na profilisani otvor
na desnoj strani tromblonskog nisana.

SI. 68. — Tromblonski niSan sa regulatorom gasova:

1 — gasna komora; 2 — tromblonski nifan; 3 — regulator protoka

gasova; 4 — navrtka: 5 — podloZna plocica

2. § leve strane komore preko fromblonskog nisana na regulator ga-
sova postaviti podlosku (5) i naviti navrtku (4). Proveriti moguénost zakre-
{anja niana iz horizontalnog u vertikalni polozaj kao i mogucnost njego-
vog vracanja u horizontalni poloza].

3. Odvrtkom, koja je oblikovana s dva ispusta na kraju (oblik =a«
sl. 43), izvrditi kona¢no pritezanje navrtke uz uslov mogucénosti prebaci-
vanja tromblonskog nigana iz jednog u drugi poloza).

4. Tzvrditi osiguranje nmavrtke od samoodvijanja s regulatora gasova
kirnerom na dva mesta na mestu spajanja navrtke 1 regulatora.

Napomena: Kod pusaka pocetnih i prelaznih modela otvor za pozaj-
micu je @4,5mm, a kod ostalih modela taj otvor iznosi 3,7 mm. § obzi-
rom na to. imamo i razli¢ite regulatore protoka barutnih gasova pa za
pocetne i prelazne modele pusaka mogu se ugradivati samo regulatori s
fabrickim brojem 3050. a kod ostalih modela pusaka regulator s fabrickim
brojem 7418.

Posle ugradnje regulatora, a pre osiguranja od samoodvijanja, treba
u sklopu s tromblonskim nisanom izvrsiti kontrolu pravilnosti sklapanja
regulatora gasova. Konfrola pozajmice (sl. 89) vrii se na slede¢i nacin:
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G4

— tromblonski nifan postiviti u horizontalni
polozaj;

— kontrolnicima (sl. 70) @4,1 ili &3.7 mm
(zavisi od modela oruzja) prekontrolisati otvor za
pozajmicu pri tome kontrolnik mora proci kroz
otvor sve dok odebljani deo ne udari u cilindriéni
deo na gasnoj komori. Ako kontrolnici ne prolaze,
izvrsiti zamenu regulatora, a u nedostatku regu-
latora moze se izvrsiti dorada postojeceg regula-
tora, a u nedostatku regulatora moze se izvrsiti
dorada postojeceg regulatora na mestu gde udara
kontrolnik.

Dorada regulatora gasova vrsi se na sledeci
nacin: skinuti regulator gasova s gasne komore,
stegnuti ga u bravarsku stegu, obeleZeno mesto
(na mestu zapinjanja kontrolnika skinut je bru-
nir) struganjem turpije doraditi sve dok kontrol-
nik ne prolazi bez zapinjanja.

F — SKLAPANJE GASNOG CILINDRA
I POSTAVLJANJE NA ORUZJE

67. Sklapanje gasnog cilindra izvodi se sle-
dec¢im redosledom:

— u drvenu oblogu postaviti oprugu drvene
SL. 69. — Kontrola obloge tako da nalegne u svoje leziste u drvenoj
pozajmice oblozi;

SL. 70. — Kontrolnici za kontrolu otvora za pozajmicu:

a — za puske pocetnih i prelaznih modela; b — za puske tekuéih modela
(sve puske sa sandukom od lima)



— ovako sklopljene delove postaviti na gasni cilindar izmedu pred-
njeg i zadnjeg lezista drvene obloge. Cilindar se mora prethodno stegnuti
u bravarsku stegu u predelu zadnjeg lezita drvene obloge (vidi sl. 39);

— zakrenuti drvenu oblogu oko cilindra za 180° time je obezbedenc
njeno drzanje izmedu lezista koji su cvrsto vezani za cilindar. Ako je ras-
klapanje sklopa vrseno zbog ugradnje nove drvene obloge, dozvoljava se
obrada krajeva radi omogucavanja sklapanja. Obrada krajeva drvene ob-
loge vréi se i po duzini i po profilima koji ulaze u lezite obloge.

68. Postavljanje sklopljenog gasnog cilindra na oruZje vrii se na vec
poznati naé¢in. Medutim, ako se na oruzju vrsi zamena gasnog cilindra,
onda se na njemu vrél dorada zadnjeg kosog dela za naleganje utvrdivaca
cilindra i prednjeg dela koji se postavlja na cilindriéni ispust gasne komo-
re (sl. 71).

Fri ugradnji doraditi da
nema kiimanja

max08

GASNA KOMORA

Sl. 71. — Obloga cilindra

Posle dorade i utvrdivanja na oruzje nije dozvoljeno vertikalno i
horizontalno pomeranje zadnjeg dela cilindra. Zakretanje utvrdivaca ci-
lindra mora se obaviti rukom pomocu kutije pribora pri tome posle ski-
danja gasnog cilindra moraju biti uocljivi tragovi zakretanja utvrdi-
vaca gasnog cilindra na kosom delu cilindra. Pravilnost dorade kontrolise
se tako Sto tragovi naleganja moraju biti veéi od polovine dodirne povriine.

Pri ugradnji novog cilindra a usled nedovoljne dorade moze posle
ucvrséivanja doéi do krivljenja cevi. Zato se u takvim slucajevima mora
prekontrolisati pravoca cevi. Pravoc¢a mora biti ista kao i pre ugradnje
novog cilindra, a kontrolise se kako je navedeno u TU-I, kompleta TP 07-
-161 t. 22 do 26. Ako je pravoca poremecena, doradu cilindra po kosoj
povrsini vriiti sve dok se ne dobije prvobitno stanje.

G — SKLAPANJE DONJE OBLOGE I POSTAVLJANJE NA ORUZJE

69. Sklapanje donje obloge pri njenoj zameni podrazumeva ugradnju
metalnog okova na zadnjoj strani, a kod obloge za puske jo3d i ugradnju
naslonog segmenata.

Posle postavljanja okova na oblogu izvrditi osiguranje okova od spa-
danja s obloge utiskivanjem trouglastog izreza u drvo.

70. Postavljanje donje obloge na oruzje vrsi se uvlatenjem ispusta
na zadnjoj strani u otvor na sanduku. Dozvoljena je dorada ispusta dok
metalni okov ne nalegne na sanduk, ali pri tome nije dozvoljeno pomera-
nje (klimanje) ni u jednu stranu.
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Prednji deo uévrséuje se navlacenjem grivnne sve dok se ne omogui
zakretanje utvrdivaca grivne. )

Ako je obloga kraca, treba je zameniti novom. a ukoliko je duza treba
je doraditi po duzini i prema profilu grivne.

Posle ugradnje donje obloge treba prokontrolisati pravocu cevi kako
je navedeno u t. 68 ovog uputstva.

H — SKLAPANJE I PROVERA UTVRDIVACA OKVIRA

71. Sklapanje delova za utvrdivanje okvira na puskama i puskomitra-
ljezima uz primenu istih alata. vrii se kako je navedeno u TU-II. 546 t. 71
(iskljucuje se samo koriséenje alata br. 686 49 022 0. a koristi se alat
686 47 077 0, kako je navedeno u narednoj tacki).

Napomena: Na sva oruzja mogu se ugradivati utvrdivaci okvira pod
fabrickim brojem 3010 ili 5682 jer su zamenljivi.

72. Proveru polozaja utvrdivaca okvira vrsiti kako je navedeno u
TU-I kompleta TK 07-161 t. 69 do 72.

I-- SKLAPANJE KUNDAKA I POSTAVLJANJE NA ORUZJE

73. Metalni preklopni kundak uévrséuje se pomocu mehanizma za
preklapanje na zadnji deo sanduka na sledec¢i nacin:

— metalni kundak (1., sl. 72) postaviti na zadnji deo sanduka. po’ 5.2
s unutradnje strane sanduka staviti levi grani¢nik (2) s vec¢im otvorom ..o
utvrdivac (¢iviju) s gornje strane,

1

PRESEK 11-1I FRESEK T-1

fn "« ‘
2\

VARAE

ooy o

7 = 5 X T
\
/
) 7 i
S1. 72, — Metalni preklopni kundak u sklopljenom stanju:
1 — metalni preklopni kundak; 2 — levi grani¢nik; 3 — vodica; ¢ — zadnja predica remnika:
5 — navrtka vodice: 6 — gasni grani¢énik; 7 — @ivija — utvrdiva¢: 8 — opruga potiskivaca;
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— s leve strane staviti vodicu (3) s prethodno navuéenom. zadnjom
predicom remnika (4);

— s desne strane na vodicu naviti navrtku (5) za polovinu njene visi-
ne, staviti desni graniénik (6). ali tako da prorez bude vertikalno postav-
ljen. Ovako sklopljene delove povuci ka unutrasnjosti sanduka da bi se
kroz graniénik i vodicu lakde stavila ¢ivija (7) a zatim udesno dok krajevi
¢ivije ne upadnu u proreze na nosacu kundaka. Na kraju naviti navrtku
dok se ne poravna s vodicom. a zatim je ucvrstiti ¢ivijom (7);

— s leve strane u otvor vodice staviti oprugu potiskivaca (8) a zatim
potiskica¢ (9). Pri tome otvor na potiskivaéu za utvrdiva¢ — ¢iviju poklopi
s otvorima na ostalim delovima, nakon toga staviti i utvrdiva¢ (¢iviju 7).
Proveriti pravilnosti sklapanja prebacivanjem kundaka iz jednog u drugi
polozaj, i izvrsiti osiguranje od ispadanja svih ¢ivija (osiguraca).

Napomena: Metalni preklopnik kundak s fabrickim brojem 3189 ugra-
divao se na puske ranije proizvodnje, dok se kundak s fabrickim brojem
8295 koristi kod pusaka novije proizvodnje kao i kod PM M72AB1. Novi
kundak je kvalitetniji sto se dobilo izborom materijala i ugradnjom ojaca-
nja na oslabljenim mestima, pa kao rezervni deo iskljucivo narucivati
njega jer se moze koristiti na svim puskamai PM M72AB1.

Stari kundak (3189) ne moZe se koristiti kod pusaka M70AB2 i PM
M72ABI1 jer je kod ovih oruzja krilce na regulatoru paljbe za prebaciva-
nje u zeljeni polozaj duZe nego kod ostalih modela pa bi pri prebacivanju
kundaka dolazilo do udara kundaka na ispust regulatora paljbe.

74. Sklapanje drvenog kundaka. S obzirom na nacin uc¢vriéenja kun-
duaka za zadnji deo sanduka imamo dve vrste kundaka:

— #a pocCetne modele (AP MT70 i PM M72) koristi se kundak fabricki
broj 3102 koji se uc¢vrscuje na sanduk pomocu tri vijka (sl 73);
za ostale modele oruzja koristi se kundak fabric¢ki broj 5663. koji
se uévrséuje za sanduk pomocu uzduznog vijka, s tim $to se za prelazne
modele (AP M70B i PM M72B) kundak vezuje preko spojnice fabricki broj
3639 a za ostale modele uzduzni vijak se direktno uvija u zadnji deo san-
duka (sl. 74).

S1. 73. — Utvrdivanje kundaka sa tri vijka
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75. Ako treba zameniti drveni kundak, onda postupiti na sledeci
naéin:

— kundak ¢vrsto utisnuti u zadnji deo sanduka; pri tome je dozvolje-
no doterivanje prednjeg ispusta kundaka prema profilisanom leZistu na
sanduku postujuci prethodni zahtev:

— u prvom sluéaju. posle utiskivanja kundaka, prema otverima na
gornjem i donjem ispustu izbuiiti rupe. precnik @4x28 mm a zatim uviti
vijke (1, sl. 73);

— u drugom slucaju uzduznim vijkom (4, sl. 74) ucvrstiti kundak.
navojna veza kundaka sa sandukom mora se ostvariti momentom 1,5 daNm.
Moment se proverava momentnim kljuéem s oznakom 64742100 2, a na-
vianje uzduznog vijka vréi se specijalnim kljucem s oznakom 647 32 301 2
(vidi TU-II, 546 t. 72, sl. 53);

Sl. 74. — Utvrdivanje kundaka:

a — uzdurnim vijkom i spojnicom u sanduku: b — uzduZnim vij-

kom bez spojnice: 1 — kundak; 2 — potkov kundaka; 3 — vijak za

drvo; 4 — uzduzni vijak; 5 — podloska uzduinog vijka: 6 — ela-
stietna podloska; 7T — sanduk

— posle pritezanja kundaka treba proveriti veli¢inu zazora izmedu
zadnjeg kraja sanduka i kundaka koji mora iznositi min. 0,4 mm. Ako je
zazor manji, treba ga povecati struganjem testerom (vidi TU-II, 546 t. 74,
sl. 55).

6. Pri ¢estom skidanju potkova moze doéi do prekida zavojnice veze
izmedu kundaka i vijka potkova (3. sl. 74). U takvim slucajevima zameniti
stari vijak fabricki broj 3866 i ugraditi novi vijak za drvo fabri¢ki broj
9275 (ili oznake po JUS-u 3% 35 JUS M. B1. 520).

J — POSTAVLJANJE RUKOHVATA NA SANDUK

77. Rukohvat postaviti na nosa¢e rukohvata s donje strane i utvrditi
vijkom rukohvata na koja je prethodno postavljena podlozna plotica za
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osiguranje. Vijak ¢vrsto naviti sve dok se ne dobije ¢vrsta veza sa san-
dukom.

Na automatskim puskama M70 do ser. broja 15150 i M70A do broja
23995 postavljeni su rukohvati fabricki broj 3104. Ako ih treba zameniti,
stavljati nove rukohvate fabricki broj 31086.

Pri postavljanju novog rukohvata mozZe se desiti da rukohvat dobro ne
naleze na nosa¢ rukohvata usled toga je vidljiv veliki zazor izmedu ru-
kohvata i sanduka. U takvim slu¢ajevima postupiti na sledeéi nacin:

— udarcima plasti¢nog ¢ekica na rukohvat pokusati eliminisati zazor;

— ako se na taj nacin ne postigne zeljeni zazor, skinuti rukohvat i
doradom odstraniti visak materijala na rukohvatu, a zatim izvrditi navi-
janje vijka rukohvata. Ipak na celoj duzini rukohvata ne moze se izbeéi
zazor, pa je dozvoljeno u zoni zadnjeg radijusa zazor od 0,2 mm.

K — SKLAPANJE NOZICA I POSTAVLJANJE NA PUSKOMITRALJEZ

78. Svi pusSkomitraljezi imaju ¢vrsto vezane noZice (sl. 57), izuzev
M72ABI1 koji imaju odvejive nozice od cevi (sl. 75). U oba sludaja sklapa-
nje nozica obavlja se sledeéim redosledom:

Sl. 75. — Nozice za PM 7,62 mm M72AB1 — odvojive:

1 — leva noZica; ? — desna noZica; 3 — nosal nozica; 4 — spojnica nozica; 5 --
osovina noZica; 8§ — opruga nozica: 7 — ogrlica: 8 — opruga; 9 — osiguradé noZica
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— prvo sklopiti levu nozicu sa snackom. Sklapanje se izvodi kada
se vréi zamena zakacke ili nosaca zekacke, a obavlia se ovako: nosaé za-
kacke (3, sl. 76) staviti u otvore leve noZice (1), polozaj zakatke (2) mora
biti okrenut kako je pokazano na slici; posle postavljanja zakacke po-
viti krajeve nosaca. Pri tome treba obezbediti lako okretanje zakatke oko
nosaca;

— dalje sklapanje nozica (sl. 57 1 75) odvija se ovako: na nosat no-
ica (3) postaviti spojnicu nozica (4) s levom nozicom (1): spojnicu i no-
yicu vezati s osovinom (5), a zatim postaviti oprugu (6) i desnu nozicu (2)
koju takode uc¢vrstiti s osovinom za spojnicu:

— posle sklapanja delova izvrsiti osiguranje obe osovine nozica {ras-
kivanjem krajeva) od ispadanja.

79. Sklopljene nozice za MT72ABI treba postaviti na cev. Prethodno
u ogrilicu (7. sl. 75). njenim zakretanjem ulevo postaviti oprugu osiguraca
ogrlice (8) 1 osigurac ogrlice (9). Po-
tiskivanjem na osigurac sabiti op-
rugu osiguraca toliko da se ogrlica
moze okrenuti udesno sve dok osi-
= - — gurac ne upadne u luéni zleb na po-
—¥= stolju prednjeg nisana.

A

80. Stavljanjem nozica na cev
(sl. 58) vrsi se ovako: prstima leve
ruke obuhvatiti postolje prednjeg
nigana. palcem iste ruke povuci
ogrlicu do postolja, desnom rukom
skupiti nozice. a nosaé¢ noZica pri-
sloniti na cev 1 zadnji deo postolja
prednjeg nisana, zatim palac leve
ruke opustiti kako bi se ogrlica pod
dejstvom opruge vratila u prethod-
1 — leva noZica; 2 — zakacka; 3 — nosac £, vaIOza]} spo.ula (UROpcaIa) wne-

zakacke sadem nozica.

S1. 76. — Detalj leve noZice sa zakackom:

I, — SKLAPANJE MEHANIZMA ZA OKIDANJE

81. Sklapanje delova mehanizma za okidanje vrsi se sledecim redo-
sledom:

— gstavljanje regulatora paljbe:

— stavljanje osiguraca od prevremenog opaljenja s oprugom:

— stavljanje udaraca i udarne opruge;

— sklapanje obarace. zapinjace s oprugom i usporaca s oprugom i
postavljanje na oruzje.

82. Postavljanje regulatora paljbe. kontrola polozaja i koris¢enje ala-
ta za merenje vréi se kako je navedeno u TU-II, 546 t. 66.
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Kod oruzja s metalnim preklopnikom kundakom razlikuje se regulator
paljbe u odnosu na oruzje s drvenim kundakom. Iz tih razloga razlikuje
se 1 dozvoljena sila za prebacivanje poluge regulatora u Zeljeni polozaj i
ona za ova oruzja iznosi 2 do 4 daN. Merenje sile vr$i se dinamometrom
(368 47 073 0).

83. Sklapanje osiguraca od prevremenog opaljenja sa sandukom vrsi
se uz prethodnu pripremu osiguraca i njegove opruge. Kra¢i krak opruge
osigura¢a namestiti u otvor na osiguracu i u tom polozaju ubacuje se u
sanduk kroz otvor za magacin (vidi sl. 52). Polozaj osiguracéa i njegove
opruge prikazan je na sl. 77.

Sl. 77. — Polozaj osiguraéa prevremenog okidanja posle sklapanja:

Posle ubacivanja delova u sanduk treba pomoc¢nim c¢epom dovesti do
poklapanja otvore na sanduku (1), osiguracu (2) i opruzi (3).

Osovinu (4) ubaciti posle poklapanja otvora vode¢i racuna da glava
osovine bude s leve strane sanduka. Duzi korak opruge treba da se nalazi
na levoj strani unutrasnjosti sanduka.

84. Sklapanje udaraca (2, sl. 78) i udarne opruge (3) sa sandukom mo-
ze se izvesti uz prethodnu pripremu delova, koja se sastoji od postavljanja
opruge na udaraé (sl. 78). Krajeve udarne opruge pre ubacivanja u sanduk
treba namestiti na ispuste glave udaraca. Pri ubacivanju udaraca u sanduk
krajeve udarne opruge pridrzati prstima (sl. 51). PoloZzaj udara¢a mora
biti takav da levo rame bude okrenuto ka lezi§tu metka. Nakon ubacivanja
udaraéa u sanduk izvrditi njegovo zakretanje do poklapanja otvora za
osovinu s otvorom na sanduku. Posle toga ubaciti osovinu pri tome duZi
kraj opruge osigurada prevremenog opaljenja treba da osigura osovinu
udaraca (4).
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Sl. 78. — Udarac sa udarnom oprugom
pripremljen za ugradnju

Pored osiguranja osovine udaraca
duzim krakom opruge osiguraca prev-
remenog opaljenja (s donje strane o-
sovine) isti krak mora osigurati protiv
ispadanja i osovinu osiguraa (5) s
gornje strane.

Posle provere utvrdivanja osovi-
na desni krak udarne opruge koji je
bio namesten na ispust glave udaraca
spustiti u unutradnjost sanduka, a levi
treba da ostane na obara¢u. On ¢e se
spustiti tek posle sklapanja ostalih de-
lova mehanizma za okidanje.

85. Sklapanje zapinjaée, usporaca i obarace sa sandukom ne moze se
ostaviti bez prethodne pripreme delova (sl. 80):
— nedeljivi spoj usporaca (2) sa svojom oprugom (6) postaviti u oba-

racu (1);

zapinjacéu (3) s prethodno postavljenom oprugom (4) ubaciti u prostor

izmedu usporaca i obaraca;

— pomoénim alatom poklopiti otvore sklopljenih delova kako bi se
mogla ugraditi pomoéna osovina (5) — iz kompleta pribora, koja ce drzati
delove u sklopu do sklapanja sa sandukom.

Pri postavljanju osovine njen konusni deo se ubacuje s leve strane
obarate kako bi se lakge izgurala iz sanduka pri ubacivanju osovine oba-

Sl 79. — Polozaj udaraéa i udarne opruge posle sklapanja:

1 — sanduk; 2 — osigura¢ prevremenog okidanja; 3 — opruga osiguraca;
4 — osovina osiguraca
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race. Posle sklapanja pritiskom na uspora¢ i zapinjac¢u proverili da li se
ovi delovi pod dejstvom opruge usporata i zapinjace vracaju u prethodni
polozaj. Vraéanje mora biti energitno bez znakova zaglavljivanja u okret-
nom spoju

— Posle ove pripreme, delove ubaciti u sanduk, pri tome desni krak
udarne opruge namestiti na desni zadnji krak obarace.

— Kada se delovi nameste u prorez za obaracu na sanduku, izvrsiti
ugradnju osovine obaraca ¢ijim se potiskivanjem iz sklopa izbacuje po-
moc¢na osovina.

SI. 80. — Obarac¢a, zapinjaéa i usporaé pripremljeni za sklapanje
sa sandukom:
1 — obarata; 2 — uspora¢ — nedeljivi spoj; 3 — zapinjata; ¢ — opruga
zapinjafe: 5 — pomoéna osovina (iz pribora); 6 — opruga usporaca

— Na osovinu obarate (2, sl. 81) s gornje strane namestiti duzi krak
opruge osigurada prevremenog opaljenja, radi osiguranja od ispadanja.

Krak udarne opruge koji je ostao na ispustu udaraca spustiti na zadnji
deo obara¢a. Proveriti rad svih delova u smislu lakog kretanja i obavljanja
svojih funkcija.

Napomena: Automatske puske pocetnih (M70 i M70A) i prelaznih mo-
dela (M70B i M70AB) nemaju uspora¢ udara¢a u mehanizmu za okidanje.
Redosled sklapanja se time ne menja. & tim $to se obaraca sa zapinja¢om
i oprugom zapinjage ne formira kao posebna celina za sklapanje, nego se
svaki deo posebno sklapa.

Pri zameni nekog dela iz mehanizma za okidanje mora se pridrzavati
sledeceg:

— ugradivati delove samo za one modele kako je navedeno u imeniku
sastavnih delova za automatske puske odgovaraju¢eg modela;

— obostrano su zamenljive samo udarna opruga. opruga zapinjace
i opruga osiguracéa od prevremenog okidanja:
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— osigura¢ od prevremenog okidanja fabricki broj 5683 moze se
ugraditi na sva oruzja svih modela. dok se osigurac fabricki broj 3093 ne
moze ugraditi u oruzja tekucih modela (modeli sa sandukom od lima).

S1. 81. — Delovi mehanizma za okidanje — regulator paljbe u po-
lozaju za automatsku paljbu, obarac¢a povucéena unazad:
] — obaraca; 2 — osovina obaraée: 3 — telo regulatora paljbe; 4 — udarac;
5 — osigura¢ prevremenog okidanja; i — zapinjaca

86. Provera rada delova za okidanje, posle sklapanja. mora se po-
sebno proveriti pogotovu ako je zamenjen neki od delova mehanizma. U
tom slucaju bice potrebne i neke intervencije na delovima:

a) regulator paljbe (3) postavljen u polozaj automatske paljbe (R).
vatvarac¢ van oruzja. delovi za okidanje u polozaju prema sl. §1. obaracu
povudi unazad — do kraja. pa proveriti:

— visinu poluge (5) osiguraca prevremenog opaljenja (=3.9) od gor-
nje povriine sanduka proveriti alatom 683 47 124 0.

Nac¢in provere opisan je u Uputstvu TU-I. kompleta TK07-161 t. 72
1 W8s

— visinu udaraca od gornje povrsine sanduka (=12) alatom 683 47
107 0 i visinu (>15.5) kada je udara¢ potisnul nadole (isti alat). Nacin
kontrole opisan je u TU-IL. 546 t. 70:

— veli¢inu zahvata udaraca (4) 1 zuba osiguraéa (5) prevremenog
opaljenja (>1.7) vizuelno. prema tragu na zahvatu zuba osiguraca:

— veli¢inu zahvata zapinjace (6) 1 tela (3) regulatora paljbe, vizuelno.

Pri povlacenju obarace radi okidanja. telo regulatora mora da spreci
okretanje zapinjace i zahvat s udaracem lime se obezbeduje automatska
paljba:

b) regulator paljbe (3) postavljen u poloZaj jedinicne paljbe (J), za-
tvarac s nosac¢em (7) u sanduku (8) — zabravljen polozaj. obaraca (1), u
prednjem polozaju polozaj delova prema sl 82, pa proveriti veli¢inu za-
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sora (m) izmedu zuba udaraca (4) 1 tela osiguraca (5) prevremenog opa-
ljenja na sledeci nacin: udarac¢ palcem leve ruke naizmeni¢éno potiskivatl
nadole i pustiti. pri tome prednji zub udaraca ne sme doririvati i pomerati
osiguraé od prevremenog ckidanja.

Sl 82. — Delovi mehanizma za okidanje — regulator paljbe u polozaju
za jedinaénu paljbu — obarac¢a slobodna:
1 — obara¢a; 3 — telo regulatora paljbe: 4 — udarac; 5 — osigurad prevremenog

opaljenja; 7 — zatvaral; & — sanduk: 9 — usporad; 10 — prednji krak usporaca

Ukoliko se ovaj zahtev ne postigne treba promeniti novi osigurac uz
napomenu da se mora zadovoljiti zahtev za visinu poluge osiguraca od
prevremenog okidanja (=3,9). Ako se zamenom ne moze obezbediti pro-
hodnost udaraca. dozvoljeno je struganje turpijom na telu osigurata od
prevremenog okidanja. ali samo toliko da se ne ugrozi zahtev za zahvat
(=1.7 na sl. 81):

¢) regulator (3) na polozaju »ukoceno« (U), obaraca (1) povucena deli-
mieno nazad, mora da zahvati telo (3) regulatora paljbe (polozaj pokazan
isprekidanom linijom za veli¢inu -n-. pri tome ne sme doéi do okidanja.

Pusle sklapunja svih delova mehanizma za okidanje treba proveriti
osiguranje osovina protlv ispadanja 1z sanduka. aksijalnom silom koja
mora biti min. 25 dalN. Sila se ostvaruje preko dinamometra-alata rukom.
Potiskivanje svih osovina vrii se s desne strane sanduka, normalno na
njihove boéne strane. u osi osovina.

Naéin izvodenja provere ovog zahteva. alatom s oznakom 686 470 390,
dat je u TU-1I-546 t. 70, sl. 48.

Po zavrinom sklapanju treba proveriti silu okidanja koja mora biti
u granicama 1.543 dalN. Provera ove sile vrdi se alatom s oznakom 684
23 003 0. kojim se deluje na obaracu u smeru okidanja. horizontalno (vidi
sl 49 u TU-II, 546). Radi sigurnijeg ocenjivanja realnosti izmerene sile
okidanja. merenje viditi vise puta. Pri proveri sile okidanja regulator
paljbe treba da bude u poloZaju jedinacne paljbe. a telo zatvaraca s nosa-

¢om zatvaraéa u krajnjem prednjem — zabravijenom polozaju.
Ako je sila okidanja veca od gornje grani¢ne mere, treba  glacati
povisinu udaraca i obarace koje ucestvuiju u procesu okidanja. Po pra-

vilu ne ireba ocekivati silu manju od 1.5 dalN.

-1

o



Glacanje povrsina na udaracu izvodi se kada je udara¢ u »okinutome«
polozaju. U tom polozaju povriine zuba udaraca pristupacne su za gla-
canje finim brusnim kamenom (belegijom) ili $mirglom na platnu Ne 400.
Glacanje povrsina vrsi se usmereno prema liniji koja je paralelna stra-
nicama udaraca.

Glacanje povrsina na zubu obarace je zbog nepristupacnosti oteZzano
pa je treba skinuti, uglacati donju vec¢ obeljenu stranu.

Nakon svega treba izvrsiti kontrolu rada delova za okidanje pri rafal-
noj i jedinac¢noj paljbi i kada je regulator paljbe u polozaju kocenja (U)
— vidi t. 10 pod a, ovog uputstva,

(2) SKLAPANJE ZATVARACA I POSTAVLJANJE NA ORUZJE

87. U Imeniku sastavnih delova za puske i puskomitraljeze kod pocet-
nih i prelaznih modela oznacenih indeksom 1), 2), 3), 4) i 7) naznadeno
je da zatvarac — sklop, telo zatvaraca i telo zatvarada — sklop i nosaé
tela zatvaraca — sklop imaju jedne brojeve, a ostali modeli oznaéeni
indeksom 3). 6), 8) itd., koriste ove delove i sklopove s drugim brojevima
pa je normalno da medu njima postoji neka razlika. Razlika sigurno
postoji i ona jJe nastala uvodenjem oruzja kod kojih je doslo do nekih
konstruktivno-tehnoloikih poboljSanja. a takode i radi smanjenja tezine
oruzja. Tako je kod ovih oruzja smanjena tezina uvodenjem sanduka od
lima. novog poklopca s tanjim limom i zatvaraca na kome su vriena
izvesna olaksanja. Ova olakSanja ne sprecavaju zamenljivost zatvaraca
medu modelima. Kao posledica zamene moze dovesti do sledeceg:

— upotrebom zatvaraca s pocetnih i prelaznih modela na oruzjima
ostalih modela imali bismo neznatno smanjenje brzine gadanja;

— upotrebom zatvaraéa s ostalilh modela na pocetnim i prelaznim
modelima imali bismo poveéanje brzine gadanja. Ovo smanjenje odno-
sno povecanje brzine nije takvo da bi uticalo na ispravan rad oruZja:

— zamenom samo jednog dela tela zatvaraca ili nosaca zatvaraéa medu
modelima ova razlika se jo§ smanjuje, srazmerno razlici u tezini zame-
njenog dela.

Medutim. s obzirom na to, treba izbegavati zamenu. Vrsiti je samo
u slucaju nestanka rezervog dela kod matiénog modela. s tim da zamena
s pocetnih 1 prelaznih modela bude privremena, a zamena ovih delova
s ostalih modela moze biti trajna. Zbog toga sto ovakva zamena ne utiée
na sigurnost funkcaje. a delovi mogu lak$e da se nabave jer su u tekuéoj
proizvodnji.

88, Sklapanje tela zatvaraca vri se posle opravke ili zamene nekog
od delova sklopa. Sklapanje se izvodi slede¢im redosledom:

1. U telo zatvaraca (1. sl. 83) postaviti oprugu izvlakac¢a (4) i izvla-
kac (3) pa tako sklopljene delove osigurati utvrdivacem izvlakaca (6) pro-
tiv ispadanja iz tela zatvaraca. Posle montaze utvrdivaca izvlakaca treba
proveriti sledece:
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a) minimalno zakretanje izvlakaca, koje treba da iznosi 12 mm. ala-
tom 632 49 017 0

b) rastojanje izvlakaéa u osnovnom polozaju. u odnosu na tangentu
otvora za smes$taj dna metka (10,7+11), alatom 682 49 018 0:

¢) visinu zuba izvlakaéa alatom 687 47102 0, koja treba da je u gra-
nicama 1,65—1.90 mm.

S1. 83. — Telo zatvaraéa (sklop) u preseku:
| _ telo zatvaraea: 2 — udarna igla; 3 — izvlaka&; 4 — opruga izvlakata; 5 — utvrdivac
udarne igle: 6 — utvrdivag izvlakaca

Zahtevi dati pod a. b i ¢ dolaze u obzir samo ako se vrii zamena
novog dela. Proveru zahteva za izvlakaé¢ pod a, b 1 ¢ vrsiti kako je
navedeno u TU-I, kompleta TK 07-161. t. 49, 50 i 51;

d) rad izvlakaga, na sledec¢i nacin:

— paleem desne ruke potisnutl izvlakaé¢ radi savladivanja napona
opruge izvlakada, osloboditi izvlaka¢, pri tome opruga izvlakaca mora
vracati izvlakaé u osnovni polozaj bez smetnji i mrtvog hoda:

— u dance tela zatvarac¢a ubaciti $kolski metak, pri ¢emu ga zub
izvlakaca mora ¢vrsto drzati.

9. U telo zatvaraca ubaciti udarnu iglu (2) a zatim izvrsiti osigurava-
nje igle, ubacivanjem utvrdivaca (5). Posle montaze igle 1 njenog utvr-
divaca proveriti:

— veli¢ginu izlaza vrha igle (A). takode prema TU-I kompleta TK
07-161, t. 41, 42, 43, 44 1 45;

— naizmeniénim okretanjem zatvarac¢a za 180°, udarna igla pod dej-
stvom sopstvene tezine mora da se pomera iz jednog u drugi polozaj.

Provera prednjih zahteva je obavezna i pri zameni udarne igle, a
takode pri éiséenju i pregledu. Zadovoljenje svih zahteva pri zameni
delova ostvaruje se izborom — selekcijom udarne igle.

Provere pod 1 i 2 vrditi i u slucaju da se vrsi promena i tela
zatvaraca.

89. Kada se vrii zamena tela zatvara¢a novim, pre ugradnje, treba
obavezno:

— podesiti pocetak obrtanja tela zatvaraca;

7



— proveriti i eventualnom doradom podesiti velicinu ¢eonog zazora:

— proveriti velicinu (procenal) naleganja spiralnih  povrsina tela
zatvaraca na spiralnim  povriinama za bravljenje na sanduku  (nosacu
cevi).

1. Pocetak obrtanja zatvarada mora biti u granicama od 2 do 2,5 mm,
a kontrolide se kako je navedeno u TU-I, Komplet TK 07-161, t. 74 1 75.
Kada se izmedu zadnjeg dela cevi i Cela zatvaraca postavi kontrolnik
623 47 063 0. veliéine 2 mn1, zatvara¢ treba da pocne okretanje oko uzdui-
ne ose u smeru zabravljivanja.

Kada se u ova] meduprostor postavi kontrolnik 2,5 mm ne sme dodi
do pocetka obrtanja, a ako do njega ipak dode, onda treba izvrsiti doradu
kose povriine (B) obelezene kotom 11.3""% i uglom 397 15" (vidi sl 97
iz TU-I kompleta TK 07-161).

2. Posle prethodne operacije moze se pristupiti proveri ¢eonog za-
zora. a obiéno je potrebna dorada tela zatvaraca da bi se zadovolijio
Ceonl zazor.

Ceoni zazor za ovi oruzja mora biti u granicama 20.30 do 30,40 mm.
toj.

— 5 kontrolnikom ceonog zazora 30,20 zatvara¢ mora da se zabravi
pod dejstvom sile od 135 dalN:

— s kontrolnikom ¢eonog zazora 30.40 zatvarac nc sme da se zabra-
vi pod dejstvom sile od 30 daN.

Napomena: Za oruzja u eksploataciji dozvoljava se da oruzje ima
vedi ceoni zazor, takozvani -eksploatacioni ¢eoni zazor«, njegova veli¢ina
je 30,50, Ako se zatvara¢ s ovim kontrolnikom 30,50 (oznaka 683 23 077 0)
pod dejstvom sile od 30 daN zabravi. treba zatvara¢ zameniti ili poslati
oruzie na reviziju.

Merenje ¢eonog zazora opisano je u Uputstvu TU-I, Kompleta TK
07-161, t. 27 do 33, dok t. 34 do 36 treba zanemariti jer je veli¢ina ceo-
nog zazora automatskih oruzja deklarisana kako je navedeno.

Kada se vril ugradnja novih zatvaraca, treba zadovoljiti uslov da
medukontrolnik ¢eonog zazora 30,35 1 s oznakom (682 47 061 0 ne sme da
bravi. Ovo ~tehnologko« smanjenje veli¢ine ¢eonog zazora ima za cilj da
se osigura da vrednost ¢eonog zazora ne prede granicu od 30,40 posle
tolerancije 1 ostalih ispitivanja.

3. Naleganje spiralnih povrsina tela zatvaraca na spiralne povrsine
za bravljenje na sanduku.

Kada se ugraduje novo telo zatvaraca, nikada ne dobijalo Zeljeni
¢eoni zazor pa se u takvim sluéajevima vrsi dorada tela zatvarada (povr-
dine -~a« na sl. 84), a ako bi se i dobio odgovarajuc¢i ceoni zazor treba
kontrolisati procenat nalezucih povrsina. Procenat mora iznositi min. 60%
od ukupne nalezuce povrsine. Ovaj zahlev se proverava na slede¢i nacin:

a) u leziste metka postaviti minimalni kontrolnik ¢eonog zazora
30.20:

b) spiralne povréine na telu zatvarata nagaraviti pomocu ¢adi petro-
lejske lampe. ulja ili na drugi nacin:
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¢) postaviti telo zatvaraca s nosaéem u sanduk. vodeci rac¢una da s¢
pri tome ne obrise gavez, w zatim izvrdili zabravljivanje zalvaraca;

d) izvaditi zatvara¢ i na telu zatvarata pregledati povrsine nalega-
nja pri zabravljivanju, pa ake nije zadovoljen prethodni zahtev nalega-
nja, izvrditi struganje onih povr$ina koje su pri bravljenju obeljene sve
dok se ne zadovolji uslov naleganja. Pri tome ne sme se izaci iz granice
¢eonog zazora pa se rad mora obavljati paZzljive bez grubih turpija;

S1. 84. — Detalj tela zatvarada:

a — povriine na kojima se vrsi dorada radi zadovoljenja ¢eonog zazora
i pravilnog naleganja pri bravljenju

) posle zadovoljenja zahteva za naleganje treba proveriti ¢eoni zazor
koji posle dorade ne bi smeo biti veci od 30.35.

Pravilnim i obostranim naleganjem povrdina postize se dugotrajnost
rada zatvaraéa i preciznost oruzja. U sluéaju naleganja samo jedne strane
(leve ili desne -a«. sl. 84) doglo bi tokom vremena do loma onog ispusta
koji nosi celokupan pritisak barutnih gasova pri opaljenju metka. S druge
strane ovo bi se negativno odrazilo na tacnost i preciznest oruzja. Pri-
tisak barutnih gasova koji se preko danceta ¢aure prenosi na telo zatva-
raca deluje u centar tela zatvaraca. S obzirom da je oslonac van centra
delovanja pritiska barutnih gasova. dolazi do sprega sila koje obrazuju
momenat zakretanja zadnjeg dela tela zatvaraca. S obzirom da se mome-
nat prenosi i na celo oruzje i ima tendenciju da ga izbei iz linije nisa-
njenja. pa kao posledicu toga imamo grupisanje pogodaka na suprotnu
stranu od oslonca na telu zatvaraca.

90. Posle ugradnje novog tela zatvaraga i obavljanja svih radnji 1z
prethodne tacke, poZeljno je izvrditi tormentaciju oruzja ispaljivanjem
dva tormentatna metka tipa L.

Posle tormentacije treba ponovo izvrditi proveru veli¢ine ¢eonog za-
zora i to kontrolnikom 30,40 pri ¢emu se zatvara¢ ne sme zabraviti pod
silom od 30 daN.
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91. Sklapanje nosaca zatvarata vrsi se navijanjem klipa (2, sl. 85)
na nosac¢ zatvaraca (1).

Ako je klip pripadao maticnom sklopu, dovoljno je pri navijanju
dovesti do poklapanja otvora na klipu s otvorom na nosatu zatvarata za
utvrdiva¢ klipa (3). Pri tome izmedu venca na klipu i cilindriénog dela
na nosaéu zatvarata mora postojati zazor, ali ne veéi od 1,8 mm.

- haiad Vo
555-0.38

S1. 85. — Nosaé zatvaraéa sa klipom:

1 — nosa¢ zatvaraca, 2 — klip; 3 — utvrdivad klipa

Ako se vrii zamena klipa, onda se mora zadovoljiti mera 249,550,
ubaciti utvrdiva¢ klipa i osigurati ga od ispadanja zakivanjem krajeva.

Posle zakivanja utvrdivaca, klip ne sme biti krut u odnosu na nosa¢
zatvaraa pa je obavezno klimanje — pomeranje u vertikalnoj ravni
min. 0,5 mm, mereno na prvom prstenu glave klipa.

92. Stavljanje zatvaraca na oruzje. Posle sklapanja tela zatvarata
i nosaéa zatvaraca vrii se njihovo spajanje i postavljanje na oruZzje.

Posle postavljanja na oruzje proveriti:

— rad delova za okidanje pri rafalnoj i jedinaénoj paljbi (vidi t. 10
ovog uputstva),

— sigurnost okidanja, i

— slobodan prostor u komori gasnog povratnika.

Zadnja dva zahteva kontrolisu se kako je navedeno u TU-I, kom-
pleta TK 07-161, t. 76 i 77 s napomenom da mere 717%% i 785 %% na
sl. 103 pomenutog Uputstva nisu taéne i treba da budu 81"%% (kod novi-
jih nosada zatvaraca 81,57"% i 85,5 "

Ako u poloZaju nosaca zatvarada koji je odreden plodicom, debljine
6 mm dode do okidanja, okidanje je prevremeno. U takvim slufajevima
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vréiti doradu struganjem turpijom kote »a«, sl. 85, pod pribliZnim uglom
od 457 sve dok se ne dobije trazeni zahtev iz t. 76 navedenog Uputstva.

(3) SKLAPANJE OPRUZNOG POVRATNIKA T POSTAVLJANJE NA ORUZJE

93. Ove radnje obaviti kako je opisano u UP-111.

Napomena: Opruzni povratnik kod pusaka i puskomitraljeza razli-
kuje se po konstrukciji. Razlika je uslovljena time §to se za pufkomitra-
ljez trazi dugotrajniji rad delova (preko 10.000 ispaljenih metaka — pred-
nja 1 zadnja vodica povratne opruge od puSaka nije pouzdana za veéi
broj ispaljenih metaka). Medutim, ako treba, ovakva zamena je dozvo-
ljena.

(4) POSTAVLJANJE POKLOPCA NA ORUZJE

94. Ako se na oruzja ugraduje nov poklopac, treba izvrditi doradu
za zadovoljenje sledeéih zahteva:

— doraditi prednji deo poklopca da posle ugradnje nema uzduZnog
klimanja vise od 0,3 mm;

— doraditi (po potrebi) s desne strane proreze koji se oslanjaju na
polugu regulatora paljbe kada je ova u polozaju za kocenje (»U«). Pri
tome dozvoljen je medusobni zazor od 0,5 mm, a mestimicni i do 1 mm;

— kada se poklopac ugradi i utvrdi ispustom na zadnjoj vodici pov-
ratne opruge, nije dozvoljen zazor koji bi omoguéavao vertikalno klima-
nje, a obavezan je zazor s gornje i s boénih strana.

(3) SKLAPANJE OKVIRA I DOBOSA I POSTAVLJANJE NA ORUZJE

95. Pre sklapanja okvira postupiti kako je naglaeno u t. 51, 52
1 53 ovog uputstva.

96. Pri zameni donosaca (1, sl. 86) ili opruge donosata (2) krajeve
opruge pri¢vrstiti za donosa¢ i utvrdiva¢ dna okvira (3) kako je prika-
zano na slici.

e

<

a. d
J\
S1. 86. — Utvrdivanje opruge donosaéa sa donosafem metaka i utvrdivatem dna
okvira:
1 — donosa¢ metaka; 2 — opruga donosafa; 3 — dno okvira; a — ispusti za utvrdivanje dna
okvira sa oprugom donosaca; b — ispust na donosadu
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Ako se vr$i zamena tela okvira ili donosac¢a metaka, proveriti unu-
tradnjost oblika ckvira alatom s oznakom 67947 146 0 iz Kompleta TK
07-161, t. 80.

Posle sklapanja okvira proveriti moguénost slobodnog kretanja do-
nosaéa celom duzinom, potiskujuéi donosa¢ pogodnom drvenom Sipkom.
Laganim popustanjem keontrolisati da li opruga donosaca izdiZze donosac
bez zapinjanja. Naglo pustanje nije dozvoljeno jer moze do¢i do oste-
¢enja usana okvira,

Ukoliko pri stavljanju okvira na oruzja dode do nekih smetnji, nedo-
voljnog utvrdivanja od strane utvrdivaéa okvira, obratiti paZnju na rad
opruge utvrdivaca i oblik okvira u zoni ukop€avanja (vidi sl. 30).

97. Sklapanje dobosa i stavljanje na puSkomitraljez vrsiti kako je
navedeno u Pravilu za puskomitraljez uz sledecu dopunu:

— ako se vrsi zamena zadrzaca metaka, opruga zadrzac.a ili osovine
zadrzata (2, 3, 4, sl. 36) treba ugraditi odgovarajuci deo, a zatim uba-
citi osovinu i osigurati je od ispadanja raskivanjem zabuenog kraja.
Osovinica mora biti u polozaju kako je prikazano na sl. 36. Pritiskom

izbijaca na osovinicu na suprotnu stranu
od smera ugradnje proveriti da li je oso-

vina pravilno osigurana. a zatim potiski-
Grupa Z —{ vanjem zadriaca nadole proveriti da If
I 3579% ‘ opruga pod svojim naponom vraca za-
1 320" ] drzace u osovni polozaj,
e e —’ ako se menja potiskivac dodava-
- ¢a (sl. 37) ili opruga potiskivaca. onda
Iy B S pri ugradnji oprugu s povijenim delom
namestiti ispod potiskivaca a drugim de-
Sl. 87. — UtvrdivaZ poklopca lom osloniti na ruc¢icu i ubaciti osovinu
dobosa potiskivaéa. Po ubacivanju osovine njene

krajeve raskovati, a zatim:

— proveriti pravilnost raskivanja naizmeniénim potiskivanjem, izbi-
jatem;

— proveriti da 1i opruga energi¢no vraca potiskiva¢ u osnovni polo-
7aj pritiskivanjem na potiskivaé:

— pri promeni utvrdivaéa poklopca dobosa (sl. 87) ne moze se ugra-
diti bilo koji utvrdivaé s obzirom da u normalnoj proizvodnji imamo raz-
licite grupe utvrdivaéa (vidi tabelu). Narudivati samo one iz grupe I,
a zatim pri ugradnji izvrsiti doradu strane (b) kako bi se izbeglo klima-
nje tela doboSa i poklopca dobosa.

(6) SKLAPANJE NOSACA PASIVNOG NISANA I UTVRDIVANJE
NA PASIVNI NISAN PN 580

98. Sklapanje nosaCa pasivnog niSana vrii se sledeéim redom:

— u otvor na sredini tela nosa¢a pasivnog niSana (1, sl. 55) ubaciti
§ unutradnje strane utvrdiva¢ (2) tako da poluga na utvrdivacu bude
okrenuta u desnu stranu, kaziprstom leve ruke pridrzavati utvrdivaé, a
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desnom rukom u leZiste ubaciti oprugu osiguraéa (4), a zatim i osigurac
navrtke (5) pa ih pridrzati palcem leve ruke, a zatim izvrsiti delimi¢no
navijanje navrtke utvrdivaca (3).

Da bi se navrtka utvrdivata navila do kraja, ovako pripremljene
delove stegnuti u bravarsku stegu. Posle toga izbijaem iz pribora potis-
nuti osiguraé do kraja tako da se omoguéi navijanje navrtke. Navijanje
navrtke izvodi se odvijaéem prikazanim na sl. 42-b.

Po zavrienom sklapanju izvrditi proveru mogucnosti stezanja preba-
civanjem poluge utvrdivaca s desne strane na levu stranu. Ovu proveru
najpre obaviti »na prazno«, a zatim postaviti nosat pasivnog nisana na
postolje (na oruzju) i izvrditi pritezanje do kraja. Pri povlagenju rukom
ne sme se skinuti nosa¢ sa postolja. Ako do toga dode, treba navrtku
utvrdivaca postepeno pritezati dok se ne zadovolji prethodni zahtev.

99. Pre utvrdivanja nosada pasivnog niSana na pasivni nifan treba
na postolje pasivnog niana (3, sl. 54) uévrstiti $tit (6) sa tri vijka (7).

Skidanje i utvrdivanje postolja pasivnog niana od pasivnog niSana
vrii se u fabriékim uslovima ili pri reviziji navlaéenjem postolja na cen-
trirate (8), a zatim se vrsi utvrdivanje vijcima (4). Da se vijci u toku
upotrebe ne bi odvijali, u navojne otvore (rupe) ubaciti tanak sloj sred-
stva protiv samoodvijanja LOCTITE lak tip 242.

Utvrdivanje nosaa pasivnog nisana (2) na postolje vri se pomocu
vijaka (5). Osiguranje vijaka vrii se kao u prethodnom stavu.

100. U slu¢aju potrebe moZe se umesto pasivnog nisana PN 53X 80
ugraditi opti¢ki nifan M76. Tada postupiti kako je navedeno u TU-II,
564, t. 96, 97 i 98.

(7) SKLAPANJE NOZA I POSTAVLJANJE NA PUSKU

101. Sklapanje delova noZa i noznice izvodi se obrnutim redosledom
od rasklapanja uz sledecu dopunu:

— pri zameni nove opruge noznice pod laganim pritiskom treba
postaviti noz u noznicu, a pri laganom potresu noznica ne sme da spadne
S noza;

— ako se menja neki od delova mehanizma za utvrdivanje na pusci:
zub noza, opruga zuba noZa ili dugme (potiskivac) zuba noza treba nakon
sklapanja ovih delova izvrditi osiguranje od samoodvijanja zuba noZa,
takode, treba proveriti da i se noz lako postavlja i skida s pugke;

— na ovako sklopljen noZz postaviti pamuénu traku (gajku noZa)
s metalnom predicom (vidi sl. 88, t. 100 u TU-II, 546).

102. Ostale delove oruzja kao $to je tromblon, pojaénik trzanja za
manevarsku municiju i zadnji noéni niSan za puskomitraljeze postavljati
na oruzje kako je navedeno u UP-111.

(8) KOMPLETIRANJE PRIBORA

103. Posto se delovi pribora éesto koriste, postoji moguénost njiho-
vog gubljenja ili ofte¢enja. Zbog toga pribor treba da bude stalno kom-
pletan i ispravan. Proveru kompleta pribora za automatske puske vrsiti
prema sledec¢em spisku:
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— okvir (5 kom.);

— noz;

— tromblon s oprugom;

— pojacnik irzanja za manevarsku municiju;

— prigusiva¢ pucnja;

— kutija pribora s poklopcem, c¢etkicom, ¢istilicom, izbijatem i Civi-
jom usporaca;

— kantica za podmaz;

— kanap za ciStenje cevi;

— torbica za noSenje okvira i pribora;

— remnik za noSenje puske;

— Sipka za ¢iS¢enje cevi.

104. Komplet pribora za puskomitraljeze se donekle razlikuje od pri-
bora za puske:

— okvir (5 kom.) ili dobos s futrolom (2 kom.);

— pojaénik trzanja za manevarsku municiju;

— kutija pribora s poklopcem, cetkicom, ¢istilicom. izbijatem i &ivi-
jom usporaca;

— Kkantica za podmaz;

— kanap za ciStenje cevi;

— zadnji nocni nisan;

— torbica za nosenje okvira i pribora;

— torbica za noSenje municije (sadrzine 450 metaka u originalnom
kartonskom pakovanju);

— remnik za noSenje puskomitraljeza;

— Sipka za ¢iSéenje cevi.

(9 POSTAVLJANJE REMNIKA NA ORUZJE

105. Remnici se kod oruzja uvek odvajaju kada se oruzja nalaze
u radionici na opravei, a da bi se izheglo oSte¢enje, prljanje i zamaséi-
vanje.

Postavljanje remnika mora biti takvo da delovi remnika ne zuljaju
vojnika i ne cepaju odecu. Povijeni deo remnika posle zaSivanja gara-
bina treba da bude okrenut spolja, a metalno ojac¢anje posle provlaéenja
kroz predicu treba takode da bude sa spoljne strane remnika.
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Glava 1II

SPECIJALNI ALAT, PRIBOR I KONTROLNA MERILA
ZA PREGLED I OPRAVKE PUSAKA I PUSKOMITRALJEZA

1. CUVANJE ALATA, PRIBORA I MERILA

106. Pregled, rasklapanje i opravka oruzja vrsi se samo propisanim
alatima i priborom. Osim opsteg bravarskog alata. pribora i merila za
opravku 1 pregled koristi se 1 specijalni alat i pribor. Alat i pribor ne
sme se koristiti za druge radove, osim za one propisane ovim uputstvom.

107. Alat i pribor treba da bude uvek ispravan. Zbog toga treba re-
dovno kontrolisati i odrzavati alat. Neispravan alat i pribor pre upotrebe
dovesti u ispravno stanje.

108. Pomocni alat i pribor, koji se koristi za opravku oruzja izraduju
radionice samostalno i on se moZe upotrebljavati i za obavljanje drugih
odgovarajuéih radova.

109. Sva merila koja se koriste za pregled i opravke oruZja treba
cuvati u specijalnim kutijama s uradenim lezitima za svako merilo. Le-
7iSta treba da budu obloZena filcom ili ¢ojom, a u njih stavljati kontrolnike
¢iste, podmazane i uvijene u masnu hartiju.

110. Ako se kontrolnici svakodnevno upotrebljavaju po zavrSenoj
upotrebi, treba ih ocistiti i podmazati flanelaskom krpom natopljenom
uljem. Pri redoj upotrebi kontrolnici se podmazuju tehnickim vazelinom
ili mazivom za instrumente i uvijaju u masnu hartiju.

111. Kontrolnike i delove koji se kontrolisu treba pre merenja dobro
0¢istiti. Pri upotrebi kontrolnika ne sme se upotrebljavati sila, izuzev ako
ona nije propisana tehnic¢kim zahtevima.

112. Merila se u toku rada mogu odlagati na prostirku — flanelske ili
neke druge meke krpe. Najbolje ih je stavljati u odgovarajuca lezista u
njithovim kutijama.
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2. ALAT 1 PRIBOR

113. Alat i pribor koji se koristi za rasklapanje, opravke, sklapanja
i proveru zahteva na automatskim oruzjima moze se podeliti u dve gru-
pe i to:

— specijalni stezni, rezni i alat za montazu (tabela 2);

— kontrolno-merni alat 1 pribor (tabela 3).

Jedan deo specijalnog alata iz prve grupe moze se izradivatl u re-
montnim radionicama prema crtezima koji su dati u ovom uputstvu, dok
lontrolno-merni alat mogu izradivati samo specijalizovani proizvodaci
alata i opreme i oni se mogu naruciti po oznakama crteza koje poseduju
proizvodadi oruzja koja su predmet ovog uputstva.

Alate iz tabele 2 treba koristiti kako je navedeno u TU-II 546 (pri-
log 4). U tabeli 3 navedeni su alati koji se koriste iz kompleta TK 07-161.
zatim alati koji se koriste za snajpersku pusku i na kraju novi alati.

Tabela 2
SPECIJALNI ALAT I PRIBOR

NAZIV ALATA Oznaka dela Broj slike

1. Alat za raskivanje utvrdiva¢a cilindra | Izrada prema

skicl
2. Pomoéni alat za postavljanje udarne Izrada prema
opruge skici
3. Pomoéna osovina za sklapanje delova | Izrada prema
mehanizma za okidanje skici
4. Alat za raskivanje krajeva osovine Izrada prema
utvrdivaca okvira i osovine nozica skici ~
prema TU-II, 546
5. Pomoéna osovina za montazu delova za | 679 47 239 1 pnilog 4
utvrdivanje okvira izrada prema
skicai

6. Kljut za mnavijanje vijka kundaka| 647 32 3012
otvora 13 mm

7. Alat za navijanje prednjeg ni$ana (mu- | 678 23 017 0
Sice)

8. Alat za pomeranje prednjeg niSana po | 676 47 058 0

praveu
9. Sipka za izbijanje zaglavljenih zrna u Izrada prema
e sl 2 Slika 91 i 92 iz
10. Tzvlakaé zaglavljenih mekih predmeta | Tzrada prema ovog uputstva
cevi slici 92
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KONTROLNO-MERNI ALAT

Tabela 3

Tatka e
NAZIV ALATA Oznaka alata AL ] Kgféfn“afe
stva
1. Kontrolnici za proveru kalibra T
cevi 632 11 001 0 40 17
3, Kontrolnici za proveru pravoce .
cevi 682 23 052 0 43 22
3. Kontrolnik za proveru izlaza vrha
udarne igle: t
— za veliginu 1.50 do 1,50 mm f87 47 098 0 45 41 do 45
— za veliginu 1,52 do 1.70 mm 687 47 089 0
4, Kontrolnici za proveru <eonog za- t.
ZOTa: 44 27 do 36
4.1 — min. kontrolnik ¢eonog za-
zora 30,20 682 23 076 0
4.2 — medukontrolnik pri ugrad- .
nji novog tela zatvaraca 30,35 682 47 061 0 ©
4.3 — max. kontrolnik Ceonog za- [l
zora 30,40 682 23 058 0 =
44 — eksplotatacioni kontrolnik E
teonog zazora 30.50 682 23 077 0
45 — dinamometar sile zabrav- %’
ljivanja pri proveri ¢eonocg zazora | 686 47 057 0 B,
£
5. Kontrolnici za proveru izvlakaca: 45 MI t.
5.1 — visina zuba izvlakaca 1,65 0 49 do 52
do 1,90 mm 687 47 102 0 B
5.2 — velitine 9,8 do 10,15 u os-
novnom zatvorenom polozaju 682 47 025 0
5.3 — velidine, min. 11,4; mini-
malno zakretanje izvlakaca 662 23 048 0
6. Provera polozaja prednjeg nifana: 45
6.1 — provera wvisine 485 kod t.
automatskih pusaka 687 47 222 0 61
6.2 — provera visine 495 kod
puskomitraljeza 687 48 009 0 62
6.3 — alat za pomeranje po visini | 678 23 017 0 t. 57
6.4 — alat za pomeranje po prav-
cu 676 47 058 0 t, 64
6.5 — kontrolnik za proveru na-
vojne veze (86 47 144 0 t. 58
6.6 — dinamometar 684 23 003 0 t. 58

87



Tatka

NAZIV ALATA Oznaka alata ALl K;:i’:,t‘ia?e
stva
7. Kontrolnik za proveru utvrdivaca
okvira:
7.1 — kontrolnik za velitinu %
0,5 do 1,5 mm 683 47 065 0 45 69 i 70
7.2 — alat za proveru mogucénosti
ugradnje max. okvira 686 47 077 0 704 71
8. Alat za proveru kote 3.9 kod osi-
gurata od prevremenog okidanja | 687 47 124 0 45 = t A8
by
9. Provera pocetka obrtanja tela za- S
tvaraca v
9.1 — Kontrolnik za kotu 2mm | 683 47 063 0 45 : t. 74
9.2 — Kontrolnik za kotu 2,5 683 47 064 0 k]
9,3 — Kontrolnik nosac tela zatva- E
rata 686 47 145 0 §
2 -t
10. Kontrolnik za proveru moguéno- 5
sti okidanja (u zoni 3 do 6 mm) 683 47 106 0 = t. 76
11. Provera slobodnog prostora u ko-
mori gasnog povratnika 7,3 do
8,7 mm: 77
ploéica i cilindar 683 47 066 0 45 78179
12. Kontrolnik za proveru geometrije
okvira B79 47 146 0 46 t. 80
13. Provera opruge tromblona 887 50 040 0 47 t. 84
14, Provera regulatora paljbe:
14.1 — dinamometar za merenje
sile prebacivanja poluge regulato-
ra paljbe 868 47 073 0 81 t. 66
14.2 — kontrolnik za visinu 7,5 mm | 863 47 069 0
14.3 — Kontrolnik profila i kote
48,5 mm 868 47 074 0
©
15. Kontrolnik za poloZaj zapetog u- =
daraca (min. 12 i min. 15,5 mm) 683 47 107 0 86 - t. 70
=
1
16. Dinamometar za proveru sile po- E
meranja osovina delova za okida-
nje 686 47 089 0 86 t. 70
sl. 48149
17. Alat za merenje sile okidanja
(1,5 do 3 daN) 684 23 003 0 86
18. Momentni klju¢ za navijanje vij-
ka kundaka fi47 421 002 0 73 L. 73
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Tatka L
NAZIV ALATA Oznaka alata e oot
stva
NOVI ALATI
19. Cepni kontrolnik @41 za otvor
pozajmioce kod svih pulaka = mo-
noblok sandukom 682 47 076 0 66
20. Cepni kontrolnik @3,7 za otvor po-
zajmice kod svih pusSaka sa san-
dukom od lima 582 47 118 0
21. Alat koji imitira kumulativnu
576 50 029 0 10f

minu
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Glava III

OPSTI POSTUPCI PRI OPRAVCI ORUZJA

1. OPSTE NAPOMENE

114. Radi opravke, oruzja se rasklapaju na glavne sklopove, podsklo-
pove i delove.

Sklop na kome je uocena neispravnost rasklapa se u obimu koliko je
10 neophodno da se omogudi ciscenje, pregled, opravka ili zamena i pod-
mazivanje doti¢cnog dela.

Kod oruzja na kome je doslo do neispravnosti samo jednog sklopa kad
god ima vremena treba odvojiti i ostale sklopove radi ¢iSc¢enja, a zatim ih
pregledati da nastala neispravnost ne prouzrokuje neispravnost nekog
drugog dela ili sklopa.

115. Pri rasklapanju. opravei i sklapanju oruzja postupiti na sledeci
nacin:

— delove jednog oruzja ne treba mesati s delovima drugog, ova na-
pomena ima poseban znacaj kod onih sklopova koji su obelezeni serijskim
brojevima oruzja;

— pre sklapanja delovi moraju biti ¢isti i bez tragova rde, podmazi-
vanje se vrsi tankim slojem ulja (ZUON);

— pri sklapanju prvo sklopiti sve delove sklopova a zatim sklopove
odredenim redosledom postavljati na oruzja;

— opravka oruzja i dovodenje u ispravno stanje u vecini slucajeva
se svodi na zamenu ostecenih i neispravnih delova. Koji delovi i s kojim
manama se mogu opravitl. zameniti ili slati na reviziju vidi se u glavi IV
»neispravnosti oruzja i nacin otklanjanja«.

116. Ciscenje oruzja u radionicama vrsi se uvek pre izvréenja preg-
leda i opravke. Posle opravke osim ¢iScenja vrsi se jo§ i podmazivanje
delova.

Nacin ciScenja. sredstava za ciscenje i podmazivanje. kao i kada se
vrsi konzervacija opisan je u UP-111.
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2. OTKLANJANJE MEHANICKIH POVREDA I OSTECENJA
NA DELOVIMA

117. U toku upotrebe, rasklapanja i sklapanja oruzja. usled borbenih
povreda ili upotrebom nepropisnog ili neispravnog alata za rasklapanje na
delovima mogu da nastanu razne mehanicke povrede i oStecenja. Ovako
nastale mehanicke povrede i odteéenja mogu biti:

— ulubljenja delova;

— savijenost delova;

— uboji, zase¢enosti 1 ogrebotine na povrsinama delova:

— oitedenja na glavama vijaka. i

— nagrizenost delova.

118. Ulubljenja nastaju usled udara ili gnjecenja Supljih delova koji
imaju tanke zidove. S obzirom da je veéina delova izradena od celi¢nog
lima ili cevi, cilinadar. okvir i njegovi delovi, regulator i dr.. to je ova
neispravnost za te delove karakteristicna.

Ulubljenja se otklanjaju ravnanjem pomocu cekica (drvenog ili od
plastiéne mase) i celi¢nih kalupa koji imaju odgovarajuci oblik prema delu
koji se ispravlja. Ove kalupe izraduju radionice prema svojim potrebama i
za radionice nizih stepena.

119. Savijenost delova otklanja se ispravljanjem na ravnoj plo¢i udar-
cima drvenog ili plasti¢nog cekica. Ispravljanje delova vrsi se u hladnom
stanju.

120. Uboji, zasekotine i ogrebotine na povriinama delova, otklanjaju
se struganjem, turpijom brusnim kamenom-belegijom ili brusnim plat-
nom. Na delovima koji nisu termicki obradeni ove se povrede otklanjaju
tako da se ispuceni materijal oko povrede povrati lakim udarcima cekica
koliko god je to moguce. Posle toga vrél se poravnavanje turpijom i gla-
¢anje brusnim platnom ili plo¢icama za poliranje. Delovi ¢ijim je dimen-
zijama obezbeden pravilan medusobni odnos i uzajamni rad delova u sklo-
pu mehanizma, struganje turpijom moze se vrSiti samo do osnovne povr-
dine, kako bi njihove dimenzije ostale nepovredene. Na ostalim delovima
struganje se moze vréiti i vise, sve dok se ne uklone tragovi manjih uboja
i zasekotina, Tragovi dubljih uboja i zasjekotina se ne otklanjaju.

S delova koji su termi¢ki obradeni ove povrede se otklanjaju samo
bruenjem pomocu brusnog kamena pri temu takode treba voditi raéuna
o dimenzijama.

Uboji, zasekotine i ogrebotine koje ometaju ili otezavaju rad delova
otklanjaju se odmah ¢im nastanu. Medutim, ako ove povrede ne otezavaju
pravilan rad delova, pogotovu ako se nalaze na bruniranim povrdinama. ne
otklanjaju se odmah. Njihovo otklanjanje obavezno je pri generalnom re-
montu oruzja.

Uboji i zasekotine na navojima vijaka otezavaju njihovo navijanje 1
odvijanje. Manje povrede navoja na vijeima otklanjaju se proé¢i§éavanjem
pomocéu nareznice navoja. Pri jac¢im odtecenjima navoja vijei se zamenju-
ju novim.

Navojne rupe opravljaju se pro¢iséavanjem pomocu navojnih burgija.
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Ostecenja na glavama vijaka i navrtkama javljaju se kao uboji na
prorezima za odvrtku ili kao ishabanost tih proreza. Na uglastim glavama
dolazi do povreda koje otezavaju upotrebu odgovarajuceg kljuca za odvi-
Janje vijka ili navrtke. Uboji se otklanjaju trupijom, a prorezi za odvrtku
otklanjaju se produbljivanjem pomocu testera za metal. Povrede na ugla-
stim glavama vijaka i na navrtkama otklanjaju se struganjem do osnovnih
povrdina kako bi se obezbedila upotreba odgovarajuceg kljuca. Posle stru-
ganja. glave vijaka se ugla¢aju brusnim platnom. Vijei se bruniraju ili
pocrne na vatri. Pri veéim ostecenjima vijei 1 navitke se zamenjuju
novim.

121. Nagrizenost delova otklanja se gla¢anjem brusnim platnom ili
plo¢ama za poliranje. Dublji tragovi nagrazenosti otklanjaju se struga-
njem finom turpijom ili brusnim kamenom-belegijom. Posle struganja vrii
se glactanje brusnim platnom ili plo¢ama za poliranje. 1 pri otklanjaju
nagrizenosti treba voditi racuna o dimenzijama delova od kojih zavisi pra-
vilan medusobni odnos i1 rad delova.

3. ISPITIVANJE 1 ZAMENA OPRUGA

122. Dugom upotrebom ili nepravilnim cuvanjem oruzja dolazi do
slabljenja opruga. a u toku upotrebe i do lomljenja. Nepaznjom. pri skla-
panju moze da se osim navedenih neispravnosti izazove i savijenosl opruge.
Kod visezilnih opruga (udarna opruga i opruga izvlakaca) moze doc¢i do
raspredenosti krajeva opruga.

123. Pri pregledu oruzja u sklopljenom i rasklopljenom stanju pro-
verava se i ispravnost opruga. U sklopljenom stanju proverava se funkcija
opruga, dok se u rasklopljenom stanju vizuelnim pregledom kontrolide
njihov oblik, da nisu naprsle ili polomljene. Merenje dimenzija i ispitiva-
nje jacine opruga ne vrsi se kod svih
opruga vec¢ samo kod onih koje su u
toku rada oruzja opterecene na dina-
micki udar, i to:

— povratna opruga (3157):

— udarna opruga (3087);

— opruga zapinjace (3093);

— opruga usporaca (3273);

— opruga izvlakaca (3035);

— opruga donosaca (3125):

— opruga tromblona (317).

124. Povratna opruga, opruga za-
pinjace, opruga izvlakaca i opruga do-

S1. 88. — Dijagram opterecenja opruga: . i
o - nosaca mere se po parametmma nave-
lo = slobodna duiina opruga; LI = duzina ) " 35 b "
u montaznom stanju; l: = duzina u sabije- denim u tabeli 4 i dijagramu opterece-
nom stanju; F1 = sila opruge pri i i F2 = g e
sila opruge pri I: nja opruge sl. 88.
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Tabela 4

R Slobodna Opruga sa-
- Fabricki duZina bijena na Propisana sila
Naziv opruge | broj opruge duzinu (dalN)
opruge | Iy (mm) 1 i I (mm)
11 =282 Fi1=2,3 do 3,6
Opruga 3157 410=10
B ! =156 F2=55 do 6,5
h=14 Fi=1,8 do 2,2
Opruga zapinjate 3092 19,5 £0.5
Ea S 12=10 F2=3,6 do 4,4
11—=9.6 F1=3,4 do 54
Opruga izvlakata 3035 13,5403
¥ ’ L83 Fa=5,0 do 7,0
11=200 F:=1,8 do 2,5
Opruga donosaca 3125 52520
1a=50 F2=2,8 do 3,6

Provera jacine opruge vrii se aparatom za merenje sila opruge. Ako
radionica ne poseduje aparat za ova merenja, onda se ona moze izvoditi
legovima mase koji odgovaraju silama iz gornje tabele.

Podto je opruga izvlakaca sitna, ona se pri merenju sile mora postaviti
u ¢auru unutradnjeg precnika @4.1 i duzine 8 mm. Ostale opruge pri me-
renju sile navlace se na trn ¢iji je preénik manji od unutra$nje mere opru-
ga za 0.2 mm.

Ako se opruge pri opterecenju silama navedenim u gornjoj tabeli i
skrate na manje duzine od propisanih.
takve opruge su oslabile i treba ih
obavezno zameniti.

o7

Udarna opruga (3087) 1 opruga
usporaéa (3275) ne mogu se meriti kla-
si¢nim metodama ve¢ pomocu speci-
jalnih alata za merenje koji su bazi-
rani na uglovnom zakretanju krakova
na oprugama sl. 89 i 90.

Napomena: Oprugu usporaca po-
sle 10.000 ispaljenih metaka treba za-
meniti bez obzira na njeno stanje.

Oprugu tromblona proveravati ol =150°M, =550+ 700 Nmm
kako je navedeno u t. 10 ovog uput- ol =226°M ; =800—1050N mm

stva. \

125. Merenje sile lisnatih opruga.
kao sto su: opruga prekidaca (3073).
opruga prednjeg noénog nisana (3533}
i opruga zadnjeg nocnog nisana (322)
takode se ne vrsi ali se zato vrsi funk-
cionalno ispitivanje 1 vizuelna kon-
trola. S1. 89. — Udarna opruga




Funkcionalno ispitivanje i vizuelnu kontrolu izvrsiti i kod svih dru-
gih opruga, i to:

— opruga zuba gajke (3074);
— opruga utvrdivaca (3083);
— opruga utvrdivaca (3007);
— opruga utvrdivaca magacina (3006):
— opruga osiguraca od prevremenog
okidanja (3091)
— opruga zuba noza (5411);
— opruga potiskivaca (3192);
— opruga utvrdivada zad. nifana (3253);
— opruga nozica (1600).

Sve opruge koje su savijene, nagrizene, naprsle i polomljene, treba
obavezno zameniti novim.

M,= 60 do90 Nmm

M =47 do 72 Nmm E

SI. 90. — Opruga usporada

4. BRUNIRANJE DELOVA

126. Bruniranje svih delova vrsi se pri generalnom remontu oruzja,
zatim kod onih delova kod kojih je pri doradi mehanidkim putem skinut
biunir, kao i kod onih delova kod kojih je u toku upotrebe skinut brunir.

Priprema delova za bruniranje, bruniranje i kontrola bruniranja vrsi
se prema opstem postupku (uputstvo TU-570). Posle bruniranja delovi se
moraju podmazati uljem opste namene (ZUON).

5. KONZERVACIJA ORUZJA
127. Konzervacija oruzja i pribora vr$i se prema odredbama Priv-

remenog uputstva o konzervaciji naoruzanja i rezervnih delova solventom
za zastitu na bazi ¢vrstih derivata nafte, mek film SZN-M, TU SSNO 1974.
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Glava IV

NEISPRAVNOSTI DELOVA ORUZJA I NACIN NJIHOVOG
OTKLANJANJA

1. NEISPRAVNOSTI CEVI

128. Na cevima oruzja mogu se pojaviti neispravnosti koje se mogu
otkloniti opravkom, kao i neispravnosti koje se ne mogu otkloniti oprav-
kom, te se usled njihove pojave oruzje upucuje na reviziju gde je po-
trebno zameniti cev.

Neispravnosti cevi mogu se otkriti i uo¢iti vizuelnim pregledom ili uz
upotrebu kontrolnih merila — kontrolnika (TK 07-161).

(1) NEISPRAVNOSTI CEVI KOJE SE OTKLANJAJU OPRAVKOM

129. Opravkom mogu se otkloniti slede¢e neispravnosti cevi: zapude-
rost cevi zaglavljivanjem metka i ¢aure u lezistu metka, zrna, krpe, ku-
¢ine, kanapa ili nekog drugog stranog predmeta.

130. Zaglavljivanje metka se po pravilu ne desava, ali ako do njega
dode (neispravan-deformisan metak. oiteden ili zardalo leziste metka),
onda postupiti na sledeci nacin:

— sprovesti mere obezbedenja kako bi se izbegle neZeljene posledice;

— skinuti poklopac i povratni mehanizam, polugu regulatora paljbe
prebaciti u polozaj »ukoceno«;

— laganim udarcima plasti¢nog cekiéa na rudicu nosaca zatvaraca po-
kusati izbaciti metak sve dok se zatvara¢ ne odvoji od metka. Ukoliko se
metak na taj na¢in ne izbaci treba primeniti ru¢ni izbaciva¢ u vidu odvrtke
¢iji je vrh tako oblikovan da obuhvati polovinu venca ¢aure uz koriscenje
drvenog podmetaéa kao oslonca pri izbacivanju.

Izbacivanje zaglavljene faure vrii se na prethodni nacin ili pomoéu
Sipke iz pribora.

Zabranjena je upotreba bilo koje Sipke za izbacivanje zaglavljenog
metka.

131. Zaglavljeno zrno u cevi izbija se specijalno obradenom ¢eliénom
sipkom (sl. 91). Izbijanje zrna vr§i se ovako: oruzje prethodno rasklopiti,
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(delomicno) zatim osloniti na radni sto donjom povrsinom kundaka. Ce-
licnu Sipku uvlaciti u cev s usta i laganim udarcima ¢ekicem izbijati za-
glavljeno zrno. Zaglavljeno zrno iz cevi izbijati od usta prema leZistu
metka. Nije dozvoljeno izbijanje od lezista prema ustima cevi jer moze
cduei do jo§ veceg zaglavljivanja zrna.

f‘.;
SI. 91. — Sipka za izbijanje zaglavljenih zrna u cevi

132. Zaglavljena krpa, kuéina ili kanap za ¢iséenje cevi vade se iz
cevi specijalnom Sipkom koja na vrhu ima zavojni deo (1, sl. 92). Zavojni
deo moze koristiti od vijka za drvo (5x37 JUS MB 1.520 — fabr. br.
9275). Glavu vijka odse¢i, a zavojni deo pri¢vrstiti na sipku (2). Okreta-
njem Sipke vrsi se usecanje zavojnog dela u zaglavljeni predmet. Povlace-
njem Sipke prema ustima cevi, izvlaéi se deo po deo zaglavljenog pred-
meta. Prethodno oruzje mora biti pri¢vriéeno u masinsku stegu i to u
prednjem delu sanduka a na usta cevi se na zaStitnik usta cevi (3163)
namesti poklopac kutije pribora (3834). Celjusti stege moraju biti oblo-
zene filcom, a ceo postupak izvoditi pazljivo da ne dode do ostecenja
unutrasnjosti cevi.

600 mm
| ,
£l
Lﬁ‘
a
: = R i T 7
T
!
— 3 2 !
Sl 92. — Sipka za izvladenje zaglavljenih mekih
predmeta u cevi:
1 — zavojni deo; 2 — telo Sipke; 3 — rukohvat Sipke

133. Iskrivljenost cevi utvrduje se pregledom (t. 53 ovog uputstva).
Ako cev ne zadovoljava zahteve pravoce, vrsi se ispitivanje oruzja na taé-
nost i preciznost (prema Pravilu UP-111).

Ukoliko se pomeranjem musice po visini ili nosa¢a musice po praveu
ne mogu otkloniti posledice iskrivljenosti cevi, onda takvo oruZje treba
poslati na reviziju radi ispravljanja cevi.

(2) NEISPRAVNOSTI CEVI USLED KOJIH SE CEV ZAMENJUJE

134. Cev se mora zameniti novom, ako se na njoj pojavi jedna od
sledec¢ih neispravnosti:

— prosirenje kalibra preko 7,68 mm uz istovremeni pad preciznosti,
za 50% tabliénih vrednosti;
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— ostecenja ili potpunog unistenja polja tzv. »osipanje« polja;

— naduvenost u lezidtu metka ili vodi$tu zrna;

— naprsnuce cevi;

— uboji na cevi spolja koje se odrazavaju na unutraSnjost cevi;

— iskrivljenost cevi koju nije moguce otkloniti ispravljanjem cevi;

— jako nagrizeno leziste metka koje prouzrokuje neizvalacenje i ki-
danje ¢aure metka i vodiste zrna preko 50" nagrizenosti;

— produbljenje lezidta metka tako da »Ceoni« zazor prede dozvoljenu
granicu od 30,50 mm. a ne moze se doraditi zamenom novog tela zatvaraca.

Progirenje kalibra i nagrizenost cevi dopusta se sve dok se zadovolja-
va tacnost i preciznost i dok se na meti ne pojave ovalni proboji zrna.
Ostale neispravnosti se ne dopustaju.

2. NEISPRAVNOSTI MEHANICKIH NISANA

(1) NEISPRAVNOSTI PREDNJEG MEHANICKOG NISANA

135. Kod prednjeg mehanickog nisana mogu da se pojave sledece
neispravnosti:

— raskliman évrsti spoj izmedu postolja prednjeg niSana i nosaca
musice;

— musica u predelu zavoja oste¢ena tako da se ne moze normalno
zavijati i odvijati. vrh musice iskrivljen ili polomljen;

— svetleca masa na no¢nom niSanu ostecena ili ispala;

— opruga prednjeg noc¢nog nisana oslabila ili polomljena.

Ostecenu musicu, prednji noéni nisan i oprugu odvojiti i zameniti
novim delovima. Ukoliko prednji noéni nifan nema drugih ostecenja izu-
zev svetleée mase, takav niSan nauljiti i poslati na nanoSenje svetle-
¢e mase.

136. Ako je pregledom ustanovljen labav spoj izmedu nosa¢a musdice
i postolja prednjeg niSana. treba odviti musicu, izbiti nosa¢ musice i za-
meniti ga novim uz proveru sile novoostvarenog spoja. Zamena nosa¢a mu-
§ice vrsi se pri reviziji.

(2) NEISPRAVNOSTI ZADNJEG MEHANICKOG NISANA

A — KOD AUTOMATSKIH PUSAKA

137. Kod zadnjeg nisana na automatskim puskama mogu se pojaviti
sledece neispravnosti:

— polomljena ili oslabila opruga preklapaca:

— polomljen, odtecen ili iskrivljen preklapac;

— polomljena ili oslabila opruga zuba gajke:

— polomljena ili o§tecena gajka i zub gajke;

— polomljen ili ostecen zadnji noc¢ni nian, svetleca masa na njemu
ispala ili oStecena:

— polomljena ili oslabila opruga zadnjeg no¢nog nisana:

— odtecen utvrdivac cilindra gasnog povratnika.
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138. Iskrivljen preklapa¢, ako nema drugih ostecenja ispraviti i posle
sklapanja proveriti rad gajke, zuba gajke i oprugu zuba gajke:

— noéni nisan na kome je oStecena ili ispala svetle¢a masa zamenifi
ga, a ako nema drugih mana, odvojiti ga i poslati na reviziju;

— zameniti sve ostale o&tecene ili polomljene delove;

— ako je utvrdivaé cilindra raskliman, izvrSiti doradu raskivanjem
zabusenog dela (t. 55).

B — KOD PUSKOMITRALJEZA

139. Preklapa¢ kod pugkomitraljeza razlikuje se od preklapac¢a kod
automatskih pugaka. ito ima nisansku regletu a nema ucvricen zadnji noc-
ni nigan. Podto su ostali delovi isti kao kod automatskih pusSaka na regleti
se mogu pojaviti sledece neispravnosti:

— polomljen ili zaglavljen nisan, zadnji:

— iskrivljeno ili zaglavljeno vreteno zadnjeg niSana;

— polomljena ili oslabila opruga utvrdivaca zadnjeg nisana;

— polomljeni ili odteceni zubi na utvrdivacu zadnjeg niSana:

— na zadnjem nocénom niSanu naprsli ili osteceni elastiéni ispusti za
utvrdivanje, svetleéa masa ostecena ili ispala.

140. Ako je zadnji nisan polomljen ili ako je prorez za niSanjenje
deformisan i okrzan. nisan zameniti novim. U sluc¢aju da je nisan zaglav-
lien i tesko se pomera po praveu. prokontralisati da li je nifan iskrivljen
ili je prorez na preklapaéu natucen i deformisan. Ako je nisan iskrivljen.
ispraviti ga na ravnoj plo¢i a ako je prorez natuéen ili deformisan, ospo-
sobiti ga za nesmetano kretanje nisana uzduZ celog proreza. Pri tome
zazor izmedu nifana u praveu preklapada ne sme biti veé¢i od 0.1 mm.

Ako je vreteno zadnjeg niSana iskrivljeno, ispraviti ga na ravnoj drve-
noj podlozi udarcima plasticnog ¢ekica: ostale delove ako su polomljeni
ili o&tec¢eni zameniti novim; ako na zadnjem noénom niSanu ima naprslina
i osteéenja i ako je ispala svetle¢a masa zameniti ga a zamenjeni nifan
bez mehanickih ogte¢enja poslati na opravku radi popune svetlece mase.

(3) NEISPRAVNOSTI TROMBLONSKOG NISANA I REGULATORA GASOVA

141. Na automatske puske svih modela ugradeni su tromblonski ni-
Sani i regulatori gasova. U sklopu ova dva dela mogu se pojaviti sledece
neispravnosti:

— polomljen ili iskrivljen tromblonski nisan. nifan u osnovnim po-
lozajima ne stoji évrsto:

— otpala bela boja sa slovnih i brojnih oznaka ili su oznake slabo
vidljive:

— tetko se okrece regulator protoka barutnih gasova, Sto otezava
prebacivanje tromblenskog niana iz osnovnog polozaja u poloZaj za nisa-
njenje i obratno.

142. Polomljen ili iskrivljen tromblonski nian zameniti novim. Uko-
liko nigan ne stoji ¢vrsto u osnovnim polozajima zbog istrosenih bradavics
ili deformisanih ispusta takode ga zameniti novim:
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— otpale slovne i brojne oznake popuniti belim lakom s tim §to se
delovi prethodno odmaste trihloretilenom;

— ako se regulator protoka gasova te$ko okrece, treba ga natopiti
uljem ZUON. Ukoliko se stanje ne promeni. regulator gasova skinuti i
odstraniti natalozene ostatke barutnih gasova s regulatora i iz lezista u gas-
noj komori. Posle éiséenja delove sklopitl. a navrtku osigurati od samo-

odvijanja.

3. NEISPRAVNOSTI SANDUKA 1 DELOVA ZA UTVRPIVANJE
OKVIRA 1 POKLOPCA SANDUKA

143. Automatske puske i pulkomitraljezi, zavisno od varijanti imaju
monoblok sanduke ili sanduke od lima (vidi poglavlje -Raspoznavanje
modela automatskog oruzja«). Bez obzira na razlike u sanducima na njima
moze do¢i do slede¢ih neispravnosti:

— oétecena ili natudena povrilna za bravljenje. na sanduku;

— oéteceni ili raskliman umetak za bravljenje:

— odtecen ili natucen izbacac:

— odvojen izhacaé ili vodica zatvaraca (odlepljeni delovi od sanduka
na mestu ta¢aka vara. varijanta od lima):

— prodirene, suzene ili natucene klizne povriine po kojima Kklizi
zatvarac:

— raskliman nosa¢ kundaka;

— oéteceno ili razlabavljeno postolje nosaca pasivnog niSana:

— oftecenja ili uboji po telu sanduka:

— oétecenja branika obarade s utvrdivacem okvira. oslabila ili po-
lomljena opruga utvrdivaca okvira:

— oftecen ili polomljen utvrdiva¢ poklopea sanduka. oslabila opruga
utvrdivaca:

— ostecenje poklopcea.

144. Ako su povriine za bravljenje (a. sl. 93) grubo osteéene (prsko-
tine ili okrzane). ili su toliko natucéene da je uvecan »Ceoni zazor«, takva
oruzja upucéuju se na reviziju.

Isto tako oruzja se upucuju na reviziju ako je ostecen ili raskliman
umetak za bravljenje (2. sl. 93). ako je odlepljen izbacac (sl. 3. sl. 93) i
vodica zatvarada (4. sl. 93). ako je raskliman nosa¢ kundaka (5. sl. 93) i
ako je rasklimano postolje nosaca pasivnog nisana.

Takode. istom stepenu opravke potpadaju sanduci na kojima su se
pojavile prskotine u zoni uvlacenja cevi i nosa¢a kundaka kao i kod svih
drugih spojeva sanduka s ostalim elementima.

145. Kod izbacaca. u veéini slucajeva radi se o odtecenju na merama
obelezenim sa »l« i »b« na sl. 93.

Ako je vrh izbacaéa natucen u tolikoj meri da je uzrok losem izba-
civanju ¢aura, u tom sluéaju fabri¢ki definisana kota L=937"% moze se
doradom prosiriti do mere 11=94"" Dorada mora biti takva da se obez-
bedi radijus u korenu zuba izbaca¢a (R~ 4 do 5 mm), a vrh izbacaca da ima
ostru ivicu, Ukoliko je fabricki definisana mera za izbacad h=15.7""2 (ra-
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stojanje od vrha.izbaca¢a do desne klizne vodice zatvaraca), proirena ili
suzena treba pre bilo kakve intervencije na izbacatu, prokontrolisati i-
rinu kliznih vodica za zatvaraé (c=25"%%1), Ta &irina direktno se odrazava
1 na meru izvlakaca. Ukoliko je ova mera veéa (3ira), treba sanduk polo-
ziti na ravnu drvenu podlogu (bravarski sto), a udarcima plastiénog ¢ekiéa
dovesti Sirinu vodica na trazenu meru. Doradu vrsiti naizmeni¢no, jednu
pa drugu stranu sanduka.

Ako je mera »C« uza (Sto je éedc¢i slucaj), Sirenje se vrii klinovima
od tvrdog drveta. Nije dozvoljeno da rastojanje vodice bude manje od
25 mm jer ometa pravilnu funkciju zatvaraca.

Zadnji deo vodice obelezen sa ~Cl« moZe da bude $iri nego prednji
deo »C» (vidi sl. 93).

146. Ostecenja 1 uboji po telu sanduka, braniku obarade, postolju no-
sata pasivnog niSana otklanjaju se na ucbi¢ajen naéin, uz upotrebu od-
govarajuceg alata.

147. Ostecen i polomljen utvrdiva¢ okvira zameniti novim (t. 71) a
takode polomljenu ili oslabljenu oprugu utvrdiva¢a okvira zameniti novom,

Polomljen ili o$teden utvrdiva¢ poklopca sanduka zameniti novim, a
takode i njegovu oprugu u sluéaju da je oslabila ili polomljena.

Ako se navrtka utvrdiva¢a poklopca usled duze upotrebe pugaka,
odvije, tada navrtku naviti (t. 56) do kraja i osigurati od samoodvijanja
tadkasem na cetiri mesta.

148. Ostecenja i uboje po poklopcu koji ne ometaju rad zatvaracda i
povratnog mehanizma ne treba popravljati ukoliko nema mogucnosti za
povrsinsku zastitu poklopca posle popravke. Iskrivljen ili osteéen poklo-
pac koji se bez upotrebe specijalnog alata ne moze opraviti, zameniti no-
vim, kao i one poklopce koji imaju u sklopu sa sandukom uzduzno klimanje
vece od 0,4 mm.

4. NEISPRAVNOSTI KUNDAKA

(1) NEISPRAVNOSTI NA KUNDACIMA OD DRVETA, RUKOHVATU
I DONJOJ OBLOZI

149. Na kundaku mogu se pojaviti slede¢e neispravnosti:

— mehanicke povrede na spoljnoj povrsini;

— naprsnuca i okrzanost,

— prodirenje otvora za vijke za drvo na potkovu i u vratu kundaka
(kod oruzja poc¢etnih modela);

— raskliman spoj kundaka i sanduka (kod tekuc¢ih modela);

— naprsnuca i mehanicke povrede na spoljnoj povriini donje obloge;

— labav spoj rukohvata i sanduka.

150. Mehani¢ke povrede na kundaku, kao $to su ogrebotine, maniji
uboji i okrznuca, otklanjaju se struganjem turpijom za drvo. Posle toga,
strugana mesta izgladati brusnim papirom i grebatem za drvo, a zatim
premazati lanenim uljem.
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Okrznuca ili dublji uboji na kundaku otklanjaju se krpljenjem oste-
cenih mesta. Umeci (zakrpe) se izraduju od starih rashodovanih kundaka
ili drveta istog kvaliteta. Opravka se izvodi slede¢im redosledom:

— na mestu oitecenja u kundaku napraviti izrez u vidu -lastinog
repas«;

— prema veli¢ini izreza napraviti umetak, premazati ga tutkalom 1
pod laganim pritiskom ubaciti u izrez. Posle oblikovanja umetka prema
profilu kundaka, cbradeni deo premazati lanenim uljem.

Ako se pojave naprsline u vratu kundaka i u zoni zavojnih rupa za
potkov, kundak obavezno zameniti novim.

151. Prodirenje otvora za vijke za drvo za uCvricenje potkova za kun-
dak i kundak za sanduk (samo kod oruzja pocetnih modela) moze nastati
iz sledecih razloga:

— truljenjem drveta na mestu uvijanja vijka u kundak;

— usled velikih potresa pri gadanju, a naroc¢ito kod pusaka pri ga-
danju s tromblonskim minama. dolazi do rasklimavanja zavojne veze iz-
medu kundaka i sanduka.

Ove neispravnosti otklanjaju s na sledecl nacin:

— burgijom @12 do 13mm prodiriti i produbiti vec postojeci otvor
za vijak;

— izraditi umetak prema precniku otvora, premazati otvor i umetak
stolarskim tutkalom. te pod pritiskom staviti klin u otvor (1. sl. 94):

— kada se tutkalo osudi, poravnati deo umetka s osnovnom povriinom
kundaka;

— vrat kundaka nabiti u otvor na zadnjem delu sanduka, a zatim
prema otvorima na ispustima za utvrdivanje kundaka (4) obeleziti mesto
za otvor vijka i ne skidajuci kundak izbusiti rupu koja odgovara pre¢niku
jezgre vijka za drvo;

Sl. 94. — Otklanjanje proSirenih otvora za utvrdivanje vijka za drvo:
a — na potkovu kundaka: b — na vratu kundaka; 1 — drveni umetak; 2 — otvor za uvijanje
vijka u drvo; 3 — vijak za drvo; 4 — ispusti za utvrdivanje kundaka
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— uvijanjem vijka (3) fabr. br. 9275, ucvrstiti kundak za sanduk.
ndnosno potkov za kundak u slu¢aju da se ubacuje umetak za vijak potkova.

152. Kod oruzja modela iz tekuce proizvodnje kundak se ucvricuje
uzduznim vijkom. Pri takvoj vezi kundaka 1 sanduka labav spoj moze na-
stati usled odvijanja uzduznog vijka (4. sl. 74).

Labav spoj otklanja se na sledeci nacin:

— odviti potkrov kundaka (2);

— specijalnim kljuéem izvréiti dovijanje uzduznog vijka;

— posle dovijanja proveriti vezu kundaka i sanduka prema zahtevima
t. 75 Ukoliko se ovi zahtevi ne mogu posti¢i, izvrsiti zamenu kundaka.

153. Manje mehanicke povrede na donjoj oblozi otklanjaju se na
uobi¢ajen naéin dok se naprsle obloge zamenjuju novim.

154, Labav spoj izmedu rukohvata i sanduka moze nastati zbog od-
vijanja vijka rukohvata ili zbog loieg naleganja rukohvata na nosa¢ ru-
kohvata.

Labav spoj otklanja se pritezanjem vijka 1 promenom podlozne plo-
éice po potrebi, a odstranjivanje loseg naleganja rukohvata na nosac ru-
kohvata otklanija se kao &to je navedeno u t. 76.

(2) NEISPRAVNOSTI METALNOG PREKLOPNOG KUNDAKA

155. Na metalnom preklopniku kundaka mogu se pojaviti sledece
neispravnosti:

— mehanicke povrede na spoljnjim povrsinama oslonca za rame i
polugama;

~_ iskrivljenost leve i desne poluge ili obe poluge i oslonca za rame;

— preterano klimanje metalnog kundaka u mehanizmu za prekla-
panje.

156. Mehanicke povrede na kundaku koji mogu da povrede rukovaoca
ili oitete odeéu treba odstraniti turpijom i brusnim papirom. Ostale ubi-
votine i uboje ne treba doradivati kako se ne bi skinula povrsinska zastita,

157. Iskrivljena leva ili desna poluga ispravlja se plasticnim cekicem
uz upotrebu drvenih podmetaca. Ukoliko se na mestima krivljenja pri-
mete prskotine, takav kundak zameniti novim.

Na osloncu za rame moze doéi do skupljanja rasecenog dela koji
spaja levu i desnu polugu, §to pri preklapanju kundaka dovodi do udara
u okvir ili sanduk. Sirenje skupljenog dela vrii se razvlaéenjem ili nabija-
njem drvenog klina.

158. Prethodno klimanje metalnog kundaka u mehanizmu za prekla-
panje moze nastati zbog istroenja ispusta na levom i desnom graniéniku
ili zbog prodirenja otvora za ove grani¢nike na levoj i desnoj poluzi ili na
otvorima na sanduku.

Ako je doglo do istrosenja ispusta na levom i desnom graniéniku ili
prodirenja otvora na levo]j i desnoj poluzi, pokusati odstraniti klimanje
zamenom ovih delova. Ako je uzrok klimanja samo prosSirenje otvora na
sanduku, onda se taj nedostatak moze otkloniti samo pri reviziji.
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5. NEISPRAVNOSTI GASNOG POVRATNIEA

159. Na delovima gasnog povratnika moze doci do sledecih neisprav-
nosti:

— odtecenja ili polomljena obloga cilindra,

— oslabila opruga obloge cilindra.

160. Ogrebotine i manji uboji i okrznuca otklanjaju se struganjem
turpijom i brusnim platnom za drvo. dok se naprsle, ili polomljene obloge
zamenjuju novim, pridrzavajuéi se zahteva t. 67 i mera na sl. 73.

Oslabljenu oprugu drvene obloge zameniti novom.

6. NEISPRAVNOSTI NA NOZICAMA

161. Na nozicama puskomitraljeza mogu nastati sledece neispravnosti:
— lom utvrdivaca noZica;

— iskrivljenost nozica:

— slabljenje opruge nozica, i

— slabljenje opruge vsiguraca ogrlice (kod MT72ABI1).

162. Ako se utvrdiva¢ nozica polomi izvrditi njegovu zamenu, s lim
itop se menja i nosa¢ utvrdivaca Jer se postojec¢i nosal pri rasklapanju
ostecuje.

163. Iskrivljene nozice treba odvojiti od puskomitraljeza i plasticnim
sckiéem izvréiti ispravljanje na drvenoj podlozi.

164. Ako se pregledom ustanovi da je opruga nozica oslabila 1 ne
Siri energiéno nozice pri postavljanju u borbeni polozaj, oprugu zameniti
novom. Zamena se vrsi skidanjem jedne od moziea i rastavljanjem opruge
u kruzni oslonac opruge na noZici, pa se zatim nozica postavi na nosac
nozice, a osovina nozica uévrsti od ispadanja raskivanjem.

165. Posto su nozice kod MT72AB1 odvojive od cevi, slaba opruga
osiguraca ogrlice moze prouzrokovati odvajanje utvrdivata od ogrlice, a
time i nozica od ogrlice, pa takvu oprugu zameniti novom.

7. NEISPRAVNOSTI DELOVA MEHANIZMA ZA OKIDANJE

166. Na delovima mehanizma za okidanje mogu se pojaviti sledece
neispravnosti:

— oslabila ili polomijena neka od opruga mehanizma za okidanje;

— ogtecen ili polomlien neki od delova za okidanje;

— ispadanje jedne od osovina mehanizma za okidanje:

— poluga regulatora paljbe usled slabljenja ne drzi se ¢vrsto u iza-
branom polozaju raskliman spoj izmedu poluge i tela regulatora paljbe.

167. Udarna opruga usled dugotrajnog rada moZe oslabiti, da se slo-
mi jedan od krakova ili da se rasplete zavrsetak opruge. Raspletanje u
malom obimu je dopusteno, s tim $to se kraj zile koji se odvojio i ometa
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pravilan rad obarace ili zapinjate moze doraditi belegijom. U ostalim slu-
¢ajevima opruga se zamenjuje.

Opruga zapinjace ako je oslabila ili polomljena zameniti je novom.

Kod opruge osiguraca od prevremenog okidanja levi krak moZe da
oslabi ili da se pri nepazljivom rasklapanju iskrivi §to dovodi do ispadanja
osovine obarace. U takvim slucajevima oprugu zameniti novom.

Opruga usporacéa ako je oslabila ili polomljena, treba je zameniti
novom.

168. Ostali delovi mehanizma za okidanje kao $to su: udarac, obaraca,
zapinjac¢a, uspora¢ i osiguraé od prevremenog okidanja usled visokog dina-
mickog opterecenja pri paljbi mogu u zahvatima i na dodirnim povrsina-
ma imati uboje i natuc¢ene ivice. Natucena i okrzana mesta doraditi stru-
ganjem i glacanjem od osnovne povréine kako bi se izbegle smetnje i
zastoji pri radu mehanizma. Svaki deo na kome je uotena i najmanja
prskotina mora se zameniti novim.

Usporaé se zajedno sa svojom oprugom bez obzira na stanje, posle
ispaljenih 10.000 metaka zamenjuje novim.

Mehanizam za okidanje kod pusaka pocetnih i prelaznih modela (pu-
ske sa monoblok sandukom) nema usporafa udaraca, pa su tragovi udara
udarac¢a naroc¢ito vidljivi na obarac¢i, a moguce su i prskotine od mesta
udara prema rupi osovine obarace. Takve obaracte zameniti, a one koje su
natucene skinuti natuéeni do osnovne povrsine.

169. Uzrok ispadanju neke od osovina mehanizma za okidanje moze
biti dvojak: da osovina nije osigurana od ispadanja duzim krakom opruge
osigurac¢a od prevremenog okidanja i drugo da je vrh osovine mnogo ski-
nut pod uglom pa u toku rada spadne s desnog zida sanduka. Taj nedo-
statak mogu¢ je samo kod pusaka gde je sanduk od lima, debljine 0,9 mm
(kod M70ABI1). Otklanja se ugradnjom duze osovine bez skinute ivice na
kraju osovine ili utiskivanjem uzanog venca na desnom zidu sanduka tako
da zid celom duzinom lezi na cilindriécnom delu osovine. Ukoliko se to ne
moze postic¢i, pusku poslati na reviziju.

170. Slaba poluga regulatora paljbe ne obezbeduje sigurno drZanje
regulatora u izabranom polozaju. Popravka se vrsi savijanjem poluge re-
gulatora u zoni uzeg dela sve dok se ne dobije odgovarajuca sila pomera-
nja (vidi t. 82).

Ako je zakovani spoj izmedu poluge i regulatora raskliman i dozvolja-
va »mrtav hod«, treba zameniti regulator.

8. NEISPRAVNOSTI ZATVARACA

(1) NEISPRAVNOSTI NOSACA ZATVARACA S KLIPOM

171. Na nosacu zatvaracta mogu se pojaviti naprsline na prelasku iz-
medu prednjeg cilindriénog dela i zadnjeg dela. Takve nosace zameniti.
Osteéenja koja bi mogla biti izazvana udarima, a naro¢ito na kliznim
povréinama otkloniti struganjem i poliranjem.
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172. Na klipu, koji je uévrscen za nosac zatvara¢a, moze doci do kriv-
ljenja tanjeg cilindriénog dela i do kidanja hromnog sloja. Iskrivljen klip
ispraviti na drvenoj ili olovnoj podlozi udarcima plasticnog ili drvenog
¢ekica. Ukoliko je na glavi klipa doslo do skidanja hromnog sloja vece
povrsine treba zameniti klipove. Pri zameni klipa obavezno se zamenjuje
i njegov utvrdivaé postujuci zahteve iz t. 90.

(2) NEISPRAVNOSTI NA SKLOPU ZATVARACA

173. Na delovima zatvara¢a mogu nastati sledeci nedostaci:

— polomljen ili ckrzan zub izvlakada;

— opruga izvlakaca polomljena ili oslabila;

— zaglavljivanje igle u otvoru tela zatvaraca ili okrzanost vrha igle;

— na telu zatvaraéa moze doc¢i do oStecenja ili natuenosti povrsina
za bravljenje i natucenosti na ispustu za vodenje koji omogudéuje okretanje
zatvaraca pri odbravljivanju i zabravljivanju.

174. Izvlakaé¢ na kome je polomljen ili okrzan zub, zameniti novim.
Ostecenu ili oslabljenu oprugu izvlakaca takode zameniti novom.

175. Zaglavljenje igle moze doci zbog krivljenja zadnjeg pljosnatog
dela kao i zbog zaglavljivanja vrha igle i otpadaka od kapsle 1 zaStitnog
premaza na kapsli u otvoru za iglu u ¢andetu tela zatvaraca.

Zaglavljivanje igle odstranjuje se ispravljanjem igle i ¢iscenjem le-
zidta igle u telu zatvaraca po celoj duzini.

176. OStecena ili natuéena povrsina za bravljenje na telu zalvaraca
se ne popravlja veé se vrdi zamena tela zatvaraca. Pri zameni tela zatva-
ra¢a i ostalih delova zatvaraéa rukovoditi se t. 88, 89 1 90.

9. NEISPRAVNOSTI OPRUZNOG POVRATNIKA

177. Na opruznom povratniku moze doc¢i do sledecih neispravnosti:

— opruga povratna oslabila ili polomljena;

— prednja vodica iskrivljena;

— zadnja vodica povratne opruge na zavarenom mestu odvojila se
od dela koji utvrduje poklopac sanduka.

178. Ako je povratna opruga oslabila ili polomljena zamenjuje se
novom. Privremeno se. do ugradnje nove opruge moZe koristiti polomljena
tako §to ce se pri ugradnji zdravi krajevi polomljene opruge osloniti jedan
uz drugi, a polomljeni krajevi u suprotnom smeru.

179. Iskrivljena prednja vodica ispravlja se ¢ekicem na ravno] plo¢i.
Ako je deo za uévricivanje prednjeg oslonca povratne opruge ostecen ili
polomljen, prednja vodica se zamenjuje novom.

180. Zadnja vodica kod opruznog povratnika za puskomitraljeze ima
oblik cilindri¢ne cevi, a za utvrdivac sanduka spojena je tatkastim zavari-
vanjem, dok je za automatske puke u obliku savijene Zice i za utvrdivac
sanduka uévricena je zavarivanjem. U oba slu¢aja ako dode do odvajanja.
vodicu zameniti novom.
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10. NEISPRAVNOSTI OKVIRA

181. Na okviru moze doci do sledec¢ih neispravnosti:

_ oslabila ili iskrivljena opruga donosaca:

— tedko ili nemoguce ukopcavanje okvira na oruzje;

— mehanicka odtecenia na telu okvira donosacu, utvrdivacu dna okvi-
ra i dnu okvira.

182. Osloboljena ili iskrivljena opruga donosaca (pod uslovom da telo
okvira nije osteceno — vidi t. 56) ne potiskuje cnergiéno i ravnomerno
metke do usana okvira $to dovodi do zastoja u radu oruzja pa takvu
oprugu zameniti novom.

183. Po pravilu svaki okvir mora lagano da se postavlja na bilo koju
pusku ili puskomitraljez. Medutim. ipak se moZe desiti da se neki okvir
lako ne ukopéava ili zbog greske na sanduku ili na okviru. Na takvom
okviru vidljivi su tragovi nasilnog ukopéavanja u zoni prednjeg zuba
olkvira (t. 13). pa zub doraditi kako je prikazno na sl. 30.

184. Na telu okvira mogu biti oste¢ene usne okvira i samo telo tako
o osteéenje sprecava pravilno klizanje donosaca metaka. Ostecenje se
otklanja primenom alata za peglanje s oznakom 679 47 146 0 (t. 46), s tim
Sto Sirina usana okvira mora biti u granlecama mere 125703

Sva ostala otecenjn na telu okvira i ostalim delovima otklanjaju se
upotrebom opéteg alata radi obezbedenja ispravne funkeije okvira.

Telo okvira i ostale delove ako nije moguce vsposobiti za ispravan i
siguran rad. zameniti novim.

11. NEISPRAVNOSTI DOBOSA

185. Na dobosu moze doci do sledec¢ih neispravnosti:

— oslabila spiralna opruga. polomljeni krajnjl ispusti za uc¢vrséivanje;

— na dodavaéu iskrivljeni., okrzani ili polomljeni ispusti pomocu ko-
j:h potiskivaé pokrece dodavac:

— mehanicke povrede na spoljnoj povrsini poklopea 1 tela dobosa,
oitecene usne doboga. iskrzani ili okrznuti zubi na osovini dodavaéa;

— oslabile ili polomljene opruge. zadrzata metka. utvrdivada, poti-
skivaca i rucice:

— istroden i okrzan »ub potiskivaca.

186. Napred navedene neispravnosti pri opravei otkloniti na sledeci
nacin:

— sve oslabljene ili polomljene opruge zameniti novim;
ako su na dodavacu iskrivljeni ispusti, izvriiti njihovo ispravljanje
tako da budu pod uglom 90° u odnosu na bazu, a njihova vertikalna ravan
priblizno usmerena ka centru otvora za osovinu dodavaca. :

Medutim, ako su ovi ispusti okrzani ili polomljeni, onda dodavac za-
meniti novim:

— mehanicke povrede na spoljnoj povrdini poklopea i tela dobosa,
kao $to su razna nalegnuéa i ubivotine koje bi ometale normalan rad do-
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boSa i unoSenje metaka obavezno otkloniti ispravljanjem ostecenog dela
primenom odgovarajuceg alata. Medutim, ako su ubivotine i uboji malih
velidina i da ne ometaju pravilan rad donosaca, takve delove ne treba
popravljati da se ne bi ostetila povriinska zastita;

— na usnama dobosa moZe do¢i do osteéenja usled pada punog ili
praznog doboSa na tvrdu podlogu. Ako su manja ostedenja, otkloniti ih
struganjem 1ili ispravljanjem. ali ako su usne okrzane i deformisane da
otezavaju normalno unosenje metaka, takav deo zameniti novim. Isto tako
telo dobosa zameniti novim, ako se ispusti na osovini toliko okrzani i
osteceni da ne obezbeduju siguran zahvat sa spiralnom oprugom pri radu
dobosa,

— neznatna natucenost ispusta na postikiva¢u za potiskivanje doda-
vaca (b, sl. 37) 1 donjeg ispusta na postiskivadu (a) moZe se doraditi stru-
ganjem do osnovne povrsine, ali ako su okrzani ili polomljeni, zameniti
potiskivace.

12, NEISPRAVNOSTI PASIVNOG NISANA PN 5x80 I NOSACA
PASIVNOG NISANA

A — NEISPRAVNOSTI PASIVNOG NISANA PN 5480

187. Na pasivnom nisanu moze doéi do sledeéih neispravnosti:

— razdeSenje u sistemu ogledala i sodiva objektiva koje se manife-
stuje kao trajna derektifikacija uredaja;

— razdeSenje u sistemu sociva okulatora koje se ogleda u nemoguc-
nosti podeSavanja Zeljene dioptrije;

— slabljenje pojacavaca slike §to se manifestuje kao vrlo tamna slika:

— prestanak rada Led diode koja sluzi za osvetljenje konc¢anice;

— otkaz u nosacu koncanice koji onemogucuje rektifikaciju;

— slabljenje ili prestanak rada NiCd baterija;

— otkaz na hemaizmu blende koja ne moze da se spusti ili podigne:

— oste¢enje gumenog poklopea objektiva ili gumene $koljke okulara.

188. Sve navedene neispravnosti, izuzev zamene baterije i gumenih
zaStitnika vrée iskljucéivo struéni organi u za to osposobljenim radionicama
ili proizvodaé¢ niSana.

Punjenje i zamena baterije vrsi se kako je opisano u 0J-22, »Praviloe
za uredaj za nifanjenje iz peSadijskog naoruzanja, nocu pasivni 5380

Ostedenu zastitnu oénu Skoljku 1 zadtitnu kapu zameniti novom. Uko-
liko je zastitna kapa izgubljena ili uniStena, a da bi se izbeglo ostecenje
objektiva usled mehanickog udara ili izvora jakog osvetljenja (direktan
uticaj sunca ili svetlo reflektora), objektiv treba za$tititi nekom drugom
pogodnom prekrivkom,

B — NEISPRAVNOSTI NOSACA PASIVNOG NISANA

189. Na delovima nosaca pasivnog niSana moze doéi do sledec¢ih ne-
ispravnosti:

— oStecenja i natucenosti na kliznim povréinama nosaca pasivnog ni-
Sana (»lastin rep«),
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— nedovoljno pritezanje (utvrdivanje) nosaca na postolje na oruzju;

— slabljenja navojnih veza vijaka (4, 5 1 7, sl. 54) s nosacem (2) i
postoljem (3):

— zaglavljivanje delova mehanizma za pritezanje;

— polomljena ili iskrivljena poluga za pritezanje na utvrdivaéu no-
saca (2, sl. 55).

190. Navedene neispravnosti otkloniti na sledec¢i nacin:

— ostecenja i natucenja na kliznoj povrSini nosaca pasivnog nisana
otkloniti struganjem i glaéanjem do osnovne povrsine sve dok se ne po-
stigne lako postavljanje nosa¢a na postolje oruzja. Pri tome ne sme se
progirivati osnovna mera -lastinog repa«, jer se u protivhom nece postici
utvrdivanje nosac¢a na oruzju:

— nedovoljno utvrdivanje nosaca otklanja se pritezanjem navrtke
utvrdivaéa (3), vidi 1. 98;

— navojne veze vijaka mogu oslabiti usled potresa pri gadanju pa se
u takvim slucajevima na vijke i otvore vijaka nanosi sloj sredstva protiv
samoodvijanja (t. 99);

— do zaglavljivanja mehanizma za pritezanje moze doc¢i usled koro-
zije ili natucenja zavojnog spoja. Opravka se vréi odvijanjem navrtke
uivrdivac¢a i otklanjanjem korozije i natuenja. Ukoliko je opruga osigu-
raca (4) oslabila ili polomljena, zameniti je novom:

— ako je na utvrdivaéu nosac¢a polomljena ili iskrivljena poluga za
pritezanje, treba zameniti utvrdivac.

13. NEISPRAVNOSTI NOZA I NOZNICE

191. Na nozu i noznici moguce su sledece neispravnosti:

— savijeno, polomljeno ili osteceno se¢ivo noza;

— deformisan otvor na braniku noza:

— mnaprsli drska i nosac noza:

— okrzan zub noza;

— oslabila ili polomljena opruga zuba noza:

— oSte¢eno dugme zuba noza;

— okrzana oStrica za sefenje zice na metalnom delu noZzice, ostec¢en
ispust za spajanje s nozem pri sefenju zice;

— naprskao metalni ili plasti¢ni deo noznice;

— oslabila ili naprsla opruga noznice.

192. Neispravnosti na nozu i noznici otkloniti na sledeé¢i naéin:

— ispravljanje se¢iva noza vrsi se na ravnoj olovnoj ploéi ili na ne-
kom drugom podmetaéu na kome ne moze do¢i do otecenja seciva. Isprav-
ljanje se vréi plastiénim ili bakrenim ceki¢em. Posle ispravljanja proveriti
da li se noz moZe izvudi iz noznice silom od 15 dalN:

— noZ na kome su naprsli drika i se¢ivo, zameniti novim;

— ako je zub noza okrzan da ne obezbeduje sigurno postavljanje i
skidanje s puske, zameniti ga novim;

— ako je opruga zuba noza oslabila ili polomljena zameniti je novom:
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— noznicu zameniti novom ako na delu od plastike ili metala ima
prskotina, okrzanih mesta na se¢ivu noznice ili ako je ispust za spajanje s
nozem o$tecen ili polomljen;

— oprugu noznice zameniti novom, ako je naprsla ili oslabila tako da
noz usled potresa ispada iz noznice.

14. NEISPRAVNOSTI DELOVA PRIBORA

193. Na delovima pribora moze do¢i do neispravnosti koje onmeogu-
¢avaju njegovu upotrebu pri gadanju i pri odrzavanju oruzja.

194. Na tromblonu moze do¢i do natuéenja spoljnih povrSina na koje
se navla¢i mina i do slabljenja ili loma opruge tromblona.

Natuéena mesta skinuti turpijom do osnovne povrsine i polirati finim
brusnim papirom. Pri tome ne treba skidati celu povrsinu po obimu. nego
samo mestimiéna natucenja kako bi se zadrzala osnovna mera tromblona.

Oslabljenu ili naprslu oprugu tromblona zameniti novom. zatim izvr-
§iti proveru prema t. 10.

195. Na pojaéniku trzanja za manevarsku municiju u navojni deo moze
se nataloziti staro mazivo i pesak $to pre navijanja treba odstraniti drve-
nim $tapi¢ima i ¢etkom.

196. Kutija pribora i poklopac kutije mogu se delormirati sto ote-
zava medusobno spajanje i smedtaj drugih delova pribora. Delormisane
delove ispraviti na odgovarajuéim cilindriénim kalupima. Drugi delovi pri-
bora (¢etkica, éistilica. izbijac¢ i ¢ivija pribora) u slucaju vecih oStecenja
zamenjuju se novim.

197. Na &pei za ¢iséenje cevi moze da se polomi navojni deo, pa na
tom delu nareznicom od M4 narezatl nov navoj. Ovo se moZze ponoviti
max. 2 puta.

198. Kuntica za podmaz moze da propu$ta ulje za podmaz i da bude
izbusena ili zgnjecena. Ovakve kantice zamenjuju se novim. a propustanje
ulja otklanja se ugradnjom novih koznih podmetaca.

199. Tekstilni delovi pribora (remnik, torbica za okvire i pribor, fu-
trola za nosenje dobosa, torbica za no$enje municije, kai§ na nozu i noz-
nici), ako su ragiveni opravljaju se ponovnim Sivanjem. Pokidani i poce-
pani delovi zamenjuju se novim.
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Glava V

ZAVRSNI PREGLED — KONTROLA

1. OPSTE ODREDBE

200, Zavrini pregled — kontrola vréi se posle zavrsne opravke s ci-
liem da se proveri da li je opravka oruZja kvalitetno i pravilno izvrsena
prema ovom upustvu i prema posebnim propisima i tehnickim uslovima.

201. Pregled vréi kontrolni tehnicki organ i tehnicki organ u tehni-
¢kim radionicama gde ovaj postoji, ili za to specijalno odredeno i ovlaséeno
struéno lice. Pregled se vréi neposredno posle izvréene opravke 1 pre nego
ito se jedinici kojoj oruzje pripada javi da uputi predstavnika za prijem
opravljenog oruzja.

202, Ako se pri ovom pregledu ustanove neke neispravnosti ili ne-
pravilnosti pri opravci. oruZja se ponovo vracaju tehnickoj radionici za
dovrsenje opravke.

Posle izvréenih dopunskih opravki. kontrolni tehnicki organ ponovo
vrsi pregled i u potpunosti proverava da li je opravka kvalitetno. i pra-
vilno izvriena po tehnickim uslovima.

Pregled oruzja obuhvata i pregled pribora koji uz njega pripada.

203. Posle tog pregleda, kada se ustanovi da je opravka oruzja pra-
vilno izvréena. u tehni¢ki karton oruzja unose se svi podaci o izvrsenoj
opravei.

204. Posle zavrsenog pregleda i prijema s opravke, ako se oruzja ne
izdaju odmah na upotrebu, moraju se konzervirati.

Konzervacija se mora izvrsiti i ako se primo-predaja oruzja posle
vpravke nece vriti za duze vreme.

2. NACIN IZVRSENJA ZAVRSNOG PREGLEDA
205. Zavrini pregled oruzja vréi se u rasklopljenom i sklopljenom

stanju.

206. U rasklopljenom slanju narocito se pregledaju oni delovi i me-
hanizmi na kojima je vréena opravka ili zamena pojedinih delova. Pregled
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vrie kontrolni tehnicki organi kako u toku tako i posle zavrsene opravke.
Cilj pregleda je da se proveri da li je opravka kvalitetno izvrsena prema
odredbama ovog upustva, kao i prema posebnim tehnickim uslovima.

Posle pregleda u rasklopljenom stanju delove o¢istiti i podmazati,
zatim izvrsiti sklapanje oruzja. Posle sklapanja izvrsiti pregled u sklop-
ljenom stanju pri tome proveriti medusobni odnos delova i mehanizam i
njihova funkcija u sklopu.

3. OPITNA GADANJA

207. Ako je vrsena opravka nekog od delova iz priloga I ili zamena
nekog od delova navedenih u prilogu II, vrse se opitna gadanja. Zavisno
od izvrsene radnje u toku opravke, opitna gadanja mogu biti:

— tormentacija:

— ispitivanje na funkciju:

— ispitivanje na ta¢nost i preciznost.

Opitna gadanja vrsiti kako je opisano u TU-V. 15 »Uputstvo o izvr-
$enju opitnih gadanja iz naoruzanja nakon opravke-remontac.

208. Tormentacija se vrsi radi provere izdrzljivosti ugradenog dela,
a vrél se u stepenu opravke gde postoji bok-sprava sa zastitnom plocom

Tormentacija se obavlja posle zamene tela zatvaraca i to s dva tor-
mentaéna metka tip I. Posle tormentacije pregledati:

— da nema natuCenja na nalezuéim povr§inama za bravljenje na
telu zatvaraca (povrdina »a«, sl. 82), a da nema naprslina na celu zatvara-
¢a (od otvora za udarnu iglu do otvora za izvlakad);

— da nema natucenja, na sanduku (nosacu cevi) na mestu gde se
ozlanja telo zatvaraéa (a, sl. 93), a da nema naprslina na umetku (2).

209. Opit funkcije obavlja se posle opravke i zamene delova iz priloga
1i1I ovog uputstva, a prema TU-V, 15.

Pri proveri funkcije kontrolisati rad mehanizma za okidanje, povrat-
nog mehanizma, pravilnost unoSenja metaka i izbacivanje caura.

210. Ispitivanje na tacnost 1 preciznost jedina¢nog paljbom vrsiti pre-
ma TU-V, 15, a rafalnom paljbom s puSkomitraljezima prema UP-111.

Ispitivanje tacnosti i preciznosti oruzja s pasivnim niSanom PN 5 x 80,
takode vr§iti prema UP-111.



Prileg |

SPISAK DELOVA NA KOJIMA SE VRSI DORADA PRI UGRADNJI — ZAMENI

i Tatka
Naziv dela ’ E;?{; \ Vrsta dorade u uput-
| stvu
1. Regulator paljbe | 3096 Podedavanje poluge regulatora ra- 81
' ’ 2168 di zadovoljenja sile prebacivanja
Struganje radi zadovoljenja mera 81
8751175
‘ Struganje tela regulatora paljbe za 81
prolaz ispusta obarace
2. Osigura¢ od prev- 3093 Struganje levog kraka radi zado- 85a
remenog okidanja 5683 \ voljenja mere 3,9
3. Utvrdivat okvira 3010 Struganje radi zadovoljenja mere 70
5682 0.5 do 1,5mm i moguénosti ukop-
tavanja okwvira
4, Kundak-drveni 3102 Struganjeradi zadovoljenja zazora 74
0,4 mm
5. Obloga cevi donja 3109 Struganje duzine i profila radi po- 74
stavljenja na sanduk i grivnu
§. Povratnik gasni 3054 Struganje prednjeg i zadnjeg ko- 67
7419 sog dela da se izbegne klimanje
3263
7. Obloga cilindra 3055 Struganje radi ugradnje na cilindar 661 67
3288
8, Telo zatvarata 3044 Struganje ugla za potetak zakre- 88
7224 tanja
Dorada spiralnih povrsina za zado-
voljenje Geonog zazora i pravilnog
naleganja
9., Nosaé zatvarata 7221 Dorada prema slici 85 90
— nedeljiv spoj
10. Poklopac sanduka 3003 Struganje prednjeg dela i otvora 94
5698 za utvrdiva¢ poklopca
11. Sanduk za: 3017 Skidanje zadrzata zatvaraca (vadi
AP MT70 3188 konigéenja svih okvira) i ponovno
AP MT70A, Al 3241 yracanje vijaka zadrzaca zatvarata
PM M72 na sanduk
12. Okwir 3115 | skidanje donosata metaka 3126 i 52
| ugradnja donosaca metaka 5668
(radi dobijanja jednobraznih okvi-
ra i moguénosti upotrebe na svim
APi PM)
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Prilog 11

SPISAK DELOVA KOJI SE ISPITUJU GADANJEM POSLE ZAMENE LI DORADE

Naziv dela | Vrsta gadanja Broj metaksa
1. Cilindar gasnog poviratnika Funkcija 10
Tatnost i preciznost po potrebi |
2. Nosac zatvaraca Fumkdija 15
3. Klip Funkéija 10
4. Zatvaraé Tormentaaija | 1, fip I
Funkeija 15
5, Izvlakad Funkceija 15
6. Udarad Funkeija 10
7. Osiguraé od prevremenog okidanja | Funkcija 10
8. Obarada Funkelja 10
9. Regulator gasova Funkeija, jedinacna paljba 10
10. Pasovanje potetka zakretanja .ftE_:- Tormentacija 1, iy T
la zatvarata 4 doterivanje teonog g
zazora i pravilnog naleganja Funkeija 10
11. Ispravljanje klipa Funkeija 10
12, Prednji nifan {musica) Taénost i preciznost po potreb.
13. Preklapad Tadnost I preciznost po potreb]
14. Gaijka preklapata Tadnost i preciznost po potrebi .
15, Nidan, zadnji (kod PV Tatnost i preciznost Do potrebi |
Prilog III

ZNACENJE SKRACENICA I OZNAKA

m — metar; daNm — dekanjutn metar;
mm = — milimetar; kom. — komada;

Nmm — njutn milimetar; min. - minimalne;

daN — dekanjuin; max. — maksimalno.
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